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U N IV ER SID A D  ES T A TA L DE BO LÍVAR 
D IRECCIÓ N  DE IN V EST IG A C IÓ N  Y V IN CU L A CIÓ N  

ACTA DE CIERRE DEL PROYECTO

Fecha 12 de noviembre de 2020
Código del proyecto 17, DIVIUEB-VS-1-2020
Provecía SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION EN LA 

DETERMINACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA MECÁNICA 
INDUSTRIAL MELENITA JR., CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA 
BOLÍVAR.

Coordinador del Proyecto DR C. DIOMEDES NUÑEZ M.
r.icuh Ad/Car rera CIENCIAS ADMINISTRATIVAS, GESTION EMPRESARIAL E 

INFORMÁTICA / CONTABILIDAD Y  AUDITORÍA
'Entidad Beneficiaría MECANICA INDUSTRIAL MELENITA JR., CANTON CHIMBO, 

PROVINCIA BOLÍVAR.

Fecha Inicio Programada 07/04/2020
Fecha Fin 

Programada
09/ 10/2020

Fecha Inicio Real 06/07/2020 Fecha Fin Real 09/11/2020

2. OBJETIVO GENERAL

Diseñar un sistema de costos por órdenes de producción para detenninar el precio de venta de los 
productos y proyectar la utilidad esperada en la M ecánica Industrial Melenita Jr.________________

3. PRODUCTOS GENERADOS

Manual de Contabilidad de Costos. (Descripción de la estructura de costos aplicable en la M ecánica 
Industrial Melenita Jr.) ____  _______________________________________________________
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLIVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

ACTA DE CIERRE DEL PROYECTO

. IMPACTO LOGRADO

Al finalizar la ejecución del proyecto, a octubre del 2020, los propietarios de la Mecánica Industrial Melenita 
Jr. disponen de la estructura de costos lo aplica sin dificultad, mejorándose la calidad y oportunidad en igualdad 
De condiciones de vida sustentando económicamente sus familias.
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U N IV E R S ID A D  ESTATA L DE BO LÍVAR 
D IRECCIÓ N  DE IN V ESTIGA C IÓ N  Y V IN CU LA CIÓ N  

ACTA DE CIERRE DEL PROYECTO

5. CIERRE DE ADQUISICIONES

Adquisiciones
Programadas

Bienes/ser

vicios/sum

inistros

Presupues

to

Se realizó la 
adquisición 

?
Monto

Devengado

Se 

encuentr 

a cerrada 

la

adquisici
ón?

Acta entrega 

recepción- 

devolución de 

bienes

Impresiones $ 68,00 SI $0,00
Sum inistros y mat SI $ 18,1849 $0,00 SI NO

Presupues 
te Total

$ 78.1849

6. DOCUMENTACION GENERADA EN EL PROYECTO

Documento Ubicación

Física Digital

Informe fmal de la ejecución del proyecto. X X

Manual de Contabilidad de Costos. (Descripción de 
la estructura de costos aplicable en la Mecánica 
Industrial M elenita Jr.)

X X

. OBSERVACIONES DEL PROYEaO

Dentro los protocolos de teleducación y teletrabajo asumidos por la Universidad Estatal de Bolívar, 
confomie a las nomias establecidas en la cuarentena nacional, provincial y local, y, conforme a la 
decisión de trascender de la presencialidad a la virtualidad, se concluyó el proyecto gracias a la 
colaboración de la Gerencia y del personal involucrado de la Ferretería Melenita Jr.; tomando en 
consideración que una vez que la Dirección de Investigación y Vinculación diera a los coordinadores 
de los proyectos la autorización para poder iniciar los proyectos desde el mes de enero 13 del 2020, 
por cuanto la Comisión de Vinculación había aprobado en primera instancia los mencionados 
proyectos, además, la entidad se encontraba en transición de sus autoridades principales, 
encontrándose elegidas las nuevas autoridades, sin embargo conforme a los reglamentos 
institucionales, las autoridades entrantes se posicionaban en marzo 11; estas fueron las razones para 
que los proyectos al hallarse aprobados por la Comisión de Vinculación, organismo que tiene como 
deberes y atribuciones, entre otras, la de “Sugerir al Consejo Universitario la aprobación de planes, 
programas, proyectos y normativa interna”, según lo establecido en el Art. 24 del Reglamento de 
Vinculación con la sociedad de la Universidad Estatal de Bolívar.
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U N IV E R S ID A D  EST A TA L DE BO LlV A R 
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_________________ a c t a  d e  CIERRE DEL PROYECTO

Nota, esta información será utilizada con todos los estamentos universitarios y además servirá para 
controles (Contraloria y Evaluación Institucional).
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Guaranda, i 2 de noviembre de 2020 
Of. Nro. 130.DNM.UEB.V1N 

Ingeniero
MARCELO VILCACUNDO
DIRECTOR DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 
UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
Ciudad. -

De mi consideración;

Con cordial saludo adjunto remito el INFORME FINAL de ejecución del proyecto conforme a la siguiente información:

PROYECTO:
I7-DIVIUEB- 
VS-1-2020

SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN EN LA DETERM INACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA 
M ECÁNICA INDUSTRIAL M ELENITA JR., CANTÓN CHIM BO, PRO V INCL\ BOLÍVAR.

ESTUDIANTES CUMPLIMIENTO

NOMBRES APELLIDOS NRO. CÉDULA
NRO.

TELÉFONO
CELULAR

11
CORREO INSTITUCIONAL

HORAS
CUMPLID
AS

FECHAS DE ACTIVIDAD

EDGAR
MAURICIO

AJUAS
GUEVARA

020235300-9 098880 L>08 edarias@mailes. ueb. edu. ec 160

JL'LIO: 6, 7, 8, 9. 13, 14, 15, 16, 
20, 21, 22, 23, 24, 27. 28, 29. 
AGOSTO: 3. 4. 5.6. 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19, 20, 24. 25,
26, 27, 28, 31.
SEPTIEMBRE: 1,2, 3, 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6, 7, 8, 9. 13. 14, 
15, 16, 19, 20,21,22,23, 26,
27, 28, 29.
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NOVIEMBRE: 3,4, 5, 5, 9.

MARIA
FERNANDA CASA INTE 050396861-2 0984387894 mcasa@ mail es. ueb. edu. ec 160

JULIO: 6, 7, 8, 9, 13, 14, 15, 16, 
20, 21, 22, 23, 24, 27, 28, 29. 
AGOSTO: 3, 4 ,5 ,6 , 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19,20,24, 25, 
26,27,28,31.
SEPTIEMBRE: 1 ,2 ,3 , 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17,21, 22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6, 7, 8, 9, 13, 14, 
15, 16, 19,20,21,22, 23, 26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3, 4. 5, 5, 9.

KATHERINE
VIVIANA GABOR RIOS 210077506-9 0980467864 kathgaibor@ mailes.ueb.edu.ec 160

JULIO: 6, 7, 8, 9, 13, 14, 15, 16, 
20, 21, 22, 23, 24, 27, 28, 29. 
AGOSTO: 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19,20,24,25,
26, 27, 28,31.
SEPTIEMBRE: 1,2,3, 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5, 6, 7, 8, 9, 13, 14, 
15, 16, 19, 20,21,22, 23,26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3,4, 5, 5, 9.

IVÁN
XAVIER

GARCÍA
GONZÁLEZ

025014218-9 0961248558 ivangarcia@ mailes.ueb.edu.ec 160

JULIO: 6, 7. 8, 9, 13, 14, 15, 16, 
20,21,22,23, 24, 27,28, 29. 
.AGOSTO: 3, 4, 5,6, 10. 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19,20,24, 25, 
26,27, 28,31.
SEPTIEMBRE: 1, 2. 3, 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6, 7 ,8 ,9 , 13, 14, 
15, 16, 19,20,21,22, 23, 26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3,4, 5, 5, 9.

mailto:mcasa@mailes.ueb.edu.ec
mailto:kathgaibor@mailes.ueb.edu.ec
mailto:ivangarcia@mailes.ueb.edu.ec
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EVELYN
GUADALUPE

GAVILANES
VJLLACIS 180518971-7 0969037688 evgavilaiies@ mailes.ueb.edu ec 160

JULIO: 6, 7, 8. 9, 13, 14, 15, 16, 
20,21,22, 23, 24, 27, 28, 29 
AGOSTO: 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19, 20,24, 25, 
26,27, 28,31.
SEPl'lbMBRE: 1,2, 3, 7, 8,9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6, 7, 8,9, 13, 14, 
15, 16, 19, 20,21,22,23, 26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3 ,4, 5, 5,9.

RUTH
ARMIDA

GUAMAN 
QUINALO A

120701724-3 0969666839 rutguam an@ inailes.ueb. edu. ec 160

JULIO: 6, 7, 8,9, 13, 14, 15, 16, 
20, 21, 22, 23, 24, 27, 28, 29. 
AGOSTO 3, 4, 5,6, 10, 11, 12 
13, 14. 17, 18, 19, 20, 24,25,
26, 27, 28,31.
SEPTIEMBRE: 1,2, 3, 7, 8,9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6, 7 ,8 ,9 , 13, 14, 
15, 16, 19, 20,21,22, 23, 26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3, 4, 5. 5, 9,

LEIDY
THALIA

NAVARRE Ih 
PEREZ 080426249-1 0939783233 lenavarrete@ mailes.ueb.edu.ec 160

JULI0:6, 7, 8,9, 13, 14, 15, 16, 
20,21,22,23, 24, 27, 28, 29. 
AGOSTO : 3, 4, 5,6, 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19, 20,24,25,
26, 27, 28,31.
SEPTIEMBRE: 1, 2, 3, 7, 8,9, 
10, 14. 15, 16, 17,21,22,23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5, 6, 7, 8,9, 13, 14, 
15, 16, 19, 20,21,22, 23, 26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3,4, 5 ,5 ,9 .

mailto:evgavilaiies@mailes.ueb.edu
mailto:rutguaman@jTiailes.ueb
mailto:lenavarrete@mailes.ueb.edu.ec
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JHONATAN
DAVID

QUINATOA
OCHOA 025001096-4 0987193240 jhoquinatoa@ mailes.ueb.edu.ec 160

JL'LIO: 6;?, 8, 9, 13, 14, 15, 16, 
20, 21, 22, 23, 24, 27, 28, 29. 
AGOSTO: 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19, 20. 24,25, 
26,27,28,31.
SEPTIEMBRE: 1,2, 3, 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17, 21, 22, 23,
24, 25, 28, 29, 30.
OCTUBRE: 5,6. 7 ,8 ,9 , 13, 14, 
15, 16, 19, 20,21,22, 23,26,
27, 28, 29.
NOVIEMBRE: 3,4. 5, 5,9.

HECTOR
OMAR VACA HOYOS 120835215-1 0967455623 hvaca@ mailes.ueb.edu.ec

JULIO: 6, 7, 8.9. 13. 14, 15, 16, 
20, 21, 22. 23, 24, 27. 28. 29. 
AGOSTO: 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12 
13, 14, 17, 18, 19, 20,24,25,
26, 27, 28, 31.
SEPTIEMBRE: 1,2, 3, 7, 8, 9, 
10, 14, 15, 16, 17,21,22, 23,
24, 25, 28. 29, 30.
OCTUBRE: 5 ,6 ,7 . 8,9, 13, 14, 
15, 16, 19,20.21,22, 23, 26,
27, 28. 29.
N O \T E M B R E :3,4,5,5,9.

Por la atención brindada, me anticipo en agradecerle. 

Atentamente,

Dr. C. Diomedes Núñez M.
COORDINADOR PRINCIPAL DEL PROYECTO.

mailto:jhoquinatoa@mailes.ueb.edu.ec
mailto:hvaca@maiies.ueb.edu.ec


Cjuaranda. Noviembre 9 de 2020

Ingeniero MSc
M A RCELO  V IU  ACIJNDO
Director de Investigación y Vinculación 
UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
Ciudad -

I

De mi consideración.

Por el presente informo que los estudiantes participantes en el proyecto de vinculación titulado 
**Sisteoia de C'ostos por Ó rdenes de P rodoccióa en la determ inacioB de la rcatabiM huI en la 
.Mecánica in d u stria l .Melenita J r ^  cantón Chim bo, proviocia Bolívar.*’, desoTolláron en esta 
empresa el proyecto de vinculación; ante lo cual expreso nuestra conformidad y gratitud por d  valioso 
aporte realizado por los integrantes del proyecto

AietJtan(enlc,

Sr. Segundo Bernardo Rea León
RFPRESENTANTF. LEGAL DE 

MECANICA INDUSTRIAL MELENITA JR 
C C . 0201759289 

Correo electrónico: setiundofca82^á fcToail com



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 
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PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO DE VINCULACIÓN

. I ) M o s  INI-ORM M INOS

CÓDIGO DEL PROGRAMA O 
PROYECTO:

17-DIVIUEB-VS-1-2020

NOMBRE DEL PROGRAMA O 
PROYECTO;

SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION EN 
LA DETERMINACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA 
MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR , CANTÓN CHIMBO, 
PROVINCIA BOLÍVAR.

COORDINADOR PRINCIPAL: DR C DIOMEDES NUNEZ M.

COORDINADOR SUBROGANTE: INC. MARIO ESCOBAR GORTAIRE

NUMERO DE ESTUDL\NTES 
PARTICIPANTES PREVISTOS:

9 (NUEVE)

CARRERAS PARTICIPANTES:
CONTABILIDAD Y AUDITORIA ADMINISTRACION DE 
EMPRESAS

FECHA INICIO: ABRIL 7 DE 2020

FECHA FIN PLANIFICADO: OCTUBRE 9 DE 2020

NUMERO DE FASES PREVISTAS 
(HORAS PREVISTAS):

1 (160 horas)

ALCANCE: Internacional ( ) Regional ( ) Cantonal ( 1) 
Nacional ( ) Provincial ( ) Institucional ( | )

LINEA-SUB LINEA DE 
VINCULACIÓN:

¡Anea: Desarrollo Humano
Suh linea: Gestión de Ciencias Económicas y Administrativas.

PROGRAMA:

Emprendimiento, Economía Popular y Solidaria. Se estructurarán los 
procesos de costos por órdenes de producción, y se capacitará en el 
uso de la estructura de costos al personal de la metalmecánica 
Melenita Jr.

OBJETIVOS DEL PLAN 
NACIONAL DESARROLLO 
VIGENTE (Justifique alineación):

Objetivo 1: Garantizar una vida digna con iguales oportunidades 
para todas las personas

1 1 Promover la inclusión económica y social, combatir la pobreza en 
todas sus dimensiones, a fin de garantizar la equidad económica, 
social, cultural y territorial.

1.7 Garantizar el acceso al trabajo digno y la seguridad social de todas 
las personas,

La Metalmecánica Melenita Jr. de Chimbo, persigue incluirse en la 
vida económica y social de su ciudad, a través de los servicios de, 
metalmecánica en general, es especial en la fabricación de elementos 
mecánicos para viviendas, instituciones públicas y la ciudadanía en 
general; de esta manera están accediendo al trabajo digno, en pleno 
ejercicio de sus derechos.

Objetivo 3: G arantizar los derechos de la naturaleza para las 
actuales y Tuturas generaciones

3.5 Impulsar la economía urbana y rural, basada en el uso sostenible 
y agregador de valor de recursos renovables, propiciando la 
corresponsabilidad social y el desarrollo de la bioeconomía

Página 1 de  25



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 1 PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ ^ í y i u e b

3.4: Consolidar la sostenibilidad del sistema económico social y 
solidario, y afianzar la dolarízación

Con su actividad económica están impulsando la economía urbana y 
propenden a consolidar el sistema económico social y solidario.

Objetivo 4: Consolidar la sostenibilidad del sistema económico 
social y solidario, y afíanzar la dolarízación

4 8 Incrementar el valor agregado y el nivel de componente nacional 
en la contratación pública, garantizando mayor participación de las 
MIPYMES y de los actores de la economía popular y solidaria.

Al dinamizar la economía de su ciudad, canalizan recursos 
económicos hacia este sector productivo, en el uso de productos 
financieros especialmente provenientes de cooperativas. Impulsan 
entonces el acceso de la población al crédito y a los servicios del 
sistema financiero nacional, para poder adquirir los elementos en 
hierro para seguridades y protección de viviendas, galpones, 
instalaciones artesanales, etc. así como los propietarios para comprar 
la materia prima en ciudades como Ambato y Riobamba.

Se está incentivando la inversión privada nacional, generando empleo 
y transferencia tecnológica, con producción limpia; en sus diversos 
esquemas, incluyendo mecanismos de asociatividad. Se fomenta el 
valor agregado y el nivel de componente nacional en la contratación 
pública, garantizando mayor participación de las MIPYMES y de los 
actores de la economía popular y solidaria.

Objetivo 5: Impulsar la productividad y competitividad para el 
crecimiento económico sostenible de manera redistributiva y 
solidaría

5.1 Generar trabajo y empleo dignos fomentando el aprovechamiento 
de las infraestructuras construidas y las capacidades instaladas.

5.3 Fomentar el desarrollo industrial nacional mejorando los 
encadenamientos productivos con participación de todos los actores 
de la economía

5.4 Incrementar la productividad y generación de valor agregado 
creando incentivos diferenciados al sector productivo, para satisfacer 
la demanda interna, y diversificar la oferta exportable de manera 
estratégica.

5.9 Fortalecer y fomentar la asociatividad, los circuitos alternativos 
de comercialización, las cadenas productivas, negocios inclusivos y 
el comercio justo, priorizando la Economía Popular y Solidaria, para 
consolidar de manera redistributiva y solidaria la estructura 
productiva del país.

Los propietarios generan trabajo y empleo dignos fomentando el 
aprovechamiento de las infraestructuras constniidas y las capacidades 
instaladas de ia empresa, fomentan el desarrollo industrial nacional 
mejorando los encadenamientos productivos con participación de 
todos los actores de la economia, incrementan la productividad y 
generación de valor agregado creando incentivos diferenciados al

Página 2 de 25
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DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 1 PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ ^ i v i u e b

CAMPO AMPLIO DE 
CONOCIMIENTO:
CAMPO ESPECIFICO DE 
CONOCIMIENTO:
CAMPO DETALLADO DE 
CONOCIMIENTO:

sector productivo, para satisfacer la demanda interna, y diversificar ia 
oferta exportable de manera estratégica.

Con este proyecto se promueve la investigación, la formación, la 
capacitación, el desarrollo y la transferencia tecnológica, la 
innovación y el emprendimiento, la protección de la propiedad 
intelectual, para impulsar el cambio de la matriz productiva mediante 
la vinculación entre el sector público, productivo y las universidades, 
este es el caso de la vinculación que se pretende desarrollar con este 
proyecto; procurando fortalecer y fomentar la asociatividad, 
priorizando la Economía Popular y Solidaria, para consolidar de 
manera redistributiva y solidaria la estructura productiva del país.

Objetivo 6: Desarrollar las capacidades productivas y del entorno 
para lograr la soberanía alimentaría y el Buen VivirRural

6.5 Promover el comercio justo de productos, con énfasis en la 
economía familiar campesina y en la economía popular y solidaria, 
reduciendo la intermediación a nivel urbano y rural, e incentivando el 
cuidado del medioambiente y la recuperación de los suelos

El proyecto se alinea a esta meta y objetivo del Plan Nacional de 
Desarrollo, por cuanto, el estudio de costos permitirá determinar los 
precios de los productos de la metalmecánica y mejorar su 
rentabilidad.

Objetivo 7: incentivar una sociedad participatíva, con un Estado 
cercano al servicio de la ciudadanía

7.3 Fomentar y fortalecer la auto-organización social, la vida 
asociativa y la construcción de una ciudadanía activa y 
corresponsable, que valore y promueva el bien común.

04-A Administración

1-4A Educación comercial y administración

1-14 A Contabilidad y Auditoria

CON I RAPARTE (¡hitos Je la lomiinithulreceptora de la vincMlaclón)

Nombre de Organización o 
Comunidad:

METALMECANICA INDUSTRIAL “MELENITA IR ” CANTON 
CHIMBO

Datos de la persona de contacto: Segundo Bernardo Rea León / 0201759289

Tipo de Organización: Privada

Dirección: Calle García Moreno (Barrio San Francisco)

Teléfono: 0991630954

Correo electrónico: segundorea82@gmail com

Benefícíaríos Directos e Indirectos: Se consideran beneficiarios directos a los propietarios y trabajadores 
de la metalmecánica, en tanto que los beneficiarios indirectos son los habitantes del cantón, quienes son

Página 3 de 25
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clientes de la empresa, por se pretende cambiar las condiciones de vida de 15.779 habitantes del cantón 
Chimbo, quienes son potenciales clientes de la Mecánica Industrial Melenita Jr.

¿Existe convenio?: NO

A M B I  t o  r .K Í M ^ R A U C  O  DEI .  l *ROVK( l O

Alcance: Nacional ( ) Regional ( ) Provincial ( ) Local ( |

Provincia (s) Cantón(es) Parroquia(s) Barrio(s)

Bolivar Chimbo 1 Matriz San Francisco

Foto satclital y coordenadas GPS de Centro de Chimbo

Foto satelital y coordenadas GPS según GOOGLE MAPS del local donde fijnciona la Metalmecánica 
Industrial Melenita Jr.

Datos geo referenciales: -1.680638,-79 028293

Dirección de la empresa; Barrio San Francisco, calle Garcia Moreno

La población que se considera potenciales clientes de los productos de la metalmecánica es de 6702 padres 
de familia propietarios o no de viviendas y las instituciones públicas del cantón.

AN T E C  E D E N T E S  ^ J l  STI I  IC A C I O N :  P R O B L E M A  A R E S O L V  E R
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ANTECEDENTES:

El diseño industrial puede definirse como una actividad que tiene que ver con el diseño de productos 
industriales, considerando todas las características de un producto desde su diseño. El comienzo del diseño 
industrial está en la revolución industrial, aunque si lo pensamos bien el hombre siempre ha estado realizando 
esta labor, ya que, en la prehistoria, el hecho del diseño de útiles para caza, ropajes, o cualquier otro objeto 
de su necesidad se podría considerar dentro de esta actividad, aunque lógicamente fuera de lo que se conoce 
como industria. Previa a esta revolución, diseño y producción estaban centrados en la misma persona ya que 
el “artesano” era quien creaba desde el principio hasta el fin el producto. Es con la introducción de la máquina 
y por tanto la mecanización del trabajo cuando todo esto cambia, y empiezan a separarse las tareas de 
producción y diseño. (Grupo Carman, 2014)

Los costos de producción nacen con la revolución industrial ya que al iniciar la automatización de ciertos 
procesos, la transformación tecnológica con la aparición de la máquina de vapor y el telar en la industria textil, 
comienzan aparecer los talleres que antes eran artesanales para posteriormente convertirse en fábricas, fue 
entonces que se requirieron criterios contables compatibles con la información generada por las actividades 
industriales específicamente para el tratamiento de los costos indirectos. (Villegas, C. F. 2010)

Conforme se globaliza la economía mundial crece el número de empresas constituidas por inversionistas 
procedentes de diferentes partes del mundo y provoca la necesidad de desarro llar procedimientos objetivos 
para llevar a cabo la organización y preparación de informes sobre el activo, pasivo y capital(Estado de 
Situación Financiera) y también para determinar correctamente la utilidad neta del ejercicio (Estado de 
Resultados) de tal forma que los inversionistas puedan conocer su participación en la utilidad de la empresa, 
(Zapata,?. 2015)

Comenzaron a desarrollarse grandes empresas que fabricaban no solo diversos productos sino también 
prestadoras de un sin fin de servicios lo que creo la necesidad de crear la Contabilidad de Costos. Ahora no 
era suficiente conocer solo la utilidad neta del ejercicio para que los inversionistas pudieran tomar decisiones, 
además se comenzó a conocer la rentabilidad dé cada 4 uno de los productos y servicios, ya que cada uno 
tenia diferentes costos de mano de obra, de materiales y de otros costos indirectos (Güillín Melva, Naula 
Nelly, 2018) ’

La Contabilidad de Costos pareciera estar orientada solo a empresas que realizan operaciones de manufactura, 
afortunadamente esto no es cierto; cualquier tipo de actividad, sin importar el tamaño incluye conceptos de 
Contabilidad de Costos. (Bravo, M., & Ubidia, C. (2009)
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Mediante el presente trabajo se pretende realizar una investigación sobre la forma en que son manejados los 
Costos por Ordenes de Producción en la Mecánica Industrial Melenita Jr., en el cantón Chimbo, provincia 
Bolívar, debido a que llevan una contabilidad de forma empírica por lo que se ve con la necesidad imperiosa 
de aplicar este proyecto, porque con los resultados se llegará a dar solución al problema de controlar los costos 
de producción adecuadamente determinando el costo real de la obra el mismo que nos permitirá evaluar su 
Rentabilidad .

Contando con información suficiente sobre el negocio, así como de diferentes ftientes de información para 
poder ejecutar dicha investigación y realizar análisis de acuerdo a las variables de estudio, {(hupo ( ’armati.
2014)

En la Mecánica Industrial Melenita Jr., se pretende cambiar la forma tradicional de llevar el control de los 
Costos por Ordenes de producción que es de manera empírica, mediante este sistema se verían orientados a 
determinar los costos de producción verdaderos y conocer cuál es la rentabilidad para fomentar el crecimiento 
del negocio. (Güillín Melva, Naula Nelly, 2018)

La dirección del negocio debe estar orientada a nuevas estrategias y actividades que le permitan la innovación 
las mismas que puedan aplicar para optimizar los recursos de producción al máximo.

Es importante la implementación adecuada de un Sistema de Costos por Órdenes de Producción porque 
permite a las organizaciones reducir sus costos, mejorar su desempeño e incrementar sus utilidades, teniendo 
bien claro cuáles son los verdaderos costos que incurren en la fabricación de los diferentes productos y de 
esta manera conocer su integra rentabilidad dando lugar al crecimiento del negocio. (Zapata, 2015)

Con el presente trabajo se busca destacar la importancia de contar con un buen Sistema de Control de Costos 
por Órdenes de Producción ya que se puede determinar la rentabilidad y se puede gozar de un aho nivel de 
bienesteu" económico a nivel empresarial.

Es de vital importancia un adecuado control de costos para saber la verdadera rentabilidad del negocio porque 
un buen resultado en las operaciones fundamenta la toma de decisiones y ayuda para alcanzar los objetivos, 
lo cual brinda una gran ayuda para llegar a ser más competitivo. (Bravo, M , & Ubidia, C.2009)

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción permite llevar un registro y control adecuado de las 
actividades económicas, tomando en consideración los elementos del costo, que son Mano de Obra Directa, 
Materia Prima, y Costos Indirectos de Fabricación que permiten conocer el costo unitario real de los productos
o servicios que ofrecen las empresas y sirve como un punto de partida para determinar la rentabilidad. (Zapata,
2015)

Si es necesario que todo tipo de organización debe contar con un sistema adecuado de costos que le permita 
conocer la realidad económica de la empresa, esto por medio de la aplicación de procesos de costos confiables 
que posibiliten tener a la mano información oportuna y conocer con la debida puntualidad. (Villegas, 2010)

Es pertinente la ejecución del presente proyecto de vinculación por ser evidente la necesidad de la institución 
de contar con un sistema de costos aplicable y adecuado que permita mejorar la administración financiera y 
por medio de este lograr se cumpla el fin con el que se organizaron.

La factibilidad del presente proyecto radica en que se cuenta con: conocimientos y herramientas necesarias, 
el apoyo de la Presidenta de la asociación objeto de estudio, quien se ha comprometido en otorgar la 
información necesaria para la ejecución de este trabajo y la asesoría de personal de la Universidad Estatal de 
Bolívar (UEB) mismos que cuentan con el conocimiento para orientar adecuadamente el presente trabajo. 
(Güillin Melva, Naula Nelly, 2018)

Se propone la aplicación de un sistema de costos por órdenes de producción, se ajusta a ia institución en 
función a las exigencias de la misma, información pertinente y oportuna, reportes financieros y económicos 
que reflejen la realidad de la empresa; son los principales beneficios que generara este proyecto de vinculación 
social, donde el primer beneficiario será la presidenta, para administrar de forma eficiente los recursos
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económicos podrán cubrirse todas las necesidades que demande la asociación, pudiendo asi equiparse de 
mejor manera y con esto beneficiar a la sociedad siendo esta ultima ios beneficiarios indirectos de la 
institución dado que al mantenerse por parte de la institución una adecuada administración, satisfaciendo y 
contribuyendo al desarrollo del pueblo a través de un servicio de calidad, generándose un impacto a nivel 
institucional y social en función a lo anteriormente enunciado, por medio de la adecuada toma de decisiones 
en beneficio a la colectividad. Ibid.

De no ejecutarse el presente proyecto, la determinación de los precios de los productos, no brindarán 
información pertinente y las decisiones serán improvisadas, intuitivas y descontextualizadas, tomando en 
consideración la importante población que atiende la asociación, es imperativo el desarrollo del proyecto de 
vinculación, los recursos que poseen serán administrados empíricamente y lo más importante, no tendrá un 
horizonte claro hacia dónde va la asociación.

Este proyecto se inscribe en el Plan Nacional de Desarrollo en su eje 1 : Derechos para todos durante toda la 
vida, persigue con su objetivo 1 Garantizar una vida digna con iguales oportunidades para todas las personas. 
Así como sus políticas:

Objetivo 1: G arantizar una vida digna con iguales oportunidades para todas las personas. 1.1 Promover 
la inclusión económica y social; combatir la pobreza en todas sus dimensiones, a fin de garantizar la equidad 
económica, social, cultural y territorial. 1.7 Garantizar el acceso al trabajo digno y la segundad social de todas 
las personas La Metalmecánica Melenita Jr de Chimbo, persigue incluirse en la vida económica y social de 
su ciudad, a través de los servicios de, metalmecánica en general, es especial en la fabricación de elementos 
mecánicos para viviendas, instituciones públicas y la ciudadanía en general, de esta manera están accediendo 
al trabajo digno, en pleno ejercicio de sus derechos.

Objetivo 3: G arantizar los derechos de la naturaleza para las actuales y futuras generaciones. 3.5
Impulsar la economía urbana y rural, basada en el uso sostenible y agregador de valor de recursos renovables, 
propiciando la corresponsabilidad social y el desarrollo de la bioeconomia. 3 .4: Consolidar la sostenibilidad 
del sistema económico social y solidario, y afianzar la dolarización. Con su actividad económica están 
impulsando la economía urbana y propenden a consolidar el sistema económico social y solidario.

Objetivo 4: Consolidar la sostenibilidad del sistema económico social y solidario, y afianzar la 
dolarización. 4.8 Incrementar el valor agregado y el nivel de componente nacional en la contratación pública, 
garantizando mayor participación de las MIPYMES y de los actores de la economía popular y solidaria. Al 
dinamizar la economía de su ciudad, canalizan recursos económicos hacia este sector productivo, en el uso 
de productos financieros especialmente provenientes de cooperativas. Impulsan entonces el acceso de la 
población al crédito y a los servicios del sistema financiero nacional, para poder adquirir los elementos en 
hierro para seguridades y protección de viviendas, galpones, instalaciones artesanales, etc, así como los 
propietarios para comprar la materia prima en ciudades como Ambato y Riobamba. Se está incentivando la 
inversión privada nacional, generando empleo y transferencia tecnológica, con producción limpia; en sus 
diversos esquemas, incluyendo mecanismos de asociatividad. Se fomenta el valor agregado y el nivel de 
componente nacional en la contratación pública, garantizando mayor participación de las MIPYMES y de los 
actores de la economía popular y solidaria.

Objetivo 5: im pulsar la productividad y competitividad para el crecimiento económico sostenible de 
manera redistributiva y solidaria. 5 1 Generar trabajo y empleo dignos fomentando el aprovechamiento de 
las infraestructuras construidas y las capacidades instaladas. 5.3 Fomentar el desarrollo industrial nacional 
mejorando los encadenamientos productivos con participación de todos los actores de la economía. 5.4 
Incrementar la productividad y generación de valor agregado creando incentivos diferenciados al sector 
productivo, para satisfacer la demanda interna, y diversificar la oferta exportable de manera estratégica. 5.9 
Fortalecer y fomentar la asociatividad, los circuitos alternativos de comercialización, las cadenas productivas, 
negocios inclusivos y el comercio justo, priorizando la Economía Popular y Solidaria, para consolidar de 
manera redistributiva y solidaria la estructura productiva del país. Los propietarios generan trabajo y empleo 
dignos fomentando el aprovechamiento de las infraestructuras construidas y las capacidades instaladas de la 
empresa, fomentan el desarrollo industrial nacional mejorando los encadenamientos productivos con 
participación de todos los actores de la economía, incrementan la productividad y generación de valor 
agregado creando incentivos diferenciados al sector productivo, para satisfacer la demanda interna, y
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diversificar la oferta exportable de manera estratégica. Con este proyecto se promueve la investigación, la 
formación, la capacitación, el desarrollo y la transferencia tecnológica, la innovación y el emprendimiento, la 
protección de la propiedad intelectual, para impulsar el cambio de la matriz productiva mediante la 
vinculación entre el sector público, productivo y las universidades, este es el caso de la vinculación que se 
pretende desarrollar con este proyecto, procurando fortalecer y fomentar la asociatividad. priorizando la 
Economía Popular y Solidaria, para consolidar de manera redistributiva y solidaria la estructura productiva 
del pais.

Objetivo 6: Desarrollar las capacidades productivas y del entorno para lograr la soberanía alimentaria 
y el Buen Vivir Rural. 6.5 Promover el comercio justo de productos, con énfasis en la economia familiar 
campesina y en la economia popular y solidaria, reduciendo la intermediación a nivel urbano y rural, e 
incentivando el cuidado del medioambiente y la recuperación de los suelos. El proyecto se alinea a esta meta 
y objetivo del Plan Nacional de Desarrollo, por cuanto, el estudio de costos permitirá determinar los precios 
de los productos de la metalmecánica y mejorar su rentabilidad

Objetivo 7; Incentivar una sociedad participativa, con un Estado cercano al servicio de la ciudadanía.
7.3 Fomentar y fortalecer la autoorganización social, la vida asociativa y la construcción de una ciudadanía 
activa y corresponsable. que valore y promueva el bien común. (SENPLADES, Ecuador, 2017)
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PROBLEMA:

La Mecánica Industrial Melenita Jr., desde el inicio de sus actividades económicas no ha llevado ningún 
registro de los procesos productivos, por lo tanto, no se considera la determinación real de los costos de 
producción, lo que ha ocasionado que esta mecánica industrial no cuente, con un correcto control de los 
diferentes procesos de fabricación de las obras, que se elaboran dentro de esta microindustria, lo que trae 
como consecuencia el desconocimiento del costo real y su rentabilidad. (GuilIin, Naula, 2018)

Los problemas que se han identificado en esta empresa son los siguientes;

Los consumos de materia prima en la producción son inexactos y empíricos lo que causa el desperdicio de 
esta por lo que no tiene un control adecuado, y este puede ser operado de manera distinta, es cuando se sigue 
adquiriendo mayor cantidad de material, para continuar con los pedidos y la rentabilidad se empieza a 
desconocer, razón por la cual conlleva a graves pérdidas económicas. (Bravo, M., & Lfbidia, C 2009)

Los inventarios en la empresa no se llevan adecuadamente porque no cuenta con un sistema contable que le 
permita mejorar la información financiera que comprende los costos de producción de las obras terminadas. 
(Zapata, Pedro, 2015)

La inexistencia de una información adecuada de costos ocasiona a que las decisiones del propietario de la 
mecánica industrial, no sean las más adecuadas Por lo que se desconoce su rentabilidad. (Villegas, 2010)
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5. A iix il (le O hjctixos, Acti> idades y Kesiillndos iPndrá ajiisttirh a su pn>¡;niiiuiy/o proyecto 
aumentando o disminuyendo el número de ohjeri\'i>\. actividades y  resultados esperados)

OBJETIVO GENERA!,

Actividad I
Vcnfícación del 
esquema propuesto y 
los procesos 
aplicados

Resultado I
Estructura de costos 
por órdenes de 
producción para el 
Manual de Costos.

líiseñar un sisteina de costos por órdenes de producción para 
determinar el precio de \enta de los producti» y proyectar la 
utilidad esperada en la Mecánica Industrial Melenita Jr.

O b jtli\ o Especifico 
I

Identificar los 
procesos de costos 
por órdenes de 
producción aplicables 
en la Mecánica 
Melenita Jr.

Objetivo Especifico 
1

lilaliorar una 
estructura de costos 
por órdenes de 
producción.

.\ctividad 2
Revisión de 
contenidos teóricos 
de sustento

I

Resultado 2
Manual de Costos 
descrito y aplicable 
sobre los procesos de 
costos.

Objetivo E tpccüko
3

Aplicar la estructura 
de costos de costos 
por órdCTies de 
producción en la 
solución de ojercicios 
prácticos.

Actividad 3
Uso de la estructura 
de costos por órdenes 
de producción en 
ejercicios prácticos.

Rc.iultado 3
Cieneración de 
destrezas en el uso de 
la estructura de costos 
por órdenes de 
prixlucción.

Objetiv o E.'spccifico
4

Ev'aluar los resultados 
obtenidos en la 
ejecución del 
proyecto

ActHid«d4
Diseño y aplicación 
de herramientas de 
evaluación de los 
resultados.

Resultado 4
Resultados obtenidos 
en el proyecto son 
similares a los 
planilicudos on el 
proyecto.

Detalle de las A ctividades prev istas por O bjetivo  Especifico . 

O bjetivos Específicos A ctividades a cum plir ‘

OEl

Identificar los procesos de 
costos por órdenes de 
producción aplicables en la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

A 1.1 Revisión bibliografía de contenidos sobre la estructura de costos que 
se aplicable a la Mecánica Industrial Melenita Jr,

A 1.2 Análisis de la información que se genera en costos en el taller de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.

A ] .3 Verificación del método de cálculo del precio de venta de los 
productos producidos en el taller.

A 1.4 Redacción del informe de análisis de la situación actual en el uso de 
costos y fijación de precios de los productos.

0E2

Elaborar un Manual de 
Contabilidad de Costos para 
mejorar la eficiencia y la 
eficacia en los procesos 
productivos

A 2 1 Determinación de la estructura de costos por órdenes de producción 
para el taller de la Mecánica Industrial Melenita Jr.

A 2.2 Descripción de la estructura de costos por órdenes de producción 
aplicable en el taller.

A 2 3 Redacción final del documento que describe la estructura de costos 
para la fijación de precios de los productos de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr..
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OE3

Aplicar en la solución de 
ejercicios prácticos de uso de 
la estructura de costos por 
órdenes de producción

A 3.1 Configuración de la estructura de costos específica para el taller 
artesanal.

A 3.2 Empleo de la estructura de costos especifica en ejercicios prácticos.

A.3.3 Análisis comparativo de precios con el método de costos por órdenes 
de producción y la manera convencional aplicado en la Mecánica 
Industrial Melenita Jr.

0E4

Evaluar los resultados 
obtenidos en la ejecución del 
proyecto.

A 4 1 Diseño de las herramientas para la evaluación de los resultados 
obtenidos en la ejecución del proyeao en la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

A 4.2 Aplicación de las herramientas de evaluación de los resultados 
obtenidos en el proyecto.

A 4.3 Redacción de informe de evaluación de los resultados alcanzados en 
la ejecución del proyecto.

6. PRO Pl ESTA DE INTERVENCION

Lógica  (le 
¡ l i t e n  eiicióii

FIN

Resii i i ien
n a r r a t i v o

Desarrollar su 
mercado 
dinami/iuido la 
economía del 
cantón Chimbo, 
mediante la 
fijación de 
precios 
competitivos, 
que garanticen 
la sostenibilidad 
y sustentabilidad 
de!
emprendimiento 
denominado 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.; 
logrando 
mejorar sus 
rendimientos 
productivos a 
través de ser 
más eficientes y 
eficaces en 
relación con los 
objetivos 
propuestos 
como ente 
asociativo y 
solidario.

h id í r a d n r e s

Luego de la ejecución del 
proyecto, a octubre del 
2020, se disponer al 100% 
de los precios fijados 
técnicamente de los 
productos generando 
información de calidad y 
oportuna, para la toma de 
decisiones.

Medios (le 
verilicacioii

Documento de análisis 
de los procesos 
establecidos y aquellos 
que no han sido 
aplicados aún; 
mecanismos de fijación 
de precios utilizados en 
la asociación.
Registros de firmas de 
los participantes y 
beneficiarios del 
proyecto

Sup ues to s

Las condiciones 
económicas del pais 
favorecen los 
escenarios que 
permitan la 
ejecución del 
projecto.
Las condiciones 
económicas de los 
chimbeños son 
estables con 
tendencias a 
mejorarse.
Las
comunicaciones 
digitales son 
estables.

P R O P Ó S I T O

Aplicar 
estructura 
costos 
órdenes 
producción 
determinar 
precio de

la
de

por
de

para
el

venta
de los productos 
y proyectar la 
utilidad esperada

.Al finali/ar la ejecución del 
proyecto, a octubre del 
2020, los propietarios de la 
Mecánica Industrial
Melenita Jr. disponen de la 
estructura de costos y lo 
aplican sin dificultad, 
mejorándose la calidad y 
oportunidad en igualdad de 
condiciones de vida.

Fijación de precios de 
los productos mediante 
la aplicación de la 
estructura de costos. 
Reportes generados por 
la estructura de costos. 
Registros de asistencia 
de beneficiarios.

Los beneficiarios 
participan en las 
reuniones de trabajo 
en línea
activamente en la 
aplicación de la 
csüiictura de costos. 
Los recursos 
institucionales
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en la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

sustentando
económicamente
faiTiilias.

sus
fluyen al proyecto 
con normalidad..

COMPONENTES

1. Procesos de 
costos por 
órdenes de 
producción 
identificados 
para ser 
aplicados en 
la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

2. Estructura de 
Costos por 
Ordenes de 
Producción en 
la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

3. Estructura de 
costos es 
aplicado en la 
solución de 
ejercicios 
prácticos de 
costos por 
órdenes de 
producción.

4. Resultados 
obtenidos en 
el proyecto 
son evaluados 
y se deduce 
que se 
compadecen 
con los 
objetivos 
planificados.

I A octubre del 2020 se 
dispone del 100% de los 
procesos de costos por 
órdenes de producción 
identificados en la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr 
Se dispone de la 
Estructura Costos por 
Ordenes de Producción 
para elevar la eficiencia 
V eficacia en los 
procesos productivos a 
octubre del 2020.

3. Se aplica la estructura 
de costos mediante el 
desarrollo de ejercicios 
prácticos mejorando al 
100% la calidad de la 
información, a octubre 
del 2020.

4. Los resultados obtenidos 
con la ejecución del 
proyecto son similares a 
los planificados, 
ampliándose el mercado 
de los productos de la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr. y 
mejorándose la calidad 
de la inflamación 
contable, a octubre de 
2020.

I Manual de 
Contabilidad de 
Costos.

2. Registros de 
aplicación de la 
estructura de costos

3 Encuestas a los 
participantes sobre lo 
capacitación.

4. Registros de 
asistencia

5. Facturas de 
impresiones

6. Fotografias.

Las ocupaciones de 
las bcneficiarias no 
dificulten el 
desarrollo normal 
del proyecto en 
todas sus fases.

Actividades:

Se identificaron 
los procesos de 
costos por 
órdenes de 
producción para 
ser aplicados en 
la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr., se 
elaboró el 
Manual de 
Costos para 
mejorar la 
eficiencia y la 
eficacia en los 
procesos 
productivos en 
la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr., en 
cuanto a la 
estructura de 
costos se aplicó 
en la solución de 
ejercicios 
prácticos de

1. Se logró identificar los 
procesos de costos que 
están aplicando en la 
Mecánica Indusüial 
Melenita Jr,

2. Se estructuro y describió 
el manual de 
contabilidad de costos.

3 Se aplicó la estructura de 
costos de manera 
participativa en la 
solución de ejercicios de 
operaciones de la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

4 Se evaluó los resultados 
obtenidos en el proyecto 
y su impacto es 
aceptable en la 
Mecánica Industnal 
Melenita Jr. de la ciudad 
de Chimbo.

Informe de gastos e 
informe de resultados 
en cada una de las 
actividades 
desarrolladas.
Actas de entrega de 
materiales 
Actas de entrega del 
manual

Que los recursos 
económicos fluyan 
con regularidad 
para poder adquirir 
ios suministros y 
materiales para la 
ejecución del 
proyecto.
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costos por 
órdenes de 
producción y 
conia
participación del 
personal 
involucrado, 
fínalmente, se 
logró instruir a 
mediante el 
documento a los 
participantes en 
el uso del 
Manual de 
Contabilidiid de 
Costos.
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U K C l'K SO S:

HUMANOS: Participan en este proyecto: 8 estudiantes de Contabilidad y Auditoria (San Miguel) y 2 
profesores con titules de PhD el principal y maestría el alterno.

RECURSOS: El presupuesto total asciende a $ 78,1849 que contempla suministros de oficina, 
impresiones y reproducciones de materiales.

SUMINISTROS Y MATERIALES DE OFICINA: Se requiere de suministros y materiales de oficina, y 
material didáctico que será utilizado por los estudiantes y participantes de la ferretería Melenita Jr. De 
Chimbo para el desarrollo del proyecto; así como también para instrumentalizar los procesos contables y 
la estructura de costos y la fijación de precios.

IMPRESOS V REPRODUCCIONES: Una vez que se disponga de los originales, se reproducirá para 
todos los participantes en el proyecto el manual de aplicación del Manual de Contabilidad de Costos, 
Registros de aplicación de la estructura de costos, las encuestas a los participantes sobre la capacitación, y, 
los Registros de asistencia.

El total del presupuesto asciende a $ 78,1849.

8. IMPACTO ESPERADO:

Tipo de impacto:
Social: Ambiental
Político:

Económico:

Cultural:

Otro:

Otro:

Impactos Previstos

Los re.sultados a obtenerse servirán: para la adecuada toma de decisiones, la generación de mayores 
márgenes de rentabilidad, crecimiento y aumento de la productividad, administración adecuada de los 
recursos y niveles de producción idóneos; de igual forma la sociedad se verá beneficiada ya que con un 
adecuado análisis y determinación de costos se puede estipular precios más cómodos satisfaciendo así las 
necesidades de la población.

El proyecto permitirá a los propietarios del emprendimiento conocer y mejorar su rentabilidad en cada 
orden de producción que realicen y para los estudiantes involucrados dará las estrategias para identificar la 
importancia de los conocimientos adquiridos a través de su vida estudiantil y posterior aplicación en el 
campo laboral

De esta manera, en la mecánica industrial a más de aplicar una estructura de costos idóneos, cuyo objetivo 
es determinar el costo de producción total y unitario del producto, podrán determinar cuál es el margen de 
utilidad y rentabilidad que se obtiene, ya que. esta información es la que va a permitirles tomar decisiones 
oportunas que ayuden al crecimiento organizacional. Para maximizar los resultados positivos en la 
asociación, es necesario hacer un seguimiento a la implementación de los procesos técnicos de contabilidad 
de costos expuestos en el proyecto.

La estructura de costos por órdenes de producción permitirá calcular el costo de producción a través de la 
asignación correcta de todos los elementos de costo, como son la materia prima, mano de obra y costos 
indirectos de fabricación, ayudando a las socias a establecer el precio de venta correcto incluido su utilidad.

La aplicación de la estructura de costos por órdenes de producción en la Mecánica Industrial Melenita Jr 
se constituye un aporte de vital importancia, ya que con esto se logrará establecer el costo real de fabricación
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nMMvwvi» -yVhfubntìn

ANEXO l .- (  R0N0(;RAM A

Ri'siiltados Indicador

lii

Di-nli

Hipo i'stiinado

llû til 
il«t iiini 4*1

N
hora.H ( ancra(s)

Kcspuiisablcs

('oordiiiadores
rcs|)(iiisablcs

Numero 
l'.siddiíi lites 

|iarlici|i.Hiles

Keriirsos iiecesai ios

L Resultado 
Estructura de 
costos por 
órdenes de 
producción para 
el Manual de 
Costos.

Indicador 1
Revisión bibliografía de contenidos 
sobre la estructura de costos que sea 
aplicable a la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

07/04/2020 24/04/2020 14 Contabilidad y 
Auditoria

Dr C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 1,1849

Indicador 2
Análisis de la información que se 
genera en costos en el taller de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr..

27/04/2020

1

05/05/2020 6 Contabilidad y 
Auditoria

Dr C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 2,76

Indicador 3
Verificación del método de cálculo 
del precio de venta de los productos 
producidos en el taller de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr..

06/05/2020 22/05/2020 12 Contabilidad y 
Auditoria

Dr C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 4,78

Indicador 4
Redacción de! informe de análisis de 
la situación actual en el uso de 
costos y fijación de precios de los 
productos

25/05/2020 05/06/2020 8 Contabilidad y 
Auditoria

Dr C Diomedes 
Núñez M
Ing Mario Escobar

9 3,19
1

2. Resultado 
Manual de 
Costos descrito y 
aplicable sobre 
los procesos de 
costos.

Indicador 1
Determinación de la estructura de 
costos para el taller de la Mecánica 
Industrial Melenita Jr.

08/06/2020 03/07/2020 18

1 '

Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 3,76

Indicador 2
Descripción de la estructura de 
costos aplicable en la Mecánica 
Industrial Melenita Jr..

1
06/07/2020

1

24/07/2020 12

' 1 1
Contabilidad y 
Auditoria

Dr C Diomedes 
Núñez M
Ing Mario Escobar

9 2,89

Indicador 3 27/07/2020 03/08/2020 18 Contabilidad y 
Auditoria

Dr C Diomedes 
Núñez M 9 18,72
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Redacción fmal del documento que 
describe la estructura de los costos 
para la fijación de precios de los 
productos de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr..

Derecho Ing. Mario Escobar

3. Resultado 
Generación de 
destrezas en el 
uso de la 
estructura de 
costos por 
órdenes de 
producción.

Indicador 1
Revisión de la estructura de costos 
especifica para el taller

04/08/2020 07/08/2020 8 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 2,45

Indicador 2
Aplicación de la estructura de costos 
en el desarrollo de ejercicios

11/08/2020 20/08/2020 16 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 2,57

Indicador 3
Redacción fmal del documento que 
describe la estructura de costos para 
la fijación de precios de los 
productos de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr

21/08/2020 01/09/2020 16 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 17,58

4. Resultado 
Determinación 
de costos y 
generación de 
información 
contable con el 
uso del Manual.

Indicador 1
Diseño de las herramientas de 
evaluación de los resultados 
obtenidos en el proyecto.

02/09/2020 07/09/2020 8 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing Mario Escobar

9 4,87

Indicador 2
Aplicación de las herramientas de 
evaluación de los resultados 
obtenidos en el proyecto.

08/09/2020 16/09/2020 12 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing. Mario Escobar

9 4,58

Indicador 3
Redacción de informe de evaluación 
de los resultados alcanzados en la 
ejecución del proyecto.

21/09/2020 09/10/2020 12 Contabilidad y 
Auditoria

Dr. C. Diomedes 
Núñez M
Ing Mario Escobar

9 8,85

A N K N O  2.A
l*K E S ll |* l 'E S K )C  ()N ( A K Í.O  A l,A  VFAUIk'.scrihir i‘/c/etaHc) 

\. SI. MINISI ROS D LO I K'INA

Item Unidad
(resmas, cajas, etc)

Cantidad
(de resmas, cajas, etc)

Valor unitario
(de resmas, cajas, etc) Total (S)
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Carpetas de cartón Unidades | 5 0,1024 0,512
Vinchas Unidades 5 0,0199 0,0995
Papel periódico Pliegos 4 0,152 0,608
Papel bond de 75 g INEN Remas 1 2,658 2,658
Esferográficos Unidades 5 0,1471 0,7355
Lápices Unidades 5 0,1821 0,9105
Cinta adhesiva Rollo 1 1.25 1,25
Marcadores punta gruesa Unidades 2 0,3615 0,723
Marcadores de tiza liquida Unidades I 2 0,4401 0,8802
Borradores de tinta Unidades 5 0,0877 0,4385
Borrador de pizarra para tiza liquida Unidades 1 0,3349 0,3349
CD Unidades | 2 0,5174 1,0348

Total (1) S 10,1849

2 M Vil Rl \l DIDACTICO

Total (2) $0,00

3. SI-RVICIÜS DE IMI>Ri;SÍO\‘, RI PRODI CCION LIC
Impresiones originales del Manual de Contabilidad de Costos con anillado, a 
colores Hojas 148 0,25 37,00
Anillados Unidades 5 1,00 5,00
Copias blanco y negro de varios originales: encuestas, formatos, 
registros de asistencia. Manuales de Contabilidad Básica y de Costos, 
Informe Final. Hojas 600 0,03 18,00
CD con portada Unidades 2 4,00 8.00

Total (3) S 68,00

4 IXSUMOS (AgropecuaiIOS, Veterinarios, etc) 1

1 - —  ■ .......

Total (4)
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TOTAL 2.A PRESUPUESTO CON CARGO A LA UEB ($ USA) $ 78,1849

ANEXO 2.B.
l 'R E S r n  Esro  ( ON c a r g o  a  l a  C O M  RAPAR I E (P cscnhircIJcialIc)

\. SUMINISTROS, IVIPRI SlONns, \1 \H RIA!, DlOAt l KO INSIJMOS Y OIROS IJILNLS

Concepto Unidad Cantidad Valor unitario Total

Total (2.B)

TOTAL, PRESUPUESTO DEL PROYECTO ($ USA) 2.A+ 2.B $ 78,1849

N ota aclaratoria; (El presupuesta con cargo a la UEB dependerá de lo asignado por los entes de control correspondientes.)
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A N t ; \ ( )  J.- I . ISTADO [)F ESTl 'DIANTKS l’ARTK IP A M  ES

APELLIDOS V N O M liK L S
\ t  Alt KO
tbDULA CARRERA C ICLO TELEFON O (O R R iO E L I-X  TRO N ICO

I ARIAS GUEVARA EDGAR 
MAURICIO

020235300-9 CONTABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0988801508 mauroarias346@gmail.com

2 CASA INTE MARIA FERNANDA 050396861-2 CONTABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0984387894 mary f98@hotmai 1. com

3 GAIBOR RIOS KATHERINE 
VIVIANA

210077506-9 CONTABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0980467864 vkatherine_1998@hotmail.com

4 GARCIA GONZALEZ IVAN XAVIER 025014218-9 CONT.ABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0961248558 garcia25ivan@gmail.com

5 GAVILANES VILLACIS EVELYN 
GUADALUPE

180518971-7 CONTABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0969037688 guadalupegavilanes4@gmail.com

6 GUAMAN QUINALO A RLTH 
ARMIDA

120701724-3 ADMINISTRACION 
DE EMPRESAS

SEXTO “C” 0969666839 armidaguamanl6@gmail.com

7 NAVARRETE PEREZ LEIDY 
THALIA

080426249-1 ADMINISTRACION 
DE EMPRESAS

SEXTO“C” 0939783233 thal ianavarrete5@gmai 1. com

8
QUINATOA OCHOA JHONATAN 
DAVTD

025001096-4 CONTABILIDAD Y 
ALTDITORÍA

QUINTO “A” 0987193240 quidavid2019@gmai I com

9 VACA HOYOS HECTOR OMAR I208352I5-1 CONTABILIDAD Y 
AUDITORÍA

QUINTO “A” 0967455623 omar.vacal2345@gmail.com
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\N K \o  J.

CARTA AVAL Q l;T  LSTUDIANTES ( L MPL.EN CON TODOS LOS Rr.QLilSITOS

FACULTAD DK U tN C IA S  ADM INISTRATIVA.S, CKSTION  
EM I'K tSA K lA L  E INFORMATICA

PROrESOft mULAR /  CCXMOINACiON PIIOVeCTOS VINCUÜU30N

(X. \n>. 009 D SM . K (lEB. 2fí 
OiuB-cuuUi. 20 de enero lÁr 2OÍ0

Ing MSc,
VlarcrlA VllcM nado.
DIRCCTOR DH IA  I)IRfXtK'>N IN- INVkSI K íA t lÓN Y VINCL'LACIÓN 
UNIVERSIDAD CSTATAI. DE HOl.lVAK 
/ •n nm e. -

Rcxitui un ulentn y lairdial saludo, por kM  mcüiu le tuitu U cg^ el lisiado lic estadionm  que van t, 
pMiici|tar cti d  proyiMa <k >-iiu:utn;iún liuilitdn; “Sitienu de por Órdene* de Produccl<Sa M  )■
Je te im m aci^  de la rentobílkiad en la Mectoica Inüiuitrial Melcalts lt„  Cantún Lliimbu, IñroviDCQ 
noKvjr." Como Coontinador de ealc pro>xx«o di>v le de que «üctuxi C!44idiiiiil«  ̂ctimiiiuii kub uxKiy k» 
rct)ui»ilos itc la Taculud «ir Cientid» AdminutrUivav <ieatión h>nprc<arial c  Infimnitica y o t í t i  
habilitiinkH pura llevar a caho este prnyccin duranir el pcrioiio de abril de 2020 a octubn; «k 2020, icjtuii 
comunleaeite d* la Coordinaciúii de las eu fruw  de Carrera de C.'omahflidad y Auditnria. y 
Adtuiniklractún de kmptmas.

i i Ari-U i>-c .TkTS l.'-Jcur MiM;ric«o 'i20?tSVií-:-0 1
[ 2 C'«M Itik' M nrit Fenviii-Jii OSO>*fc»G!.> o tiM 'írT rv
; Q átt'j»  Riúft K jibchnc  '«'Km iu "  i  IOt»TTV>-,-0 ' u'.-H.ui.*. ■'£r̂
' 4 (ranittCkw w itin ' Ivftn 0250 l O t f ^

5 Oit>ílam:» Vii:»;(4 tv«i>-9t m f l c r T u z i

6 (iu u n an  (^unali:»! Ruth AjtnldM
* 7 " N « v « m r  P c iw  Leidy flauto
‘i r 0«-rmMna ( krhofl Jhonn <t« l lM d O jjon;«wC-« 1

V «ai fIttym  lirciiiT Ur m IS IU Ì2 IS - I  1 0V674S5«21

Deseándole ¿«itm  en 5U> litboio cuckiuiiuii. se tlcspiik;

Alenuuncnlc,

' Pr. c: D iam ele . I^Mez M. 
fK(>t-y,SOH 

'  T C K ÍO U O .0 9 9 J4 Í1 7 2 6  
( eduli (0«XtStf<764 

C ucivo  v lec trú n k u ^  d iu tneikM i jn e n n m a > u ¿ ja h o t i  eu m
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FORM ATO N° I PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ f e i v i u e b

ANEXO 4.

CARTA AVAl. DE LA CONTRAPARTE DONDE SE REAl.I/.ARA LA VINCULACION

y.' »A- rnefr,, oír J(Ci)

Inp MSc
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.jHf en In M«» im» » tiulujtrui Melenita It, iibicodn en la £i<UTÍi> H ai FratM-iojci - ^ l l r  
Mofvtio, cani.Vn Chirtily>. ptwWDcla Uotivar, *c lleve * v»bt> el pr\>>vtu> J e  VincuInKiiin 
liliilaKjo: "SmWim J<r C'OstUk (xir íVdane-. rtc Prmliicción eu U »lcU.TmÍHinrii>n ilf la rmlntiiluliKt 
cii U Mccitnica Industrial Meleniia h  . Ĉ aiKî ii Cliinibo. PiiiMncia nnltv*r.” J e  nciicrdo al 
in im ig n u n a  de crshBjo cstabW tid» m ire  Ifw rrc^es de abril de 2<í2t) > «clubiv  itc 2020: 
tvini lo cual le» presuu-ctnos todo el aiX'Vii puoiblr tjurnme In ejccucii'ia dcl nii<uik>,

t >cx^úuk.«Ir é x ito s  «311 ütui UK'>rc4 ts'rt'ulijitiK't.
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 1 PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ !)¡ v í u e b

AN K \ ( )  5,

CARTA PEDIDO A( EPTACION PROYECTO Al BENiEEICIARIO

FACUI TAD DE CIENCIAS ADM INISTRATIVAS, CKSTfON  
EM PRESARIAL E INFORMATICA

CituiaiiUa. 1$ de eneni de  20:10 
O í. N o .0 n .l)N V .L i;i l-2 < l

Scrtur

SEGl Si>0 Ht:iL\,iKDO Rf. i LkO.\
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Chimbo. -

rX: mi conMrt«raciá«:
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lo dispuesto en el d>. Rv^iiwu ia> c3lud-.iin:c:> Je  aiveS '•upcrior tfcticn ctimplir
flclívKljü*^ üe viiKuliKiún ccn U comunidad, contormc ■ la planificaeiAn cjccnciiSn. iMniliiii'u } 
cvaliuiciiSn de un |iri>ycetn

Cn fia  ru o n . imradez.:o su ^cíntilcn <1 «ccplsi <(kK, <ii v im U t vtiif.’rcMi e>UJiuiile:i J r  la r iu u lu d  da 
í 'iaK'ins.'\diuiiii>lnttiviis. Cci(k<ii Cm prouru! c Informilic». de licnrrcni de ConMbilktod v ^iidiu«s(, 
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Fdeftr M airiiio . C * u  Imf M utú reruaadii. Cfvibor Kk»s Kalhcrínt; Viviwia. Ciarcfa Cnw7áte7 'IvAn 
XaMiT, (iKvilsncs Vill«i;i!> K\cl>n <¡uadalupc. Okamjn Qujnaloa Ruth .Venida. Novarme P«re7 Leidy 
I littiia. Quiiiauw (X h>M  .Ihonutiai rXiviJ. Vocb Ho>(rv Hccivw Ornar, el ten»  ilcl pro>iXlü « . S b tn tu  

de < ’o « «  piir ( )tdenfs (te PrCKtiicciC>ú co ia ürlenivifijLÍúii Je  la renuSilidud en U Mcciniea InduKtrlnl 
MelenjU Ir., tani.-m t  himNi, pn’vinoia Holi\iir clirt implica S«nrx OewnK <)<Mf s* <1t|^n- uutorUur a 
quien corte<pnn<ln, s* hriml» Iw fftí ilidjiVs ccm intonnat «iit ncccsari* para .que lo» cslud iarto  pi«:daii 
cumpl;r con e«n actividad de ncl.«K<n eon 1« cvilecrrvirtiHl.

nciuro del n w x i ex|iicii)a pai^ vi dÍKtki üc pti'^txlua Je  vsicuiaviun m n  la colectividad, contta una 
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f o r m a t o  N” i p r o p u e s t a  d e  p r o g r a m a  y /o  p r o y e c t o 0 ,2/iviueb

ANEXO 6.

CERTIFICADO DIRECTOR DE CONTABILIDAD V AUDITORIA

FArui TAU DE CIKNriAS AHMINISTRATIVAS, «FSTION 
hm presariai. r  ix formatica
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCION DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 1 PROPUESTA DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ ^ í v i u e b

\ \ K \ 0  7.

CFRTIFICADO DIRl-CTOR DI£ ADMINISTRACION DE EMPRESAS

FACULTAD D E aENCIAS ADMINISTRATIVAS, GESTION F M P R F S A R IA l F 
IN F O R M A T IC A

AOMiMiflRACION Ot «MMI* \*.V C004KMMAC10M OC CAMn MA
O
w

D r. r .
num»#4l#« Núlle»
C C X > R D T N A D O R  D T  P R O V m O S  H l- V I N í  l ‘I AC IÓ N  
U N IV E R S ID A D  e s t a t a l  D C  D O I .K  A R

O f. S r uGuarumki. Í6 de iincr-o ÍV2U

D r  iiii cL H isidcm cìón ;

R e c ib o  u n  a to n to  y c o rd t« l s a lu d o , 4 1& v c7  c^iic Ic w h h h ;»  Wfi a i i  cliIhJimI dk C o o r il iH u Jo r  d e  la
o«^nx'iii AJtiiiiiÍ3rU»¿i6ti J r  e l  > itfu iem c lí>tadc? d e  cM udianlc^ <lcl ^cxtn ciC lo  d e  < i9 m  c4rvcin
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLlVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO ^ ^ i y i u e b

INFORME TRIMESTRAL DE A VANCE

1. Datos Inform ativos

1 Idcn tificador D escripción 1

C ódigo del P ro g ram a  o proyecto 17-D IV IE IE B -V S-2-2019

N om bre del P ro g ram a  o P royecto

SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE 
PRODUCCIÓN EN LA DETERMINACIÓN DE LA 
RENTABILIDAD EN LA MECÁNICA INDUSTRIAL 
MELENITA JR., CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA 
BOLÍVAR

C o o rd in ad o r p rincipa l DR C DIOMEDES NUÑEZ M,

C o o rd in ad o r A lterno ING. MARIO ESCOBAR G.

N úm ero  de profesores partic ipan tes 
en este periodo 2 PROFESORES

N úm ero  de estud ian tes partic ipan tes 
en este periodo

9 ESTUDIANTES

N úm ero  de h o ras cum plidas en 
prom edio  p o r los estud ian tes 
p artic ip an tes

96 HORAS

C a rre ra s  p artic ip an tes  en este 
periodo

CONTABILIDAD Y AUDITORIA

C om unidad  recep to ra  de la 
vinculación en este periodo

MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR , 
CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA BOLÍVAR

N úm ero  de beneficiarios d irectos e 
ind irectos d u ra n te  este periodo

Beneficiarios d irectos: Se consideran beneficiarios 
directos a los propietarios y trabajadores de la 
metalmecánica.
Beneficiarios ind irectos: En tanto que los 
beneficiarios indirectos son los habitantes del 
cantón, quienes son clientes de la empresa, por se 
pretende cambiar las condiciones de vida de 15.779 
habitantes del cantón Chimbo, quienes son 
potenciales clientes de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

C o b e rtu ra  y localización de este 
periodo
(ubicación geografìca)

Provincia: BOLlVAR 
Cantón: CHIM BO 
Parroquia: MATRIZ
Sitio: SECTOR ADYACENTE A LA SALIDA AL 
GUAYCO
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U lN lV tK S lU A U  C.M A l  A L  U t  t íU L lV A K
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO 
Art. 14 del Sistema de Vinculación con la Sociedad en la UEB 

_________________ “Se deberá presentar un informe trim estral”

P resupuesto  ejecu tado  en este 
período:

De la UEB:
De la Contraparte: 
Total ejecutado:

P roductos logrados d u ra n te  el 
trim estre

El infonne de análisis de la situación actual en el 
uso de costos y fijación de precios de los productos 
Descripción de la estructura de costos y estructura 
de costos por órdenes de producción.
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO 
Art. 14 del Sistema de Vinculación con la Sociedad en la UEB 

____________  “Se deberá presentar un informe trimestral”

2. Avances realizados en el trim estre

Fuente: Proyecto de Vinculación

Eivíueb

R esultado  1

Estructura de 
costos por 
órdenes de 
producción 
para el 
Manual de 
Costos.

Indicador 1 
Revisión 
bibliografía de 
contenidos sobre 
la estructura de 
costos que sea 
aplicable a la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

100%

Documento de la revisión 
bibliográfica de contenidos 
sobre la estructura de costos por 
órdenes de producción aplicado 
en la Mecánica Industrial 
Melenita Jr. Evidencia R l.Il.

Búsqueda y revisión 
de bibliografía sobre 
la estructura de costos 
por órdenes de 
producción aplicado 
en la Mecánica 
Industrial Melenita Jr.

No hubieron 
dificultades, 
porque se 
trabajó en grupo 
en la biblioteca.

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Indicador 2 
Análisis de la 
información que 
se genera en 
costos en el taller 
de la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

100%1¡

. . . .  l

Documento del análisis de la 
infonnación que se genera en 
costos en la Mecánica Industrial 
Melenita Jr. Evidencia R l. 12.

Análisis de la 
información que se 
genera en costos en la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

No hubieron 
dificultades, 
porque se 
trabajó en la 
virtualidad, 
desde sus casas.

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas
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R esultado  2

Manual de 
Costos 
descrito y 
aplicable 
sobre los 
procesos de 
costos.

UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO 
Art. 14 del Sistema de Vinculación con la Sociedad en la UEB 

_______________ “Se deberá presentar un infonne trimestral”

i ^ l i y i u e b

Indicador 3 
Verificación del 
método de cálculo 
del precio de 
venta de los 
productos 
producidos en el 
taller de la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..
Indicador 4 
Redacción del 
informe de 
análisis de la 
situación actual 
en el uso de 
costos y fijación 
de precios de los 
productos

Indicador 1 
Determinación de 
la estructura de 
costos para el 
taller de la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

100%

100%

100%

Documento sobre la verificación 
del método de cálculo del precio 
de venta de los productos de la 
empresa. Evidencia RL 13.

Documento del informe de 
análisis de la situación actual en 
el uso de costos y fijación de 
precios de los productos. 
Evidencia RL 14.

Documento con la 
determinación de del proceso 
contable y estructura de costos 
por órdenes de producción para 
la Mecánica Industrial Melenita 
Jr. Evidencia R2. II.

Indicador 2 100% Documento de la descripción de 
la estructura de costos y

Verificación del 
método de cálculo del 
precio de venta de los 
productos de la 
empresa.

Identificación de las 
condiciones actuales 
respecto a costos en la 
empresa Mecánica 
Industrial Melenita Jr.

No hubieron 
mayores 
dificultades, 
porque se 
obtuvo
información de 
parte de la 
contadora de la 
empresa.

Verificación y 
detenninación del 
proceso contable y 
estructura de costos 
por órdenes de 
producción para la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

descripción de la 
estructura de costos y

No hubieron 
dificultades, 
porque se luego 
de obtenida la 
información, se 
trabajó en salas 
virtuales.

Ciertas
dificultades en 
la obtención de 
la información, 
la función de 
contabilidad está 
a cargo de una 
profesional que 
labora en 
teletrabajo.

No enfrentaron 
dificultades.

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Coordinar con 
la persona 
responsable 
para la 
obtención de 
información.

No hubo 
necesidad de
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO 
Art. 14 del Sistema de Vinculación con la Sociedad en la UEB 

____________  “Se deberá presentar un infonne trimestral”

i ^ ^ i y i u e b

R esultado  3

Generación de 
destrezas en el 
uso de sistema 
de costos por 
órdenes de 
producción.

Descripción del 
sistema de costos 
y estructura de 
costos aplicable 
en la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

Indicador 3 
Redacción final 
del documento 
que describe la 
estructura de los 
costos para la 
fijación de precios 
de los productos 
de la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

Indicador 1 
Revisión de la 
estructura de 
costos especifica 
para el taller

100%

100%

estructiu"a de costos por órdenes 
de producción aplicable en la 
Mecánica Industrial Melenita Jr. 
R 2 .12.

Documento que describe la 
estructui a de costos para la 
fijación de precios de los 
productos. Evidencia R 2 .13.

Documento que evidencia la 
aplicación de la estructura de 
costos mediante el uso de 
información financiera de la 
empresa. Evidencia R3. I I .

estructura de costos 
por órdenes de 
producción aplicable 
en la Industria 
Maderera Viscarra.

Elaboración del 
documento que 
describe la estructura 
de costos para la 
fijación de precios de 
los productos de la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

Aplicación de la 
estructura de costos 
mediante ejercicios 
sobre la base de 
infonnación financiera 
de la empresa

porque se luego 
de obtenida la 
información, se 
trabajó en cada 
casa de los 
estudiantes, 
utilizando 
tecnología 
zoom

No se
presentaron 
dificultades, 
toda vez que 
esta actividad se 
desarrolló 
mediante salas 
virtuales.

No hubieron 
dificultades, los 
estudiantes 
hicieron la 
actividad desde 
sus casas

acciones
correctivas

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Fuente: Proyecto de Vinculación
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 2 INFORME DE AVANCE DE PROGRAMA Y/O PROYECTO 
Art. 14 del Sistema de Vinculación con la Sociedad en la UEB 

______  “Se deberá presentar un infonne trimestral”

de A ctividades p o r O bjetivo

OEl

Identificar los procesos 
de costos por órdenes 
de producción
aplicables en la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

OE2

Elaborar un Manual de 
Contabilidad de Costos 
para mejorar la 
eficiencia y la eficacia 
en los procesos 
productivos

A 1.1 Revisión bibliografía de contenidos sobre la 
estructura de costos que se aplicable a la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.

A 1.2 Análisis de la información que se genera en 
costos en el taller de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

A 1.3 Verificación del método de cálculodel precio 
de venta de los productos producidos en el 
taller.

A. 1.4 Redacción del informe de análisis de la 
situación actual en el uso de costos y fijación 
de precios de los productos.

A 2.1 Determinación de la estructura de costos por 
órdenes de producción para el taller de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.

A 2.2 Descripción de la estructura de costos por 
órdenes de producción aplicable en el taller.

A 2.3 Redacción final del documento que describe 
la estructura de costos para la fijación de 
precios de los productos de la Mecánica 
Industrial Melenita Jr..

Vclixidades ciiniplidas 
(cuiiiitati\as / cuanlitalixiis)

A 1.1 Revisión bibliografía de contenidos sobre la 
estructura de costos que se aplicable a la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.

A 1.2 Análisis de la información que se genera en 
costos en el taller de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

A 1.3 Verificación del método de cálculo del precio de 
venta de los productos producidos en el taller.

A. 1.4 Redacción del infonne de análisis de la 
situación actual en el uso de costos y fijación de 
precios de los productos.

A 2.1 Determinación de la estructura de costos por 
órdenes de producción para el taller de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.

A 2.2 Descripción de la estructura de costos por 
órdenes de producción aplicable en el taller.

A 2.3 Redacción final del documento que describe la 
estructura de costos para la fijación de precios 
de los productos de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr..

^ ^ i y i u e b

3. Descripción

in\er.sión reali/ada 
(S)

0E3

Aplicar en la solución 
de ejercicios prácticos

A 3 .1 Configuración de la estructura de costos 
específica para el taller artesanal.

A 3.1 Configuración de la estructura de costos 
específica para el taller artesanal.
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de uso de la estructura 
de costos por órdenes 
de producción.

CONCLUSIÓN: Se está desarrollando el proyecto con nonnalidad, conforme a lo previsto y desde la virtualidad. En cuanto a las horas que faltan para 
cubrir las 160 del proyecto, serán cumplidas de manera virtual; por lo que no se necesitará recursos económicos. En síntesis, son pocas las actividades que 
faltan para terminar el proyecto desde la virtualidad.

. v \K \o s

Evidencias del R esultado 1 y sus indicadores;

Evidencia R l . I l  Revisión bibliografía de contenidos sobre la estructura de costos que sea aplicable a la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia RL 12. Análisis de la información que se genera en costos en el taller de la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia RL 13. Verificación del método de cálculo del precio de venta de los productos producidos en el taller de la Mecánica Industrial Melenita Jr. 
Evidencia RL 14. Redacción del infonne de análisis de la situación actual en el uso de costos y fijación de precios de los productos.

Evidencias del R esultado 2 y sus indicadores:

Evidencia R2. II. Determinación de la estructura de costos para el taller de la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia R 2 .12. Descripción del sistema de costos y estructura de costos aplicable en la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia R 2 .13. Redacción final del documento que describe la estructura de los costos para la fijación de precios de los productos de la Mecánica Industrial. 

Evidencias del R esultado 3 y sus indicadores:

Evidencia R 3 .11. Revisión de la estructura de costos especifica para el taller.

O bservaciones
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F irm a de C o o rd in ad o r que p re sen ta  el in form e

DR.C. DIOMEDES NÚÑEZ M. 
COORDINADOR DEL CPROYECTO

F irm a  de rep resen tan te  en tidad  ex te rn a

Sr, Segundo Bernardo Rea León
REPRESENTANTE LEGAL DE MECÁNICA 
INDUSTRIAL MELENITA JR.

F irm a  de sec re taria  de V inculación

Sello con I-echa de recepción

Página 8 de 8



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLlVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 3 INFORM E FINAL DE PROGRAM A Y/O PROYECTO Eivíueb

INFORME FINAL DE VINCULACIÓN CON LA SOCIEDAD

P R O Y E C T O : SISTEM A DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN EN LA 
DETERM INACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA MECÁNICA INDUSTRIAL M ELENITA JR.,

CANTÓN CHIM BO, PROVINCIA BOLÍVAR.

I. DATOS IN F O R M A  O S DKL PUOV FC T O

Iden tificador Descripción
Código del Programa o Proyecto; 15 D lV IU EB-V S-1-2020

Nombre del Programa o Proyecto:

SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE 
PRODUCCIÓN EN LA DETERMINACIÓN DE LA 
RENTABILIDAD EN LA MECÁNICA INDUSTRIAL 
MELENITA JR.. CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA 
BOLÍVAR.

Línea y sub-Iínea de Vinculación:
Linea: Desarrollo Humano
Sub línea: Gestión de Ciencias Económicas y 
Administrativas. Programa: Administración Privada

Programa de Vinculación: Gestión de Ciencias Económicas y Administrativas

Campo Amplio de conociiniento: 04-A Administración

Campo especifico de 

conocimiento:
1-4 A Educación comercial y  administración

Campo detallado de 

conocimiento:
1-14 A Contabilidad y auditoria

Alcance Territorial logrado: Internacional ( ) 
Nacional ( )

Regional (

)
Provincial
(X) ;

Cantonal ( 
)
Institucional ( 
)

Carreras que participaron: CONTABILIDAD Y AUDITORIA

Coordinador Principal: DR. C. DIOMEDES NUÑEZ M.

Coordinador Alterno: MSc. MARIO ESCOBAR GORTAIRE

1
Cobertura y Localización: 

(ubicación geográfica)

Provincia; Bolívar 
Cantón: Chimbo 
Parroquia: Central 
Sitio: Salida a San Miguel

Presupuesto Utilizado:
Del Asignado por la UEB; $ 0,00 
Del Asignado por la Contraparte:
Total de Presupuesto; $ 0,00

Periodo total de ejecución: 6 meses
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cumplidas)
Número de docentes participantes:
Número de estudiantes 
participantes:
Comunidad beneficiaria

Número de beneficiarios directos 

e indirectos

Convenio de respaldo

160 Horas

Provincia Bolívar

Se consideran beneficiarios directos a los propietarios y 
trabajadores de la metalmecánica, en tanto que los 
beneficiarios indirectos son los habitantes del cantón, 
quienes son clientes de la empresa, por se pretende 
cambiar las condiciones de vida de 15.779 habitantes del 
cantón Chimbo, quienes son potenciales clientes de la 
Mecánica Industrial Melenita Jr.
NO existe convenio finnado, sin embargo, contamos con 
el compromiso del propietario de la empresa, quien 
suscribió la carta inicial para desarrollar el proyecto 
comprometiéndose a facilitar el acceso a la información 
y apoyo.

2. G K N E R M . I D A D K S

El diseño industrial puede definirse como una actividad que tiene que ver con el diseño de productos 
industriales, considerando todas las características de un producto desde su diseño. El comienzo del 
diseño industrial está en la revolución industrial, aunque si lo pensamos bien el hombre siempre ha 
estado realizando esta labor, ya que, en la prehistoria el hecho del diseño de útiles para caza ropajes, 
o cualquier otio objeto de su necesidad se podría considerar dentro de esta actividad, aunque 
lógicamente fuera de lo que se conoce como industria. Previa a esta revolución, diseño y producción 
estaban centrados en la misma persona ya que el “artesano” era quien creaba desde el principio hasta 
el fin el producto. Es con la introducción de la máquina y por tanto la mecanización del trabajo cuando 
todo esto cambia y empiezan a separarse las tareas de producción y diseño. (Grupo Carman, 2014)

Los costos de producción nacen con la revolución industrial ya que al iniciar la automatización de 
ciertos procesos, la transformación tecnológica con la e^arición de la máquina de vapor y el telar en la 
industria textil, comienzan aparecer los talleres que antes eran artesanales para posteriormente 
convertirse en fábricas, fue entonces que se requirieron criterios contables compatibles con la 
infonnación generada por las actividades industriales específicamente para el tratamiento de los costos 
indirectos. (Villegas, C. F. 2010)

Conforme se globaliza la economía mundial crece el número de empresas constituidas por 
inversionistas procedentes de diferentes partes del mundo y provoca la necesidad de desarrollar 
procedimientos objetivos para llevar a cabo la organización y preparación de informes sobre el activo, 
pasivo y capitaI(Estado de Situación Financiera) y también para detenninar correctamente la utilidad 
neta del ejercicio (Estado de Resultados) de tal fomia que los inversionistas puedan conocer 
su participación en la utilidad de la empresa. (Zapata, P. 2015)
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Comenzaron a desarrollarse grandes einpresas que fabricaban no solo diversos productos sino también 
prestadoras de un sin fin de servicios lo que creo la necesidad de crear la Contabilidad de Costos. 
Ahora no era suficiente conocer solo la utilidad neta del ejercicio para que los inversionistas pudieran 
tomar decisiones, además se comenzó a conocer la rentabilidad dé cada 4 uno de los productos y 
servicios, ya que cada uno tenía diferentes costos de mano de obra, de materiales y de otros costos 
indirectos. (Güillín M elva Naula Nelly, 2018)

La Contabilidad de Costos pareciera estar orientada solo a empresas que realizan operaciones de 
manufactura, afortunadamente esto no es cierto; cualquier tipo de actividad, sin importar el tamaño 
incluye conceptos de Contabilidad de Costos. (Bravo, M., & Ubidia. C. (2009)

B IB LIO G R A FIA

Bravo, M., & Ubidia. C. (2009). ConlabUidad de Costos (segunda edición ed ). Quito: Editora 
NUEVODIA Quito Ecuador.
Güillín Parco Melva Maricel, Naula Chacha Nelly Patricia, bajo la Dirección del Di'. C. M aiion 
García, como modalidad de titulación, con el tema: Sistema de Costos por Órdenes de Producción en 
la detenninación de la Rentabilidad en la M ecánica Industrial M elenita Jr., cantón Chimbo, provincia 
Bolívar. Periodo noviembre 2018-Abril 2019. Universidad Estatal de Bolívar. 2018.

Grupo Carman. (19 de 03 de 2014). Obtenido de Diseño industrial Historia y  Evolución: 
https://gnipocannan.com /blog/diseno-industrial-historia-y-evolucion/

VILLEGAS, C. F. (2010). CONTABILIDAD DE COSTOS. COLOM BIA: Pearson Educación de 
Colombia Ltda.

ZAPATA, P. (2015). CONTABILIDAD DE COSTOS HERRAM IENTAS PARA LA TOMA DE  
DECISIONES  (SEGUNDA EDICION ed) .  BOGOTA: Alfaomega Colombiana S.A. 015

i .  OIMIMNOS

El objetivo general del proyecto fue: “Diseñar un sistema de costos por órdenes de producción para 
determinar el precio de venta de los productos y proyectar la utilidad esperada en la Mecánica 
Industrial M elenita Jr.” Este objetivo se cumplió luego de la verificación que no se estaba 
aplicando un sistema técnico para determinar el precio de venta, se simuló con dos productos de 
mayor venta en la empresa. El ejecutivo y los empleados de la empresa mostraion interés para que 
se desarrolle el proyecto de vinculación y se comprometieron brindar facilidades para el acceso a la 
información, para la ejecución del proyecto, con lo cual se garantiza su factibilidad.

El impacto estratégico del proyecto se refleja en el resultado de una eficiente determinación del precio 
de los productos en la empresa. De esta manera, mediante un adecuado proceso de determinación de 
los precios, permite alcanzar mayor eficiencia en los resultados, así como mejorar la información 
contable de manera confiable de los ingresos y egresos y una toma de decisiones 
correcta y oportuna. Por todas estas razones, es importante el uso de un método para la fijación de
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objetivos.
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El proyecto contribuyó a consolidar el eje 1 y los siguientes objetivos y políticas del Plan Nacional 
de Desanollo Toda una Vida 2017 -  2021:

O bjetivo 1: G a ra n tiz a r  u n a  vida d igna con iguales o p o rtu n id ad es p a ra  todas las personas

1.1 Promover la inclusión económica y social; combatir la pobreza en todas sus dimensiones, a fin de 
garantizar la equidad económica, social, cultural y territorial.

1.7 Garantizar el acceso al trabajo digno y la seguridad social de todas las personas.

La Metalmecánica Melenita Jr. de Chimbo, persigue incluirse en la vida económica y social de su 
ciudad, a través de los sei-vicios de, metalmecánica en general, es especial en la fabricación de 
elementos mecánicos para viviendas, instituciones públicas y la ciudadanía en general; de esta 
manera están accediendo al trabajo digno, en pleno ejercicio de sus derechos.

O bjetivo  3: G a ra n tiz a r  los derechos de la n a tu ra leza  p a ra  las actuales y fu tu ra s  generaciones

3.5 Impulsar la economía urbana y rural, basada en el uso sostenible y agregador de valor de recursos 
renovables, propiciando la corresponsabilidad social y el desarrollo de la bioeconomía.

3.4: Consolidar la sostenibilidad del sistema económico social y solidario, y afíanzar la dolarización

Con su actividad económica están impulsando la economía urbana y propenden a consolidar el 
sistema económico social y solidario.

O bjetivo  4: C o n so lid a r la sostenibilidad del sistem a económ ico social y solidario , y  a f ían za r la 
dolarización

4.8 Incrementar el valor agregado y el nivel de componente nacional en la contratación pública, 
garantizando mayor participación de las MIPYMES y de los actores de la economía popular y 
solidaria.

Al dinamizai la economía de su ciudad, canalizan recursos económicos hacia este sector productivo, 
en el uso de productos financieros especiahnente provenientes de cooperativas. Impulsan entonces el 
acceso de la población al crédito y a los servicios del sistema fínanciero nacional, para poder adquirir 
los elementos en hierro para seguridades y protección de viviendas, galpones, instalaciones artesanales, 
etc. así como los propietarios para comprar la materia prima en ciudades como Ambato y Riobamba

Se está incentivando la inversión privada nacional, generando empleo y transferencia tecnológica, con 
producción limpia; en sus diversos esquemas, incluyendo mecanismos de asociatividad. Se fomentad 
valor agregado y el nivel de componente nacional en la contratación pública, garantizando mayor 
participación de las MIPYMES y de los actores de la economía popular y solidana.

O bjetivo 5: Im p u lsa r  la p roduc tiv idad  y com petitiv idad  p a ra  el crecim iento  económ ico 
sostenible de m an era  red is trib u tiv a  y so lidaria
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5.1 Generar trabajo y empleo dignos fomentando el aprovechamiento de las infraestructuras 
construidas y las capacidades instaladas.

5.3 Fomentar el desarrollo industrial nacional mejorando ios encadenamientos productivos con 
participacióti de todos los actores de la economía.

5.4 Incrementar la productividad y generación de valor agregado creando incentivos diferenciados ai 
sector productivo, para satisfacer la demanda interna, y diversificai' la oferta exportable de manera 
estratégica.

5.9 Fortalecer y fomentai' la asociatividad, los circuitos alternativos de comercialización, las cadenas 
productivas, negocios inclusivos y el comercio justo, priorizando la Economía Popular y Solidaria, 
para consolidar de manera redistributiva y solidaria la estructura productiva del país.

Los propietarios generan trabajo y empleo dignos fomentando el aprovechamiento de las 
infraestructuras construidas y las capacidades instaladas de la empresa, fomentan el desarrollo 
industrial nacional mejorando los encadenamientos productivos con participación de todos los actores 
de la economía, incrementan la productividad y generación de valor agregado creando incentivos 
diferenciados al sector productivo, para satisfacer la demanda interna, y diversificar la oferta 
exportable de manera estratégica

Con este proyecto se promueve la investigación, la fom ación, la capacitación, el desarrollo y la 
transferencia tecnológica, la innovación y el emprendimiento, la protección de la propiedad 
intelectual, para impulsar el cambio de la matriz productiva mediante la vinculación entre el sector 
público, productivo y las universidades, este es el caso de la vinculación que se pretende desarrollar 
con este proyecto; procurando fortalecer y fomentar la asociatividad, priorizando la Economía 
Popular y Solidaria para consolidar de manera redistributiva y solidai'ia la estructura productiva del 
país.

O bjetivo 6: D esa rro lla r las capacidades productivas y del en to rn o  p a ra  lo g ra r la soberan ía  
a lim en ta ria  y el Buen V ivir R u ra l

6.5 Promover el comercio justo  de productos, con énfasis en la economía familiar campesina y en la 
economía popular y so lidaiia  reduciendo la intennediación a nivel urbano y rural, e incentivando el 
cuidado del medioambiente y la recuperación de los suelos.

El proyecto se alinea a esta meta y objetivo del Plan Nacional de Desarrollo, por cuanto, el estudio de 
costos permitirá detenninar los precios de los productos de la metahnecánica y  mejorar su 
rentabilidad.

O bjetivo  7: In cen tiv ar u n a  sociedad partic ipa tiva , con un  E stado  cercano  al servicio de la 
ciu d ad an ía

7.3 Fomentar y fortalecer la auto-organización social, la vida asociativa y la construcción de una 
ciudadanía activa y corresponsable, que valore y promueva el bien común.

Con este proyecto se prom ueve la investigación, la formación, la capacitación, el desarrollo y la 
transferencia tecnológica la innovación y el emprendimiento, la protección de la propiedad
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público, productivo y la universidad, este es el caso de la vinculación que se pretende desarrollar con 
este proyecto; procurando fortalecer y fomentar la asociatividad, priorizando la producción nacional, 
para consolidar de manera redistributiva y solidaria la estructura productiva del país.

O t) jc l i \o s  f s p e i i f i c o s ;

Los objetivos específicos programados fueron: 1. Identificar los procesos de costos por órdenes de 
producción aplicables en la M ecánica M elenita Jr.. Con la infonnación proporcionada por la 
empresa, se pudo conocer las condiciones en las que se encontraba el cálculo de los precios de los 
productos, los procesos de costos por órdenes de producción; justificando más aún la participación 
del equipo de vinculación.

2. Elaborar una estructura de costos por órdenes de producción. Con el análisis previo de las 
condiciones en las que se encontraba el sistema de costos, toda vez que se aplicaba de manera 
incipiente los costos, siendo de mayor im portancia la contabilidad general, de esa m anera se considera 
que se mejorará el uso de la contabilidad de costos por órdenes de producción y su fijación de los 
precios de los productos en base de infonnación real y actualizada.

3. Aplicar la estructura de costos de costos por órdenes de producción en la solución de ejercicios 
prácticos. Se aplicó la estructura propuesta con ejemplos prácticos sobre la base de información de 
dos productos esenciales.

4. Evaluar los resultados obtenidos en la ejecución del proyecto. Se aplicaron encuestas para evaluar 
los resultados logrados, obteniendo información satisfactoria respecto a la percepción de las personas 
participante en el proyecto.

Respecto a si los objetivos logrados, son los mismos con los planificados, dadas las condiciones de 
las restricciones nacionales. A través de las actividades planificadas, se concluye que todos los 
objetivos planificados fueron logrados con la participación de los integrantes del proyecto, tomando 
en consideración la necesidad de replantearlos para poder cumplir desde la virtualidad y con el uso de 
medios tecnológicos.

. ( ; r a i ) ( )  d i :  i m i> a (  r o  d k l  p u o v k í  t o

Los resultados a obtenerse servirán: para la adecuada toma de decisiones, la generación de 
mayores márgenes de rentabilidad, crecimiento y aumento de la productividad, 
administración adecuada de los recursos y niveles de producción idóneos; de igual forma la 
sociedad se verá beneficiada ya que con un adecuado análisis y determinación de costos se 
puede estipular precios más cómodos satisfaciendo así las necesidades de la población.
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rentabilidad en cada orden de producción que realicen y para los estudiantes involucrados 
dará las estrategias para identificar la importancia de los conocimientos adquiridos a través 
de su vida estudiantil y posterior aplicación en el campo laboral.

De esta manera, en la mecánica industrial a más de aplicar una estructura de costos idóneos, 
cuyo objetivo es determinar el costo de producción total y unitario del producto, podrán 
determinar cuál es el margen de utilidad y rentabilidad que se obtiene, ya que, esta 
información es la que va a permitirles tomar decisiones oportunas que ayuden al crecimiento 
organizacional. Para maximizar los resultados positivos en la asociación, es necesario hacer 
un seguimiento a la implementación de los procesos técnicos de contabilidad de costos 
expuestos en el proyecto.

La estructura de costos por órdenes de producción permitirá calcular el costo de producción 
a través de la asignación correcta de todos los elementos de costo, como son la materia prima, 
mano de obra y costos indirectos de fabricación, ayudando a las socias a establecer el precio 
de venta correcto incluido su utilidad.

La aplicación de la estructura de costos por órdenes de producción en la Mecánica Industrial 
Melenita Jr se constituye un aporte de vital importancia, ya que con esto se logrará establecer 
el costo real de fabricación de las prendas de vestir, el pago justo por el trabajo realizado, 
además, obtener la utilidad y rentabilidad generada en la orden de producción.

Para concluir, es importante resaltar el interés demostrado por el propietario de la empresa, 
al analizar esta realidad, nos permite sugerir que la Industria debe convertirse en el escenario 
perfecto para llevar a cabo una producción de calidad, propiciando un cambio mediante el 
Sistema de Costos por Órdenes de Producción en cada uno de los elementos del proceso 
productivo para ofrecer al consumidor un producto de calidad”

Página 7 de 25



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLlVAR 
DIRECCION DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORM ATO N° 3 INFORME FINAL DE PROGRAM A Y/O PROYECTO ^ ^ i v i u e b

RHSi ¡. T inos (}¡iTtMí>OS

1. Eficacia 
- Cobertura

C'
N ro.P ersonas a ten d id a s

N ro .P ob lacion  o b je tiv o
*  100

C = i5 )*  100  (a)
(5)

C= 100% (a)

C =

Grado de cumplimiento de actividades (b)

_  N ro A c tiv íd a d es  E jecu tadas
-*aoo

N r o A c tiv íd a d e s  P ro g ra m a d a s  

C = 0 4 ) *  1 0 0  (b )
(1 4 ) '  '

C= 100% (b)

■ Grado de cumplimiento de objetivos (c) 
ub/et ivas Alcanzados

CGO =
N ro .O b je tivo s  P la n ific a d o s

CGO * 100  (c)
(5) '

C G O =  1 0 0 %
Efícacia Total
(a )+ (ij)+ (c )

*  100

100+ ( 100) + ( 100)
3

- 100%

2. Eficiencia 
índice Financiero
, „  R ec u rso s  F in a n c ie ro s  E je c u ta d o s   ̂ „

- I F  = _____________________ _________ * 100
R ec u rso s  F in a n c ie ro s  P ro a ra m a d o s

- Í F  ^ ___^ * 1 0 0
69.1849

- / F  =  0
3. Efectividad
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E fica c ia  T o ta l+ Ind ice  F inanciero
T

EF =
100%+0

E F  = 50%

Análisis e interpretación de Datos:

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiario, que el proyecto cumplió con los 

requerimientos solicitados?

ALTO MEDIO BAJO TOTAL
2 j 0 5

Proyecto cumplió con los^requerimienloH 
solicitados

' i  ti'

■ , ,  AITO

■ MEMO 
BAK)

Elaborado por: Equipo técnico

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del proyecto?;

EXCELENTE BUENO REGULAR TOTAL
0 5 0 5
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FORM ATO N° 3 INFORM E FINAL DE PROGRAM A Y/O PROYECTO ^ ^ i v í u e b
(W f rwxw.-

M  ■[ Productos y/o resultados entregados en basé 
I' 11^ al desarrollo del proyecto
i:

Elaborado por: Equipo técnico

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

» ‘i t 
I EXOElf NT£

I «BUE^P

» b^̂ suLaa

' lii
' '

E X C E L E N T E BUENO R E G U L A R T O T A L

2 1 2 5

Tiempo empleado para el desarrollo 
proyecto

■ EX<ÍEl̂ NrE

■ BU¿NO

' RE5 ULAR

Elaborado por: Equipo técnico
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4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto flie?

EXCELENTE BUENO REGULAR TOTAL
2 3 0 5

Las actividades desarrolladas dentro del 
proyecto

■ EXCElfNTt

■ BtAr«0 ’ 

R E 6 .U ^

_  ' ii 

Elaborado por: Equipo técnico

5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el desarrollo de su trabajo?

ALTO MEDIO BAJO TOTAL
2 3 0 5
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Los productos y/o resultados entregados al 
finalizar el proyecto"^fortalecen el desarrollo 

de su trabajo

lAlTO

I MEDIO 

BAJO

Elaborado por: Equipo técnico 

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, ia ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

SALUD E C O N Ó M IC O PR O D U C T IV O SO C IA L TOTAL
0 3 2 0 5

En quel área la ejecución del proyecto generó 
un aporte significativo

í i l l l U i ;

*11

■tSAUIO 

■ ECONÓMICO 

¡PRODUCTIVO 

«S0G<ÁÉ
I

’ >' i 
'M

M i  i

[ " • " 1

I;:. '

ili

Elaborado por: Equipo técnico
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7. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados por la Universidad 
Estatal de Bolívar?

SI NO T O T A L
5 0 5

En un futuro participaría en nuevos 
proyectos de Vinculación con la Sociedad 

desarrollados por la Universidad Estatal de 
Bolívar

■ SI

■ NO

Elaborado por: Equipo técnico

B) IN D ICA D O RES

A nálisis encuesta

A n á lis is  e  in te rp re ta c ió n  d e  d a to s .

El resultado de la pregunta N°1 nos arroja que; el 40% indican que el proyecto cumplió con todos 

los requerimientos solicitados mientras que, el 60% mencionan que se ha alcanzado un nivel medio 

en los requerimientos.
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Por otro lado, el resultado de la pregunta N°2 muestra lo siguiente: el 100% señalan que los productos 

LiiHwgJÜUii LII bJAC ¿il üL.mi[ullu üü piujiL-Liu liaii aidp-büulua. .......

De la misma manera, el resultado de la pregunta N°3 alude lo siguiente; el 40% de los encuestados 

consideran que tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue excelente, mientras que, el 40% 

determina que fue regular y el 20% manifiesta que fue regular.

De igual forma, el resultado de la pregunta N°4 indica que; el 60% consideran que la organización 

de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue buena y la diferencia señalan que fue 

excelente.

Asi mismo, el resultado de la pregunta N®5 revelan que para el 40% de los encuestados en un grado 

alto los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el desarrollo de su 

trabajo mientras que el 60% manifiestan que solo es en un grado medio.

Igualmente, el resultado de la pregunta N °6  arroja lo siguiente: que para el 40% de los empleados el 

área en la cual la ejecución del proyecto generó un aporte significativo fue en el económico, mientras 

que, el 60% indica que es el área productiva.

Finalmente, el resultado de la pregunta N°7 nos denota que en un futuro todos los encuestados 

(100%) participarían en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados por la 

Universidad Estatal de Bolívar.

Conclusiones

Se puede concluir que los indicadores empleados tienen por objeto el medir los grados de 

efícacia, eficiencia y efectividad de la aplicación del sistema de costos por órdenes de 

producción en la mecánica industrial Melenita Jr. y en base a esto evaluar el cumplimiento 

de la planificación.
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tt'M(Myt«tMiwdl̂ »nrVnrvtK>ún

Así mismo, podemos deducir que: el indicador de eficacia se ejecutó en un 100% 

üviüeiitidiidu lI ÜLsaiiuite'dL ia tuliLHuiu 5 l í  giuilu ü l ttm^ptimiento de lawietiwAidey-y^ 

objetivos establecidos.

Finalmente, el indicador de eficiencia no se cumplió dado que, el índice financiero nos mostró 

un resultado de 0% por lo tanto, el proyecto se desarrolló con una efectividad del 50%.

Recomendaciones

Recomendamos que, la Universidad Estatal de Bolívar junto con el departamento de 

vinculación deben asignar un presupuesto para cada proyecto ya que así se lograría cumplir 

con el indicador de eficiencia y al mismo tiempo con la efectividad en un 100%.

Se sugiere que, los propietarios de las empresas donde se desarrollan los proyectos de 

vinculación sean más flexibles al momento de otorgar información para facilitar el 

cumplimiento de las actividades planificadas.

De igual manera, se recomienda que el tiempo para la ejecución del proyecto sea más amplio 

debido que permitirá culminar de manera satisfactoria el proyecto.
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DIRECCION DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 3 INFORME FINAL DE PROGRAMA Y/O PROYECTO

Pro}>riiniii /  p roycc lo liirorine

Diviueb

Kcsii lladus y 

P o rccn l i i jc  de 

c ii inpliin ieiito

liu lic iidoros

(iinipliniic 
lito (irl 

iiidirador
KvideiiciíiN (fo to^ i i i f ía  o 

in d i c a d o r  d e  cn n ip l in i ien to )

D escripc ión  d e  la 

iictividiul

I jm it i ic io nes  

e n c o n t r a d a s

Acciones

co r re c t ix a s

R esultado I

Estructura de 
costos por 
órdenes de 
producción 
para el 
Manual de 
Costos.

Indicador 1

Revisión 
bibliografía de 
contenidos sobre 
la estructura de 
costos que sea 
aplicable a la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

------------ 1

100%

Documento de la revisión 
bibliográfica de contenidos 
sobre la estructura de costos por 
órdenes de producción aplicado 
en la M ecánica Industrial 
Melenita Jr. Evidencia Rl . I l .

Búsqueda y revisión 
de bibliografía sobre 
la estructura de costos 
por órdenes de 
producción aplicado 
en la M ecánica 
Industrial M elenita Jr.

No hubieron 
dificultades, 
porque se 
trabajó en grupo 
en la biblioteca.

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Indicador 2 

Análisis de la ¡
información que 
se genera en 
costos en el taller 
de la Mecánica 
industrial 
Melenita Jr..

100%

Documento del análisis de la 
información que se genera en 
costos en la Mecánica Industrial 
Melenita Jr. Evidencia R l . 12.

Análisis de la 
información que se 
genera en costos en la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

No hubieron 
dificultades, 
porque se 
trabajó en la 
virtualidad, 
desde sus casas.

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Indicador 3 100% Documento sobre la verificación 
del método de cálculo del precio

Verificación del 
método de cálculo del

No hubieron 
mayores

No hubo 
necesidad de
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R esultado 2

Manual de 
Costos 
descrito y 
aplicable 
sobre los 
procesos de 
costos.

UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR 
DIRECCION DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

FORMATO N° 3 INFORME FINAL DE PROGRAMA Y/O PROYECTO

Verificación del 
método de cálculo 
del precio de 
venta de los 
productos 
producidos en el 
taller de la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

Indicador 4

Redacción del 
informe de 
análisis de la 
situación actual 
en el uso de 
costos y fijación 
de precios de los 
productos

Indicador 1

Determinación de 
la estructura de 
costos para el 
taller de la 
Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr.

100%

100%

de venta de los productos de la 
empresa. Evidencia K l. 1j .

Documento del infonne de 
análisis de la situación actual en 
el uso de costos y fijación de 
precios de los productos. 
Evidencia R l. 14.

Documento con la 
determinación de del proceso 
contable y estructura de costos 
por órdenes de producción para 
la Mecánica Industrial Melenita 
Jr. Evidencia R2. II.

precio de venta de los 
productos de la 
empresa.

dificultades,
^ ) ¡ v i u e b

porque se 
obtuvo
información de 
parte de la 
contadora de la 
empresa.

Identificación de las 
condiciones actuales 
respecto a costos en la 
empresa Mecánica 
Industrial M elenita Jr.

Verificación y 
determinación del 
proceso contable y 
estructura de costos 
por órdenes de 
producción para la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

No hubieron 
dificultades, 
porque se luego 
de obtenida la 
información, se 
trabajó en salas 
virtuales.

acciones 
correctivas

Ciertas
dificultades en 
la obtención de 
la información, 
la fimción de 
contabilidad está 
a cargo de una 
profesional que

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

Coordinar con 
la persona 
responsable 
para la 
obtención de 
información.

Página 17 de 25



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLlVAR 
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FORMATO N° 3 INFORM E FINAL DE PROGRAMA Y/O PROYECTO

Resultado 3

Generación de 
destrezas en el

Indicador 2

Descripción del 
sistema de costos 
y estructura de 
costos aplicable 
en la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

Indicador 3

Redacción final 
del documento 
que describe la 
estructura de los 
costos para la 
fijación de precios 
de los productos 
de la Mecánica 
Industrial 
Melenita Jr..

Indicador 1

Revisión de la 
estructura de

100%

100%

100%

Documento de la descripción de 
la estructura de costos y 
estructura de costos por órdenes 
de producción aplicable en la 
Mecánica Industrial Melenita Jr. 
R 2 .12.

Documento que describe la 
estructura de costos para la 
fijación de precios de los 
productos. Evidencia R2. 13.

Documento que evidencia la 
aplicación de la estructura de 
costos mediante el uso de

descripción de la 
estructura de costos y 
estructura de costos 
por órdenes de 
producción aplicable 
en la Industria 
Maderera Viscarra.

Elaboración del 
docuinento que 
describe la estructura 
de costos para la 
fijación de precios de 
los productos de la 
Mecánica Industrial 
Melenita Jr.

Aplicación de la 
estructura de costos 
mediante ejercicios 
sobre la base de

labora en 
“reletraDajo.

^ ^ i v i u e b

No enfi-entaron 
dificultades, 
porque se luego 
de obtenida la 
información, se 
trabajó en cada 
casa de los 
estudiantes, 
utilizando 
tecnología 
zoom.

No se 
presentaron 
dificultades, 
toda vez que 
esta actividad se 
desarrolló 
mediante salas 
virtuales.

No hubieron 
dificultades, los 
estudiantes 
hicieron la

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas

No hubo 
necesidad de 
acciones 
correctivas
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uso de sistema
de costos por 
órdenes de 
producción.

R esultado 4

Determinación 
de costos y 
generación de 
información 
contable con 
el uso del 
Manual..

costos específica 
para el taller

Indicador 2

Aplicación de la 
estructura de 
costos en el 
desarrollo de 
ejercicios

Indicador 3

Redacción final 
del docuinento 
que describe la 
estructura de 
costos para la 
fijación de precios 
de los productos 
de la Mecánica 
liidusbial 
Melenita Jr.

Indicador 1

Diseño de las 
herramientas de 
evaluación de los 
resultados 
obtenidos en el 
proyecto.

100%

100%

100®/ó

infonnación financiera de la 
empresa. Evidencia K 3.11.

Documento que evidencia 
configuración de la estructura de 
costos específica para la 
Mecánica Industrial Melenita Jr. 
Evidencia R 3 .12.

Desarrollo de ejercicios de 
aplicación de la estructura de 
costos en la solución de 
ejercicios prácticos. Evidencia 
R3. 13.

Herramientas elaboradas para la 
evaluación de los resultados 
obtenidos en la ejecución del 
proyecto. Evidencia R4.I1

información financiera
ae la empresa

Diseño de la estructura 
de costos especifica 
para Mecánica 
Industrial Melenita Jr.

Utilización de la 
estructura de costos en 
la solución de 
ejercicios prácticos

Elaboración de las 
herramientas para la 
obtención de 
información sobre la 
percepción del 
proyecto ejecutado.

actividad
ivíueb

sus casas

No hubieron 
dificultades.

No hubieron 
dificultades

No hubieron 
dificultades

No file
necesario
aplicar
acciones
correctivas

No hubo la 
necesidad de 
aplicar 
acciones 
correctivas

No hubo la 
necesidad de 
aplicar 
medidas 
correctivas.
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Indicador 2

Aplicación de las 
herramientas de 
evaluación de los 
resultados 
obtenidos en el 
proyecto.

Indicador 3

Redacción de 
informe de 
evaluación de los 
resultados 
alcanzados en la 
ejecución del 
proyecto.

100%

100%

Documento que contiene las 
encuestas aplicadas, su 
procesamiento de la infonnación 
obtenidas. Evidencia R 4 .12.

Documento que contiene el 
informe de valoración de los 
resultados alcanzados con la 
ejecución del proyecto. 
Evidencia R4.I3.

Aplicación de las
encuestas, 
procesainiento de la 
información obtenidas, 
análisis e
interpretación de los 
resultados.

Elaboración del 
informe de evaluación 
de los resultados 
alcanzados con la 
ejecución del proyecto.

No hubieron 
dificultades

No hubieron 
dificultades

Fuente: Proyecto de Vinculación

. IM O K M I I ( OSOMU O

No hubo la 
necesidad de 
aplicar 
medidas 
correctivas.

No hubo la 
necesidad de 
aplicar 
medidas 
correctivas.

Es importante señalar que la institución no ha entregado los siunmistros y materiales oonfonne se planificó, en viilud d« la cuarenta decretada |)ot el 
gobiemo nacional, por una parte, por otra, al asumirse la conclusión de los proyectos desde la virtualidad, en aquellas actividades que faltaron de 
ejecutarse, o que se realizaron a través del uso de tecndogía de la comunicación de salas virtuales, para actividades finales, como socialización 
de resultados, no se ha utili¿ado material alguno. Como se indicó, no se utilizaron suministros de oficina.__________________________________

6.A. PR»;.si PI K S K )  I s\ i ) ( ) (O N  (  v u í .o  \ i.A i

i M \II\|S IK ()N  DI »H lí IN \
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Totnl

_____________________________________________________________________________________________________ Total (6.A.1)

I IMPKr SIONKS V Rl PRODUCCIONES A CAR(íO DI 1.̂ L'HU
Concepto Unidad Cantidad Valor unitario Total

Impresiones CHÍgínales (30 páginas a color, con anillado. 6 ejemplares) Hojas 6 4,00 0,00

Copias blanco y negro Hojas 900 0,02 0,00
CD con portada Unidades 3

Total (2.A.2) $0,00
2. BIENFS Y O LOUIPOS CON CAlUiO A LA UKB 

( Indicar todos los bienes adiiniridos durante la eict nciun del en -onerai, ele )
Concepto Unidad Cantidad Valor unitario Total

Cámara
Unidad 1

Trípode
Unidad 1

Tarjeta SD
Unidad 1

1

Computadora 1
Unidad 1

Micrófono i

Unidad 1
Cable de entrada canon

Unidad 1
Micrófono corbatero

Unidad 1
i

Flag
Unidad 1

----------- Total (6.A.2)

T0TAL 6.A PRESUPUESTO CON CARGO A LA UEB ($ USA) 6.A.1+ óji.2
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6.B. PRESI PI ESI O CON ( ARGO V LA (  ON I RAPAR I K

I SI MINISI ROS Df-OFICIN \

Concepto Unidad Cantidad Valor unitario

Total (6.B.1)
2. RIFNI'S Y/0 HQl ll>OS ( ON CARGO A L \ CONTR M’ARTF 

( Indicar ukIos los bienes atliiuiridos dinante la ciccucion dei proyecto, L-quipo'< en generai, etc .)

Total

Concepto Unidad Cantidad Valor unitario Total

1 í 1
Total (6.B.2)

TOTAL 6.B PRESUPUESTO CON CARGO A LA CONTRAPARTE ($ USA) 6.B.1+ 6.B.2

TOTAL PRESUPUESTO EJECUTADO DURANTE EL PROYECTO ($ USA) 6.A+ 6.B $ 0.00

PRESUPUESTO EJECUTADO DURANTE EL PROYECTO ($ USA) 6.A+ 6.B $ 0,00
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Oln<l̂ 4nit>wHaar•en'r•'‘

C ONC L l  S I O M lS ^ R E C O M E N D A C  IO N E S

Se puede concluir que los indicadores empleados tienen por objeto el medir los grados de 

eficacia, eficiencia y efectividad de ia aplicación del sistema de costos por órdenes de 

producción en la mecánica industrial Melenita Jr. y en base a esto evaluar el cumplimiento 

de la planificación.

Así mismo, podemos deducir que: el indicador de eficacia se ejecutó en un 100% 

evidenciando el desarrollo de la cobertura y el grado de cumplimiento de las actividades y 

objetivos establecidos.

Finalmente, el indicador de eficiencia no se cumplió dado que, el índice financiero nos 

mostró un resultado de 0% por lo tanto, el proyecto se desarrolló con una efectividad del

50%.

Kec(iiiKMi(laci(»nes
Recomendamos que, la Universidad Estatal de Bolívar junto con el departamento de 

vinculación deben asignar un presupuesto para cada proyecto ya que así se lograría cumplir 

con el indicador de eficiencia y al mismo tiempo con la efectividad en un 100%.

Se sugiere que, los propietarios de las empresas donde se desarrollan los proyectos de 

vinculación sean más flexibles al momento de otorgar infonnación para facilitar el 

cumplimiento de las actividades planificadas.

De igual manera, se recomienda que el tiempo para la ejecución del proyecto sea más amplio 
debido que permitirá culminar de manera satisfactoria el proyecto.

8. A N E X O S

Evidencias del Resultado I y sus Indicadores:

Evidencia R l . I l  Revisión bíbliogiafia de contenidos sobre la estructuia de costos que sea aplicable 
a la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia R l. 12. Análisis de la infonnación que se genera en costos en el taller de la Mecánica 
Industiial Melenita Jr.
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Evidencia R l. 13. Verificación del método de cálculo del precio de venta de los productos producidos 
en el taller de la Mecánica Industrial Melenita Jr.
Evidencia R l . 14. Redacción del infonne de análisis de la situación actual en el uso de costos y 
fijación de precios de los productos.

Evidencias del R esultado  2 y sus ind icadores:

Evidencia R 2 .11. Determinación de la estructura de costos para el taller de la Mecánica Industrial 
Melenita Jr.
Evidencia R 2 .12. Descripción del sistema de costos y estructura de costos aplicable en la Mecánica 
Industrial Melenita Jr.
Evidencia R 2 .13. Redacción fmal del documento que describe la estructura de los costos para la 
fijación de precios de los productos de la Mecánica Industrial.

Evidencias del R esultado  3 y sus ind icadores:

Evidencia R3. II. Revisión de la estructura de costos específica para el taller.
Evidencia R 3 .12 Aplicación de la estructura de costos en el desarrollo de ejercicios
Evidencia R 3 .13, Redacción fmal del documento que describe la estructura de costos paia ia fijación
de precios de los productos de la Mecánica Industrial

Evidencias del R esultado  4 y sus indicadores:

Evidencia R4. II Diseño de las henamientas de evaluación de los resultados obtenidos en el 
proyecto.
Evidencia R 4 .12. Aplicación de las herrainientas de evaluación de los resultados obtenidos en el 
proyecto.
Evidencia R4. 13 Redacción de informe de evaluación de los resultados alcanzados en la ejecución 
del proyecto.

a) Documento de conformidad con la ejecución del proyecto emitido (o finnado) por el 
Representante Legal de la Metal Mecánica Melenita Jr.

b) Oficio Nro. 130.DNM.VIN.2020 dirigido al Director de Investigación y Vinculación, con un 
cuadro resumen con ios nombres y apellidos completos de los estudiantes participantes, su número 
de cédula, número de teléfono celular, correo electrónico, lioras cumplidas y fecha de ejecución, 
durante todo el proyecto con la firma dei Coordinador del proyecto.

c) Los productos constan en los respectivos resultados e indicadores

O bservaciones:

El proyecto se cumplió en todos su objetivos y resultados conforme a la evaluación practicada con la 
participación de los beneficiarios.
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INDICADOR!.

REVISIÓN BIBLIOGRÁFICA DE CONTENIDOS SOBRE LA ESTRUCTURA DE 

COSTOS QUE SEA APLICABLE A LA MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR.

ESQUEMA DE UN SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN 

1. Concepto

Según (Bravo, 2007) Un sistema de costos “es el procedimiento contable que se utiliza para 

determinar el costo unitario de producción y control de las operaciones realizadas por la 

empresa industrial.” (pág.123)

(Toledo, 2014) Dice que “el sistema de costos por órdenes de producción se lleva en las 

empresas donde cada producto o grupo de productos se fabrica de acuerdo con las 

especificaciones que solicita el cliente.”(pág.l22)

Para (Soto & Villareal ,2014)

En un sistema de costos por órdenes de producción la unidad de costeo es generalmente 

un grupo o lote de productos iguales. La fabricación de cada lote se emprende mediante una 

orden de producción. Los costos se acumulan para cada orden de producción por separado y 

la obtención de los costos unitarios es cuestión de una simple división de los costos tales de 

cada orden, por el número de unidades producidas en dicha orden. (pág.50)

(Bravo, 2007) Asegura que;

Se establece el sistema de costos por órdenes de producción cuando la producción tiene 

un carácter interrumpido, lotificado, diversificado, que responda a órdenes e instrucciones 

concretas y específicas de producir uno o varios artículos o un conjunto similar de los 

mismos. Por consiguiente, para controlar cada partida de artículos de requiere de la emisión 

de una orden de producción en la que se acumule valores por los tres elementos del costo de 

producción (Materia Prima, Mano de Obra y Costos Indirectos de Fabricación). Por su parte 

el costo unitario de producción se obtiene de dividir el costo total de producción entre el total 

de unidades producidas de cada orden, (pág. 123)

Por otro lado (Zapata, 2007) menciona que el sistema de costos por órdenes de producción 

es propio de empresas que producen sus artículos con base en el ensamblaje de varias partes



hasta obtener un producto final, en donde los diferentes productos pueden ser identificados 

fácilmente por unidades o lotes individuales como en las industrias tipográficas, calzado, 

crianza de animales, talleres de mecánica, entre otros, (pág.61)

1.2 Importancia

El sistema de costos por lotes es importante porque podemos conocer las necesidades de 

nuestros clientes potenciales, ya que de acuerdo a sus necesidades podemos llegar a producir 

los productos de acuerdo a su naturaleza. En la actualidad para que la contabilidad moderna 

pueda cumplir con los objetivos de la gerencia de planeación de utilidades, control de costos 

y su contribución a la fijación de precios de venta. (Oleaga)

1.3 Propósitos del Sistema de Costos por Órdenes de Producción.

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción tiene, entre otros, los siguientes propósitos:

• Calcular el costo de producción de cada pedido o lote elaborado, mediante el registro 

sistemático y exhaustivo de los tres elementos en las denominadas hojas de costos.

• Mantener el conocimiento lógico del proceso de manufactura de cada artículo, así es 

posible seguir en todo momento el proceso de fabricación, que se puede interrumpir 

sin perjuicio del control y seguimiento de lo que se está produciendo.

• Mantener un control de la producción- aun después de terminado-, a fin de reducir 

los costos en la elaboración de nuevos lotes o productos. (Zapata, Contabilidad de 

Costos, 2015) (pág.43)

1.4 Órdenes de producción

(Soto & Villareal ,2014 ) Señala que;

La orden de producción es el documento codificado con que el departamento de 

producción, comienza a realizar el trabajo asignado. Almacén y los trabajadores realizan su 

trabajo de acuerdo con las especificaciones que contenga la orden de producción.

Cada vez que se abra una orden producción, se dará apertura a una hoja de costos que 

registrará las inversiones, consumos, tiempo y gastos correspondientes a la orden de 

producción. Esto sirve para llevar un control adecuado de los consumos, estándares, tiempos



y demás elementos que incurren en el proceso productivo y deben ser analizados. (Págs.52- 

53)

1.5 Característica del costo por órdenes

El empleo de este sistema está condicionado por la características de la producción; sólo es 

apto cuando los productos que se fabrican, bien sea para almacén contra pedido, son 

identifícables en todo momento como pertenecientes a un orden de producción específica. 

(Soto «fe V illareal, 2014) (pág.52)

1.6 TRATAMIENTO DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO DE PRODUCCIÓN

Según (UNIDAD II COSTOS) una empresa industrial para fabricar un producto requiere:

• Materia Prima

• Mano de Obra

• Gastos Indirectos

1.6.1 Tratamiento de los materiales

Son el principal elemento del costo en la fabricación de un determinado producto, 

los cuales intervienen en un proceso de transformación para obtener un producto 

terminado.

Se dividen en:

•  Materiales Directos; Cuando su valor y tactibilidad se relaciona con el 

producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

• Materiales Indirectos: Cuando no se puede establecer identificación o 

correlación directa con el producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

1.6.1.1 Control de materiales

Se requiere mantener un adecuado control de los materiales, con el fin de evitar

pérdidas, obsolescencia y desgaste natural, además proteger de pérdidas

económicas por exceso o insuficiencia de inventarios.

a) Planeación de la producción

Es una técnica de planeamiento de prioridades coordinada en el tiempo que calcula

los requerimientos y programaciones de materiales para lograr la demanda en todos

los productos v partes en una o más plantas. (PRO. 2010)______________________
Programa de Producción= Pronóstico de Ventas+ Inv. Final Prod. Terminados-

Inv. Inicial Prod. Terminados



b) Adquisición o compra de materiales

La adquisición de los materiales se encuentra asignada e una persona o departamento 

de la empresa, quien es el encargado de realizar las adquisiciones que consten en las 

respectivas órdenes de compra, cumpliendo con las especificaciones en cuanto al 

precio, la calidad y fecha de entrega del pedido.

c) Inspección y recepción de los materiales

El departamento de recepción e inspección tiene la responsabilidad de recibir los 

envíos autorizados, inspeccionar el contenido, llenar los formatos adecuados y 

transportar los artículos a los almacenes, (psinai, 2013)

• Recibir e inspeccionar los artículos y verificar las cantidades con la orden 

de compra.

• Preparar informes cuando hay escasez, daños durante el tránsito y 

devoluciones a los proveedores.

•  Preparar una guía de recepción para distribuirla a varios departamentos.

• Entregar la mercaderia a los almacenes.

d) Almacenamiento y entrega de materiales

Recibe los materiales solicitados a los proveedores mediante pedido u orden de 

compra.

El almacenamiento de los materiales cumple las siguientes funciones:

•  Registrar el ingreso de los materiales mediante un control de existencias o 

Kárdex.

• Archivar las copias de recepción junto con las órdenes de producción.

• Registrar el ingreso diario de las compras.

• Entregar los documentos para contabilidad que tengan relación con la 

recepción y almacenamiento de los materiales.

e) Control de inventarios

Es la técnica que permite mantener la existencia de los productos a los niveles 

deseados. (MADROÑERO & PALACIO)

• Método Promedio Ponderado: El promedio ponderado es uno de los 

métodos de valuación de inventarios más utilizados. Se basa en calcular el



costo medio de las unidades en existencia para determinar el costo de ventas 

de una entidad.

1.6.2 TRATAMIENTO DE LA MANO DE OBRA

Se conoce como mano de obra al esfuerzo tanto físico como mental que seaplica 

durante el proceso de elaboración de un bien. (Porto & Merino, 2011)

• Mano de Obra Directa

La mano de obra directa es la mano de obra de producción o de servicios que 

se asigna a un producto, a un centro de costos, o a una orden de trabajo 

específica. (Corvo, s . f )

• Mano de Obra Indirecta

La mano de obra indirecta es el costo del personal que respalda el proceso de 

producción, pero que no está directamente involucrado en la conversión activa 

de los materiales en productos terminados. (Corvo, s .f )

1.6.2.1 CONTROL DE MANO DE OBRA

Según (Cabrera)Sirve para contabilizar el tiempo de mano de obra para el cálculo 

del costo de producción y se afecta a través de:

• Tarjeta de reloj

Con la finalidad de mantener un registro de forma detallada de como utilizan su 

tiempo en la jornada laboral los trabajadores directos bajo la base de unidad de 

tiempo y se trabaja con un Sistema de Costos por Órdenes de Producción, es 

necesario identificar qué proporción de tiempo trabajado corresponde a cada una 

de las órdenes.

1.6.2.2 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y CONTABILIZACIÓN DE LA MANO 

DE OBRA

Cuando se finaliza la semana de labores se recoge las taijetas de tiempo para 

proceder a elaborar el rol de pagos.

• Rol de pagos

Se elabora con base de las tarjetas reloj, es el resumen de los ingresos: salario 

básico, horas suplementarias, horas extraordinarias y otros beneficios; menos las 

deducciones correspondientes .tales como: Aporte Personal o Individual al



l.E.S.S, Impuesto a la Renta y otras obligaciones adquiridas por el trabajador 

(anticipos .préstamos quirografarios, hipotecarios ,cuotas sindicales, etc.), se 

puede elaborar en fonna semanal quincenal o mensual, de acuerdo a la necesidad 

de cada empresa. (Bravo, 2007)

1.6.3 TRATAMIENTO DE LOS GASTOS DE FABRICACIÓN.

Según (QUEZADA & ROBLES, 2011) el tratamiento de los Gastos de 

Fabricación son el tercer elemento del costo de producción lo constituyen los 

gastos de fabricación, llamados también Gastos de Fabricación, sobrecarga o 

simplemente costos indirectos.

En los sistemas de producción por órdenes, los gastos de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que sirven 

al trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un producto 

terminado.

Los gastos de fabricación comparando con la materia prima directa y la mano de 

obra directa, presenta una dificultad para cargar los costos a los lotes de 

producción en forma directa, por lo que es necesario proceder a prorratearlos en 

las diferentes unidades, sean éstas artículos o lotes.

Los Gastos de Fabricación está compuesto por;

• Materiales Indirectos.

• Mano de Obra Indirecta.

• Otros Gastos Indirectos.

Materiales Indirectos

Son aquellos necesarios y que son utilizados en la elaboración de un producto, pero 

no son fácilmente identifícables o que no amerita llevar un control sobre ellos y son 

incluidos como parte de los costos indirectos de fabricación como materiales 

indirectos (psinai.wordpress, 2013).

Mano de Obra Indirecta

Se refiere a los salarios de los trabajadores que no están relacionados de manera 

directa con el procedimiento de producción, entre ellos se encuentran los 

transportistas, equipo de logística, entre otros (Pacheco, 2019).

Otros Gastos Indirectos



Los gastos indirectos son todas aquellas erogaciones que son difíciles de asignar a la 

operación de la empresa y sus actividades (Seguros, mantenimiento, seguridad, luz, 

etc.) (Cervantes, 2018).

(Peralta, 2017) Señala que:

• Costos Fijos. Son aquellos que siempre deberás pagar, independiente del 

nivel de producción de tu negocio o emprendimiento. Puedes tener meses que 

no produzcas o vendas, pero en los que de todas formas deberás pagar.

• Costos Variables. Son aquellos que deberás pagar para producir tus 

productos o prestar tus servicios. Mientras mayor sea el volumen de tu 

producción, más costos variables deberás pagar.

1.6.3.1 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y SU APLICACIÓN

Seguidamente (QUEZADA & ROBLES, 2011) menciona que el control de los 

Gastos de Fabricación se inicia con la aplicación de una cuota de distribución de 

los costos indirectos.

Las cuotas de distribución de los gastos de fabricación tienen la finalidad de 

distribuir en una forma proporcional los costos de fabricación del período en los 

lotes de producción (Hoja de costos) trabajados en ese mismo periodo, y de este 

modo completar el costo de producir un producto.

Los métodos o cuotas de distribución de los gastos de fabricación varían de una 

empresa a otra, aunque el método pueda ser sencillo, la efectividad del mismo 

dependerá de los gastos de fabricación y el volumen de producción. Entre las 

bases más usadas para determinar la tasa predeterminada tenemos:

•  Unidades Producidas; Se puede aplicar a empresas pequeñas, con procesos 

de fabricación sencillos y que fabriquen un solo producto que fabriquen varios 

productos homogéneos en sus características.

• Costo del Material Directo: Cuando el materíal directo representa un costo 

constante y significativo del costo total, por lo que se puede inferír que los 

costos indirectos se encuentra relacionados con el material directo y se 

materializa en proporción a los materiales utilizados.



• Mano de Obra Directa: Es aplicable en aquellas empresas que tienen la 

misma tarifa de salario por hora para los trabajadores directos (obreros con la 

misma calificación).

•  Costo Primo (M ateriales Directos + Mano de Obra Directa): 

Teóricamente este puede ser utilizado pero no es aconsejable a pesar de que 

se lo utiliza por su sencillez, más que pwr su validez.

• Hora -  Hombre: Requiere que se tenga un registro y cálculo de las horas de 

mano de obra directa por cada unidad. Es recomendable en aquellas empresas 

donde predomina el trabajo manual sobre el mecánico y donde la tarifa de 

salario por hora es heterogénea,

•  Hora -  Máquina: Cuando se utilizan máquinas semejantes, para fabricar el 

producto y predomina el trabajo mecánico sobre el manual, es recomendable 

este método porque los costos indirectos estará compuesta mayormente por 

partidas como depreciación y costos relacionados con el equipo (lubricantes, 

combustibles, mantenimiento, reparaciones, etc.)

1.7 ESTADOS FINANCIEROS.

Los estados financieros, también denominados cuentas anuales, informes financieros 

o estados contables, son el reflejo de la contabilidad de una empresa y muestran la 

estructura económica de ésta. En los estados financieros se plasman las actividades 

económicas que se realizan en la empresa durante un determinado periodo (Sevilla, 

2019).

1.7.1 ESTADO DE SITUACIÓN FINACIERA

Es un estado que muestra la situación financiera de una entidad a una fecha determinada 

con el propósito de poder indicar el grado de liquidez, solvencia y rentabilidad de la 

organización (contabilidaducat, 2017).

1.7.2 ESTADO DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Es un documento donde se lleva la contabilidad de todos los movimientos financieros de 

una empresa durante un periodo de tiempo determinado. Los estados de costos tienen la 

finalidad de mantener informados a los directivos de la empresa con el objetivo de tomar 

decisiones de forma rápida y oportuna (Roca, 2019).



1.7.3 ESTADO DE RESULTADOS

También conocido como estado de ganancias y pérdidas es un reporte financiero que en 

base a un periodo determinado muestra de manera detallada los ingresos obtenidos, los 

gastos en el momento en que se producen y como consecuencia, el beneficio o pérdida 

que ha generado la empresa en dicho periodo de tiempo para analizar esta información y 

en base a esto, tomar decisiones de negocio (Castro, 2015).

Se puede deducir que, es factible aplicar la técnica de supervisión y  control en el proceso 

productivo con la finalidad de reducir el margen de error en el bien y  corregirlo, 

buscando la mejora continua para así garantizar la calidad total en los bienes destinados 

a la venta permitiendo de esta manera, la satisfacción del diente.
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ANÁLISIS DE LA INFORMACIÓN QUE SE GENERA EN COSTOS EN EL 

TALLER DE LA “MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR.”

En la mecánica Industrial “Melenita Jr.” se aplica el Sistema de Costos por Órdenes de 

Producción para determinar el costo real del producto y así controlar los elementos del costo 

(Materia Prima, Mano de Obra, Costos Indirectos de Fabricación) pero también se lleva un 

registro adecuado de los mismos, que utiliza la mecánica para la elaboración de los diversos 

trabajos.

Según el proyecto de investigación presentado como requisito parcial para aprobar el Trabajo 

de titulación:

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción ha sido diseñado con los documentos 

contables que se realizó como guía para demostrar la adecuada aplicación de acuerdo a las 

características de la Mecánica y con los requerimientos para el control de los diferentes 

materiales empleados en la fabricación, que le penniten al propietario detenninar los costos 

de producción y el precio real de la venta de los bienes producidos y así identificar los 

beneficios, con el propósito de ser más competitivo en el mercado.



I I

I

1



UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR

PROYECTO DE VINCULAC:iÓN

TEMA: SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN EN LA 

DETERMINACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA MECANICA INDUSTRIAL 

MELENITA JR., CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA DE BOLÍVAR.

INTEGRANTES:

ARIAS GUEVARA EDGAR MAURICIO 

CASA INTE MARÍA FERNANDA 

GAIBOR RIOS KATHERINE VIVIANA 

GARCÍA GONZÁLEZ IVÁN XAVIER 

GAVILANES VILLACIS EVELYN GUADALUPE 

GUAMAN QUINALOA RUTH ARMIDA 

NA VARRETE PEREZ LEIDY THALIA 

QUINATOA OCHOA JHONATAN DAVID 

VACA HOYOS HECTOR OMAR

Dr. C. Diomedes Núñez M. 
COORDINADOR DEL PROYECTO

0



INDICADOR 3.

VERIFICACIÓN DEL MÉTODO DE CÁLCULO DEL PRECIO DE VENTA DE 

LOS PRODUCTOS PRODUCIDOS EN EL TALLER DE LA MECÁNICA 

INDUSTRIAL MELENITA JR-

Tras la información obtenida de la mecánica industrial Melenita JR. cabe mencionar que 

el adecuado registro de los costos de orden que informara sobre la mano de obra directa 

y los materiales directos que realmente usaron para cada artículo, designando un producto 

disponible para la venta, lo cual la mecánica no usa constantemente el sistema de cálculo 

del precio de venta de los productos producidos en el taller, por lo tanto no es factible 

determinar una verdadera rentabilidad de la empresa, ya que la empresa lleva un registro 

de manera empírica, basada en sus experiencias mas no en un manejo permanente de un 

sistema de registro y control de los precios de venta de los productos producidos de la 

misma, en si los precios de venta no son estables para satisfacer las necesidades de los 

clientes, de debe usar permanentemente el sistema de costos para poder determinar el 

rendimiento de cada producto elaborado, se debe cambiar del trabajo empírico a un 

trabajo especializado y acorde a la mecánica que ayude a medir el nivel de producción y 

el nivel verdadero de los costos.



' i t

UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLÍVAR

PROYECTO DE VINCULACIÓN

TEMA: SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN EN LA 

DETERMINACIÓN DE LA RENTABILIDAD EN LA MECANICA INDUSTRIAL 

MELENITA JR., CANTÓN CHIMBO, PROVINCIA DE BOLÍVAR.

INTEGRANTES:

ARIAS GUEVARA EDGAR MAURICIO 

CASA INTE MARÍA FERNANDA 

GAIBOR RIOS KATHERINE VIVIANA 

GARCÍA GONZÁLEZ IVÁN XAVIER 

GAVILANES VILLACIS EVELYN GUADALUPE 

GUAMAN QUINALOA RUTH ARMIDA 

NA VARRETE PEREZ LEIDY THALIA 

QUINATOA OCHOA JHONATAN DAVID 

VACA HOYOS HECTOR OMAR

Dr. C. Diomedes Núñez M. 
COORDINADOR DEL PROYECTO

H



in d i c a d o r  4.

REDACCIÓN DEL INFORME DE ANÁLISIS DE LA SITUACIÓN ACTUAL EN 

EL USO DE COSTOS Y FIJACIÓN DE PRECIOS DE LOS PRODUCTOS.



1. PRESENTACIÓN

El presente informe se realizó mediante el análisis de la situación actual en el uso de 

costos y fijación de precios de los productos en la Mecánica Industrial Melenita Jr., 

en la cual se logró comunicar con el Sr. Segundo Bernardo Rea León representante 

legal de la misma, y nos facilitó la información requerida sobre los tipos de costos, 

los métodos que aplican y el tipo de control de inventario que se ejecuta en cuanto a 

la actividad a la que se dedica su negocio.

A continuación se indicará a más profundidad los datos adquiridos por parte del 

propietario de la Mecánica.



2. JUSTIFICACION

En la Mecánica Industrial realizamos la investigación sobre el método de cálculo de 

precios y como aplican, así como los tipos de costos, que cuyo objetivo es proveer 

servicios y calidad en la entrega del bien. Entre esos servicios se encuentra la 

seguridad y garantía, por lo que necesita el desarrollo de un sistema que permita 

estabilizar las necesidades de los clientes.

Teniendo en cuenta lo expuesto anteriormente, entonces se puede ver que hay la 

necesidad de que el taller deba contar con una mejor organización e información, el 

cual garantice confianza, integridad y disponibilidad para las empresas grandes 

quienes quieren nuevos clientes. Además, debe hacer buen uso de políticas, normas, 

estándares que permitan solucionar los problemas de los ciudadanos de manera eficaz 

y segura.

Es importante entender que para un buen desarrollo en el trabajo se necesita de un 

área que de confianza y que a su vez se tengan las herramientas necesarias para los 

trabajadores y así tener un mejor servicio al cliente en un menor tiempo de entrega de 

su pedido.



3. OBJETIVOS 

GENERAL

• Examinar la aplicación del sistema de costos por órdenes de producción 

en la Mecánica Industrial Melenita Jr.

ESPECÍFICOS

• Analizar la eficiencia del sistema de costos por órdenes de producción en 

el manejo de inventarios.

• Evaluar si el precio de venta es establecido en base al sistema de costos 

por órdenes de producción.

•  Identificar si los equipos de la mecánica reciben un control y 

mantenimiento adecuado de forma periódica.



4. DESARROLLO 

1. Concepto

Según (Bravo, 2007) Un sistema de costos “es el procedimiento contable que se utiliza 

para determinar el costo unitario de producción y control de las operaciones realizadas 

por la empresa industrial.” (pág.123)

(Toledo, 2014) Dice que “el sistema de costos por órdenes de producción se lleva en las 

empresas donde cada producto o grupo de productos se fabrica de acuerdo con las 

especificaciones que solicita el cliente.”(pág.l22)

Para (Soto & Villareal ,2014)

En un sistema de costos por órdenes de producción la unidad de costeo es 

generalmente un grupo o lote de productos iguales. La fabricación de cada lote se 

emprende mediante una orden de producción. Los costos se acumulan para cada orden de 

producción por separado y la obtención de los costos unitarios es cuestión de una simple 

división de los costos tales de cada orden, por el número de unidades producidas en dicha 

orden, (pág.50)

(Bravo, 2007) Asegura que:

Se establece el sistema de costos jX)r órdenes de producción cuando la producción 

tiene un carácter interrumpido, lotificado, diversificado, que responda a órdenes e 

instrucciones concretas y específicas de producir uno o varios artículos o un conjunto 

similar de los mismos. Por consiguiente, para controlar cada partida de artículos de 

requiere de la emisión de una orden de producción en la que se acumule valores por los 

tres elementos del costo de producción (Materia Prima, Mano de Obra y Costos Indirectos 

de Fabricación). Por su parte el costo unitario de producción se obtiene de dividir el costo 

total de producción entre el total de unidades producidas de cada orden, (pág. 123)

Por otro lado (Zapata, 2007) menciona que el sistema de costos por órdenes de producción 

es propio de empresas que producen sus artículos con base en el ensamblaje de varias 

partes hasta obtener un producto final, en donde los diferentes productos pueden ser 

identificados fácilmente por unidades o lotes individuales como en las industrias 

tipográficas, calzado, crianza de animales, talleres de mecánica, entre otros, (pág.61)

Í.2 Importancia



El sistema de costos por lotes es importante porque podemos conocer las necesidades de 

nuestros clientes potenciales, ya que de acuerdo a sus necesidades podemos llegar a 

producir los productos de acuerdo a su naturaleza. En la actualidad para que la 

contabilidad moderna pueda cumplir con los objetivos de la gerencia de planeación de 

utilidades, control de costos y su contribución a la fijación de precios de venta. (Oleaga)

1.3 Propósitos del Sistema de Costos por Órdenes de Producción.

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción tiene, entre otros, los siguientes 

propósitos;

•  Calcular el costo de producción de cada pedido o lote elaborado, mediante el 

registro sistemático y exhaustivo de los tres elementos en las denominadas hojas 

de costos.

•  Mantener el conocimiento lógico del proceso de manufactura de cada artículo, así 

es posible seguir en todo momento el proceso de fabricación, que se puede 

interrumpir sin perjuicio del control y seguimiento de lo que se está produciendo.

• Mantener un control de la producción- aun después de terminado-, a fm de reducir 

los costos en la elaboración de nuevos lotes o productos. (Zapata, Contabilidad de 

Costos, 2015) (pág.43)

1.4 Órdenes de producción

(Soto & Villareal, 2014) Señala que;

La orden de producción es el documento codificado con que el departamento de 

producción, comienza a realizar el trabajo asignado. Almacén y los trabajadores realizan 

su trabajo de acuerdo con las especificaciones que contenga la orden de producción.

Cada vez que se abra una orden producción, se dará apertura a una hoja de costos que 

registrará las inversiones, consumos, tiempo y gastos correspondientes a la orden de 

producción. Esto sirve para llevar un control adecuado de los consumos, estándares, 

tiempos y demás elementos que incurren en el proceso productivo y deben ser analizados. 

(Págs.52-53)

1.5 Característica del costo por órdenes

El empleo de este sistema está condicionado por la características de la producción; sólo 

es apto cuando los productos que se fabrícan, bien sea para almacén contra pedido, son



identifícables en todo momento como pertenecientes a un orden de producción específica. 

(Solo & Villareal ,2014) (pág.52)

1.6 TRATAM IENTO DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO DE 

PRODUCCIÓN

Según (UNIDAD 11 COSTOS) una empresa industrial para fabricar un producto 

requiere:

• Materia Prima

•  Mano de Obra

•  Gastos Indirectos

1.6.1 Tratamiento de los materiales

Son el principal elemento del costo en la fabricación de un determinado 

producto, los cuales intervienen en un proceso de transformación para obtener 

un producto terminado.

Se dividen en:

• Materiales Directos: Cuando su valor y tactibilidad se relaciona con el 

producto elaborado. (UNIDAD 11 COSTOS)

• Materiales Indirectos: Cuando no se puede establecer identificación o 

correlación directa con el producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

1.6.1.1 Control de materiales

Se requiere mantener un adecuado control de los materiales, con el fin de 

evitar pérdidas, obsolescencia y desgaste natural, además proteger de pérdidas 

económicas por exceso o insuficiencia de inventarios.

a) Planeación de la producción

Es una técnica de planeamiento de prioridades coordinada en el tiempo que

calcula los requerimientos y programaciones de materiales para lograr la demanda

en todos los productos v partes en una o más plantas. (PRO. 2010)______________
Programa de Producción= Pronóstico de Ventas+ Inv. Final Prod. Terminados-

Inv. Inicial Prod. Terminados

b) Adquisición o compra de materiales

La adquisición de los materiales se encuentra asignada e una persona o 

departamento de la empresa, quien es el encargado de realizar las adquisiciones 

que consten en las respectivas órdenes de compra, cumpliendo con las 

especificaciones en cuanto al precio, la calidad y fecha de entrega del pedido.



c) Inspección y recepción de los materiales

El departamento de recepción e inspección tiene la responsabilidad de recibir los 

envíos autorizados, inspeccionar el contenido, llenar los formatos adecuados y 

transportar los artículos a los almacenes, (psinai, 2013)

•  Recibir e inspeccionar los artículos y verificar las cantidades con la 

orden de compra.

•  Preparar informes cuando hay escasez, daños durante el tránsito y 

devoluciones a los proveedores.

• Preparar una guía de recepción para distribuirla a varios 

departamentos.

• Entregar la mercadería a los almacenes.

d) Almacenamiento y entrega de materiales

Recibe los materiales solicitados a los proveedores mediante pedido u orden de 

compra.

El almacenamiento de los materiales cumple las siguientes funciones:

• Registrar el ingreso de los materiales mediante un control de existencias o 

Kárdex.

•  Archivar las copias de recepción junto con las órdenes de producción.

•  Registrar el ingreso diario de las compras.

•  Entregar los documentos para contabilidad que tengan relación con la 

recepción y almacenamiento de los materiales.

e) Control de inventarios

Es la técnica que permite mantener la existencia de los productos a los niveles 

deseados. (MADROÑERO & PALACIO)

• Método Promedio Ponderado: El promedio ponderado es uno de los 

métodos de valuación de inventarios más utilizados. Se basa en calcular el 

costo medio de las unidades en existencia para determinar el costo de 

ventas de una entidad.

1.6.2 TRATAMIENTO DE LA MANO DE OBRA

Se conoce como mano de obra al esfuerzo tanto físico como mental que se 

aplica durante el proceso de elaboración de un bien. (Porto & Merino, 2011)

• Mano de Obra Directa



La mano de obra directa es la mano de obra de producción o de servicios 

que se asigna a un producto, a un centro de costos, o a una orden de trabajo 

espiecífica. (Corvo, s.f.)

• Mano de Obra Indirecta

La mano de obra indirecta es el costo del personal que respalda el proceso 

de producción, pero que no está directamente involucrado en la conversión 

activa de los materiales en productos terminados. (Corvo, s .f )

L6.2.1 CONTROL DE MANO DE OBRA

Según (Cabrera)Sirve para contabilizar el tiempo de mano de obra para el 

cálculo del costo de producción y se afecta a través de:

• Tarjeta de reloj

Con la finalidad de mantener un registro de forma detallada de como utilizan 

su tiempo en la jomada laboral los trabajadores directos bajo la base de unidad 

de tiempo y se trabaja con un Sistema de Costos por Órdenes de Producción, 

es necesario identificar qué proporción de tiempo trabajado corresponde a 

cada una de las órdenes.

1.6.2.2 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y CONTABILIZACIÓN DE LA 

MANO DE OBRA

Cuando se finaliza la semana de labores se recoge las tarjetas de tiempo para 

proceder a elaborar el rol de pagos.

• Rol de pagos

Se elabora con base de las tarjetas reloj, es el resumen de los ingresos:salario 

básico, horas suplementarias, horas extraordinarias y otros beneficios; menos 

las deducciones correspondientes ,tales como: Apx>rte Personal o Individual al 

l.E.S.S, Impuesto a la Renta y otras obligaciones adquiridas por el trabajador 

(anticipos ,préstamos quirografarios, hipotecarios ,cuotas sindicales, etc.), se 

puede elaborar en fonna semanal quincenal o mensual, de acuerdo a la 

necesidad de cada empresa. (Bravo, 2007)

1.6.3 TRATAMIENTO DE LOS GASTOS DE FABRICACIÓN.

Según (QUEZADA & ROBLES, 2011) el tratamiento de los Gastos de 

Fabricación son el tercer elemento del costo de producción lo constituyen los 

gastos de fabricación, llamados también Gastos de Fabricación, sobrecarga o 

simplemente costos indirectos.



En los sistemas de producción por órdenes, los gastos de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que 

sirven al trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un 

producto terminado.

Los gastos de fabricación comparando con la materia prima directa y lamano 

de obra directa, presenta una dificultad para cargar los costos a los lotes de 

producción en forma directa, por lo que es necesario proceder a prorratearios 

en las diferentes unidades, sean éstas artículos o lotes.

Los Gastos de Fabricación está compuesto por:

•  Materiales Indirectos.

•  Mano de Obra Indirecta.

•  Otros Gastos Indirectos.

Materiales Indirectos

Son aquellos necesarios y que son utilizados en la elaboración de un producto, 

pero no son fácilmente identifícables o que no amerita llevar un control sobre ellos 

y son incluidos como parte de los costos indirectos de fabricación como materiales 

indirectos (psinai.wordpress, 2013).

Mano de Obra Indirecta

Se refiere a los salarios de los trabajadores que no están relacionados de manera 

directa con el procedimiento de producción, entre ellos se encuentran los 

transportistas, equipo de logística, entre otros (Pacheco, 2019).

Otros Gastos Indirectos

Los gastos indirectos son todas aquellas erogaciones que son difíciles de asignar 

a la operación de la empresa y sus actividades (Seguros, mantenimiento, 

seguridad, luz, etc.) (Cervantes, 2018).

(Peralta, 2017) Señala que:

• Costos Fijos. Son aquellos que siempre deberás pagar, independiente del 

nivel de producción de tu negocio o emprendimiento. Puedes tener meses 

que no produzcas o vendas, pero en los que de todas formas deberás pagar.

• Costos Variables. Son aquellos que deberás pagar para producir tus 

productos o prestar tus servicios. Mientras mayor sea el volumen de tu 

producción, más costos variables deberás pagar.

1.6.3.1 DETERMINACIÓN DEL COSTO V SU APLICACIÓN



Seguidamente (QUEZADA & ROBLES, 2011) menciona que el control de 

los Gastos de Fabricación se inicia con la aplicación de una cuota de 

distribución de los costos indirectos.

Las cuotas de distribución de los gastos de fabricación tienen la finalidad de 

distribuir en una forma proporcional los costos de fabricación del período en 

los lotes de producción (Hoja de costos) trabajados en ese mismo periodo, y 

de este modo completar el costo de producir un producto.

Los métodos o cuotas de distribución de los gastos de fabricación varian de 

una empresa a otra, aunque el método pueda ser sencillo, la efectividad del 

mismo dependerá de los gastos de fabricación y el volumen de producción. 

Entre las bases más usadas para determinar la tasa predeterminada tenemos:

•  Unidades Producidas: Se puede aplicar a empresas pequeñas, con 

procesos de fabricación sencillos y que fabriquen un solo producto que 

fabriquen varios productos homogéneos en sus características.

• Costo del Material Directo: Cuando el material directo representa un 

costo constante y significativo del costo total, por lo que se puede inferir 

que los costos indirectos se encuentra relacionados con el material directo 

y se materializa en proporción a los materiales utilizados.

•  Mano de Obra Directa: Es aplicable en aquellas empresas que tienen la 

misma tarifa de salario por hora para los trabajadores directos (obreros con 

la misma calificación).

•  Costo Primo (M ateriales Directos + Mano de Obra Directa): 

Teóricamente este puede ser utilizado pero no es aconsejable a pesar de 

que se lo utiliza por su sencillez, más que por su validez.

• Hora -  Hombre: Requiere que se tenga un registro ycálculo de las horas 

de mano de obra directa por cada unidad. Es recomendable en aquellas 

empresas donde predomina el trabajo manual sobre el mecánico y donde 

la tarifa de salario por hora es heterogénea.

• Hora -  Máquina: Cuando se utilizan máquinas semejantes, para fabricar 

el producto y predomina el trabajo mecánico sobre el manual, es 

recomendable este método porque los costos indirectos estará compuesta 

mayormente por partidas como depreciación y costos relacionados con el 

equipo (lubricantes, combustibles, mantenimiento, reparaciones, etc.)



1.7 ESTADOS FINANCIEROS.

Los estados financieros, también denominados cuentas anuales, informes 

financieros o estados contables, son el reflejo de la contabilidad de una empresa 

y muestran la estructura económica de ésta. En los estados financieros se plasman 

las actividades económicas que se realizan en la empresa durante un determinado 

período (Sevilla, 2019).

1.7.1 ESTADO DE SITUACIÓN FINACIERA

Es un estado que muestra la situación financiera de una entidad a una fecha 

determinada con el propósito de poder indicar el grado de liquidez, solvencia y 

rentabilidad de la organización (contabilidaducat, 2017).

1.7.2 ESTADO DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Es un documento donde se lleva la contabilidad de todos los movimientos financieros 

de una empresa durante un período de tiempo determinado. Los estados de costos 

tienen la finalidad de mantener informados a los directivos de la empresa con el 

objetivo de tomar decisiones de forma rápida y oportuna (Roca, 2019).

1.7.3 ESTADO DE RESULTADOS

También conocido como estado de ganancias y pérdidas es un reporte financiero 

que en base a un periodo determinado muestra de manera detallada los ingresos 

obtenidos, los gastos en el momento en que se producen y como consecuencia, el 

beneficio o pérdida que ha generado la empresa en dicho periodo de tiempo para 

analizar esta información y en base a esto, tomar decisiones de negocio (Castro, 

2015).

Se puede deducir que, es factible aplicar la técnica de supervisión y  control en el 

proceso productivo con la finalidad de reducir el margen de error en el bien y  

corregirlo, buscando la mejora continua para asi garantizar la calidad total en los 

bienes destinados a la venta permitiendo de esta manera, ¡a satisfacción del cliente.



5. DIAGNOSTICO

De acuerdo a la investigación realizada en la “Mecánica Industrial Melenita JR” del 

cantón “San José de Chimbo”, perteneciente a la Provincia de Bolívar, se puede 

descifrar que no aplica de manera adecuada el sistema de costos y por consiguiente 

no refleja los verdaderos precios en los productos y/o servicios, los cuales se están 

incurriendo en la actividad normal de la mecánica, de tal manera que no se lleva el 

control de todo, sino de lo más relevante en forma empírica por lo que no permite 

tener una información precisa.

Por otro lado, la aplicación parcial del sistema de costos por órdenes de producción 

en la “Mecánica Industrial Melenita JR”, no le permite administrar de forma correcta 

las bases para una adecuada planeación, control y toma de decisiones con lo que 

concierne a la situación de la misma.

De igual manera, la mecánica requiere un estudio minucioso de las actividades que 

generan valor y las que no generan valor para poder modifícarias o eliminarlas a través 

de la implementación de un sistema de costos por órdenes de producción, y con esto 

identificar los costos en los que inciden para poder realizar la distribución correcta a 

los productos y/o servicios.

Finalmente, el sistema de costos por órdenes de producción es el indicado para llevar 

a cabo el proceso de cálculo del precio de venta de los productos que se fabrican en 

la “Mecánica Industrial Melenita JR” aunque ese estudio ya fue realizado no se ha 

empleado permanentemente dicho sistema por lo que, el taller no proporciona 

información válida y confiable relacionada con los costos, que permita adoptar las 

decisiones adecuadas en el momento oportuno en función a los cambios que se vayan 

produciendo, y que le ayude a maximizar sus ganancias.



6. CONCLUSIONES

• La mecánica Industrial Melenita usa parcialmente el sistema de costos por 

órdenes de producción, debido a esto, los resultados no son totalmente 

confiables.

• Por el manejo parcial del sistema de costos por órdenes de producción 

dentro de la mecánica Industrial Melenita, no nos permite conocer 

resultados con exactitud, por lo tanto, varía el precio de venta.

•  La mecánica Industrial Melenita no ejerce un debido control de las 

maquinarias de forma periódica, por ende, sólo realizan mantenimiento 

cuando las mismas poseen algún daño.

7. RECOMENDACIONES

•  Aplicar de manera permanente el sistema de costos por órdenes de 

producción, para determinar con mayor exactitud los valores 

correspondientes de la producción de la Mecánica Industrial Melenita, 

para así determinar a utilidad esperada.

• Establecer un catálogo de precios para estandarizar el costo de venta de un 

producto, basado en el método de cálculo de precios de venta establecidos 

el sistema de costos por órdenes de producción como también acorde a las 

caracteristicas del producto.

• Realizar un control técnico y permanente a toda la maquinaria y 

herramientas que posee la Mecánica Industrial Melenita, para de esta 

manera reducir los gastos elevados que incurre en el reparo y 

mantenimiento de las máquinas evitando pérdidas por la paralización en la 

producción.
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INDICADOR 2.

DESCRIPCIÓN DEL SISTEMA DE COSTOS Y ESTRUCTURA DE COSTOS 
APLICABLE EN LA MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR.

ESQUEMA DE UN SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN

1. Concepto

Según (Bravo, 2007) Un sistema de costos “es el procedimiento contable que se utiliza 

para determinar el costo unitario de producción y control de las operaciones realizadas 

por la empresa industrial.” (pág.123)

(Toledo, 2014) Dice que “el sistema de costos por órdenes de producción se lleva en las 

empresas donde cada producto o grupo de productos se fabrica de acuerdo con las 

especificaciones que solicita el cliente.”(pág. 122)

Para (Soto &. Villareal ,2014)

En un sistema de costos por órdenes de producción la unidad de costeo es 

generalmente un grupo o lote de productos iguales. La fabricación de cada lote se 

emprende mediante una orden de producción. Los costos se acumulan para cada orden de 

producción por separado y la obtención de los costos unitarios es cuestión de una simple 

división de los costos tales de cada orden, por el número de unidades producidas en dicha 

orden, (pág.50)

(Bravo, 2007) Asegura que:

Se establece el sistema de aistos por órdenes de producción cuando la producción 

tiene un carácter interrumpido, lotificado, diversificado, que responda a órdenes e 

instrucciones concretas y especificas de producir uno o varios artículos o un conjunto 

similar de los mismos. Por consiguiente, para controlar cada partida de artículos de 

requiere de la emisión de una orden de producción en la que se acumule valores por los 

tres elementos del costo de producción (Materia Prima, Mano de Obra y Costos Indirectos 

de Fabricación). Por su parte el costo unitario de producción se obtiene de dividir el costo 

total de producción entre el total de unidades producidas de cada orden, (pág.123)

Por otro lado (Zapata, 2007) menciona que el sistema de costos por órdenes de producción 

es propio de empresas que producen sus artículos con base en el ensamblaje de varias 

partes hasta obtener un producto fmal, en donde los diferentes productos pueden ser



identificados fácilmente por unidades o lotes individuales como en las industrias 

tipográficas, calzado, crianza de animales, talleres de mecánica, entre otros, (pág.61)

1.2 Importancia

El sistema de costos por lotes es importante porque podemos conocer las necesidades de 

nuestros clientes potenciales, ya que de acuerdo a sus necesidades podemos llegar a 

producir los productos de acuerdo a su naturaleza. En la actualidad para que la 

contabilidad moderna pueda cumplir con los objetivos de la gerencia de planeación de 

utilidades, control de costos y su contribución a la fijación de precios de venta, (Oleaga)

1.3 Propósitos del Sistema de Costos por Órdenes de Producción.

El Sistema de Costos px)r Órdenes de Producción tiene, entre otros, los siguientes 

propósitos;

• Calcular el costo de producción de cada pedido o lote elaborado, mediante el 

registro sistemático y exhaustivo de los tres elementos en las denominadas hojas 

de costos.

• Mantener el conocimiento lógico del proceso de manufactura de cada artículo, así 

es posible seguir en todo momento el proceso de fabricación, que se puede 

interrumpir sin perjuicio del control y seguimiento de lo que se está produciendo.

• Mantener un control de la producción- aun después de terminado-, a fin de reducir 

los costos en la elaboración de nuevos lotes o productos. (Zapata, Contabilidad de 

Costos, 2015) (pág.43)

1.4 Órdenes de producción

(Soto & Villareal, 2014) Señala que;

La orden de producción es el documento codificado con que el departamento de 

producción, comienza a realizar el trabajo asignado. Almacén y los trabajadores realizan 

su trabajo de acuerdo con las especificaciones que contenga la orden de producción.

Cada vez que se abra una orden producción, se dará apertura a una hoja de costos que 

registrará las inversiones, consumos, tiempo y gastos correspondientes a la orden de 

producción. Esto sirve para llevar un control adecuado de los consumos, estándares, 

tiempos y demás elementos que incurren en el proceso productivo y deben ser analizados, 

(Págs.52-53)



1.5 Característica del costo por órdenes

El empleo de este sistema está condicionado por la características de la producción; sólo 

es apto cuando los productos que se fabrican, bien sea para almacén contra pedido, son 

identifícables en todo momento como pertenecientes a un orden de producción específica. 

(Soto & Villareal, 2014) (pág.52)

1.6 TRATAMIENTO DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO DE 

PRODUCCIÓN

Según (UNIDAD II COSTOS) una empresa industrial para fabricar un producto 

requiere:

• Materia Prima

• Mano de Obra

• Gastos Indirectos

1.6.1 Tratamiento de los materiales

Son el principal elemento del costo en la fabricación de un determinado 

producto, los cuales intervienen en un proceso de transformación para obtener 

un producto terminado.

Se dividen en:

• Materiales Directos: Cuando su valor y tactibilidad se relaciona con el 

producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

• Materiales Indirectos: Cuando no se puede establecer identificación o 

correlación directa con el producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

1.6.1.1 Control de materiales

Se requiere mantener un adecuado control de los materiales, con el fin de 

evitar pérdidas, obsolescencia y desgaste natural, además proteger de pérdidas 

económicas por exceso o insuficiencia de inventarios,

a) Planeación de la producción

Es una técnica de planeamiento de prioridades coordinada en el tiempo que 

calcula los requerimientos y programaciones de materiales para lograr la demanda 

en todos los productos y partes en una o más plantas. (PRO, 2010)

Programa de Producción^ Pronóstico de Ventas+ Inv. Final Prod. Terminados-
Inv. Inicial Prod. Terminados

b) Adquisición o compra de materiales



La adquisición de los materiales se encuentra asignada e una persona o 

departamento de la empresa, quien es el encargado de realizar las adquisiciones 

que consten en las respectivas órdenes de compra, cumpliendo con las 

especificaciones en cuanto al precio, la calidad y fecha de entrega del pedido.

c) Inspección y recepción de los materiales

El departamento de recepción e inspección tiene la responsabilidad de recibir los 

envios autorizados, inspeccionar el contenido, llenar los formatos adecuados y 

transportar los artículos a los almacenes, (psinai, 2013)

• Recibir e inspeccionar los artículos y verificar las cantidades con la 

orden de compra.

• Preparar informes cuando hay escasez, daños durante el tránsito y 

devoluciones a los proveedores.

• Preparar una guía de recepción para distribuiria a varios 

departamentos.

• Entregar la mercadería a los almacenes.

d) Almacenamiento y entrega de materiales

Recibe los materiales solicitados a los proveedores mediante pedido u orden de 

compra.

El almacenamiento de los materiales cumple las siguientes funciones:

• Registrar el ingreso de los materiales mediante un control de existencias o 

Kárdex.

• Archivar las copias de recepción junto con las órdenes de producción.

• Registrar el ingreso diario de las compras.

• Entregar los documentos para contabilidad que tengan relación con la 

recepción y almacenamiento de los materiales.

e) Control de inventarios

Es la técnica que permite mantener la existencia de los productos a los niveles 

deseados. (MADROÑERO & PALACIO)

• Método Promedio Ponderado: El promedio ponderado es uno de los 

métodos de valuación de inventarios más utilizados. Se basa en calcular el 

costo medio de las unidades en existencia para determinar el costo de 

ventas de una entidad.

1.6.2 TRATAMIENTO DE LA MANO DE OBRA



Se conoce como mano de obra al esfuerzo tanto físico como mental que se 

aplica durante el proceso de elaboración de un bien. (Porto & Merino, 2011)

• Mano de Obra Directa

La mano de obra directa es la mano de obra de producción o de servicios 

que se asigna a un producto, a un centro de costos, o a una orden de trabajo 

específica. (Corvo, s .f )

• Mano de Obra Indirecta

La mano de obra indirecta es el costo del personal que respalda el proceso 

de producción, pero que no está directamente involucrado en la conversión 

activa de los materiales en productos terminados. (Corvo, s .f )

1.6.2.1 CONTROL DE MANO DE OBRA

Según (Cabrera)Sirve para contabilizar el tiempo de mano de obra para el 

cálculo del costo de producción y se afecta a través de:

• Tarjeta de reloj

Con la finalidad de mantener un registro de forma detallada de como utilizan 

su tiempo en la jornada laboral los trabajadores directos bajo la base de unidad 

de tiempo y se trabaja con un Sistema de Costos por Órdenes de Producción, 

es necesario identificar qué proporción de tiempo trabajado corresponde a 

cada una de las órdenes.

1.6.2.2 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y CONTABILIZACIÓN DE LA 

MANO DE OBRA

Cuando se finaliza la semana de labores se recoge las tarjetas de tiempo para 

proceder a elaborar el rol de pagos.

• Rol de pagos

Se elabora con base de las taijetas reloj, es el resumen de los ingresos; salario 

básico, horas suplementarias, horas extraordinarias y otros beneficios; menos 

las deducciones correspondientes ,tales como; Aporte Personal o Individual al

l.E.S.S, Impuesto a la Renta y otras obligaciones adquiridas por el trabajador 

(anticipos ,préstamos quirografarios, hipotecarios ,cuotas sindicales, etc.), se 

puede elaborar en forma semanal quincenal o mensual, de acuerdo a la 

necesidad de cada empresa. (Bravo, 2007)

1.6.3 TRATAMIENTO DE LOS GASTOS DE FABRICACIÓN.



Según (QUEZADA & ROBLES, 2011) el tratamiento de los Gastos de 

Fabricación son el tercer elemento del costo de producción lo constituyen los 

gastos de fabricación, llamados también Gastos de Fabricación, sobrecarga o 

simplemente costos indirectos.

En los sistemas de producción por órdenes, los gastos de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que 

sirven al trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un 

producto terminado.

Los gastos de fabricación comparando con la materia prima directa y la mano 

de obra directa, presenta una dificultad para cargar los costos a los lotes de 

producción en forma directa, por lo que es necesario proceder a prorratearlos 

en las diferentes unidades, sean éstas artículos o lotes.

Los Gastos de Fabricación está compuesto por;

• Materiales Indirectos.

• Mano de Obra Indirecta.

• Otros Gastos Indirectos.

Materiales Indirectos

Son aquellos necesarios y que son utilizados en la elaboración de un producto, 

pero no son fácilmente identifícables o que no ainerita llevar un control sobre ellos 

y son incluidos como parte de los costos indirectos de fabricación como materiales 

indirectos (psinai.wordpress, 2013).

Mano de Obra Indirecta

Se refiere a los salarios de los trabajadores que no están relacionados de manera 

directa con el procedimiento de producción, entre ellos se encuentran los 

transportistas, equipo de logística, entre otros (Pacheco, 2019).

Otros Gastos Indirectos

Los gastos indirectos son todas aquellas erogaciones que son difíciles de asignar 

a la operación de la empresa y sus actividades (Seguros, mantenimiento, 

seguridad, luz, etc.) (Cervantes, 2018).

(Peralta, 2017) Señala que;

• Costos Fijos. Son aquellos que siempre deberás pagar, independiente del 

nivel de producción de tu negocio o emprendimiento. Puedes tener meses 

que no produzcas o vendas, pero en los que de todas formas deberás pagar.



• Costos Variables. Son aquellos que deberás pagar para producir tus 

productos o prestar tus servicios. Mientras mayor sea el volumen de tu 

producción, más costos variables deberás pagar.

1.6.3.1 DETERM INACIÓN DEL COSTO V SU APLICACIÓN

Seguidamente (QUEZADA & ROBLES, 2011) menciona que el control de 

los Gastos de Fabricación se inicia con la aplicación de una cuota de 

distribución de los costos indirectos.

Las cuotas de distribución de los gastos de fabricación tienen la finalidad de 

distribuir en una forma proporcional los costos de fabricación del periodo en 

los lotes de producción (Hoja de costos) trabajados en ese mismo periodo, y 

de este modo completar el costo de producir un producto.

Los métodos o cuotas de distribución de los gastos de fabricación varian de 

una empresa a otra, aunque el método pueda ser sencillo, la efectividad del 

mismo dependerá de los gastos de fabricación y el volumen de producción. 

Entre las bases más usadas para determinar la tasa predeterminada tenemos;

• Unidades Producidas; Se puede aplicar a empresas pequeñas, con 

procesos de fabricación sencillos y que fabriquen un solo producto que 

fabriquen varios productos homogéneos en sus características.

• Costo del Material Directo: Cuando el material directo representa un 

costo constante y significativo del costo total, por lo que se puede inferir 

que los costos indirectos se encuentra relacionados con el material directo 

y se materializa en proporción a los materiales utilizados.

•  Mano de Obra Directa: Es aplicable en aquellas empresas que tienen la 

misma tarifa de salario por hora para los trabajadores directos (obreros con 

la misma calificación).

• Costo Primo (Materiales Directos + Mano de Obra Directa); 

Teóricamente este puede ser utilizado pero no es aconsejable a pesar de 

que se lo utiliza por su sencillez, más que por su validez.

• Hora -  Hombre: Requiere que se tenga un registro y cálculo de las horas 

de mano de obra directa por cada unidad. Es recomendable en aquellas 

empresas donde predomina el trabajo manual sobre el mecánico y donde 

la tarifa de salario por hora es heterogénea.



• Hora -  Máquina: Cuando se utilizan máquinas semejantes, para fabricar 

el producto y predomina el trabajo mecánico sobre el manual, es 

recomendable este método porque los costos indirectos estará compuesta 

mayormente por partidas como depreciación y costos relacionados con el 

equipo (lubricantes, combustibles, mantenimiento, reparaciones, etc.)

1.7 ESTADOS FINANCIEROS.

Los estados financieros, también denominados cuentas anuales, informes 

financieros o estados contables, son el reflejo de la contabilidad de una empresa 

y muestran la estructura económica de ésta. En los estados financieros se plasman 

las actividades económicas que se realizan en la empresa durante un determinado 

período (Sevilla, 2019).

1.7.1 ESTADO DE SITUACIÓN FINACIERA

Es un estado que muestra la situación financiera de una entidad a una fecha 

determinada con el propósito de poder indicar el grado de liquidez, solvencia y 

rentabilidad de la organización (contabilidaducat, 2017).

1.7.2 ESTADO DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Es un documento donde se lleva la contabilidad de todos los movimientos financieros 

de una empresa durante un período de tiempo determinado. Los estados de costos 

tienen la finalidad de mantener informados a los directivos de la empresa con el 

objetivo de tomar decisiones de forma rápida y oportuna (Roca, 2019).

1.7.3 ESTADO DE RESULTADOS

También conocido como estado de ganancias y pérdidas es un reporte financiero 

que en base a un periodo determinado muestra de manera detallada los ingresos 

obtenidos, los gastos en el momento en que se producen y como consecuencia, el 

beneficio o pérdida que ha generado la empresa en dicho periodo de tiempo para 

analizar esta información y en base a esto, tomar decisiones de negocio (Castro, 2015)



SUPERVISION Y CONTROL 

1. Entorno

Según (J. Porto, M. Merino, 2016) es el conjunto de circunstancias y condiciones 

laborales, familiares, educativas o económicas que rodean a toda persona.

Como lo afirma (J. Martínez, S. Templates, 2018) el entorno son todos los factores que 

rodean a la empresa. Estos factores pueden ser tanto beneficioso como peijudiciales, por 

lo que pueden ser decisivos en los beneficios de las empresas.

I.l Procesos

Según (Dybá y Moe , 2017) plantean como la secuencia de tareas o el conjunto de 

actividades y decisiones para producir un producto final.

Como lo afirma (D. Nogueira, A. Medina y C. Nogueira, 2017) resumen la definición 

como una “Secuencia ordenada y lógica de actividades repetitivas que se realizan en la 

organización por una persona, grupo o departamento”.

2. Supervisión

(Sm ith, 1991)

Menciona que la supervisión es: Actividad o conjunto de actividades que desarrolla una 

persona al supervisar y/o dirigir el trabajo de un grupo de personas, con el fin de lograr 

de ellas su máxima eficacia y satisfacción mutua. Se trata, como ha definido M“ José 

Aguilar, de un “proceso sistemático de control, seguimiento, evaluación, orientación, 

asesoramiento y formación; de carácter administrativo y educativo; que lleva a cabo una 

persona en relación con otras, sobre las cuales tiene una cierta autoridad dentro de la 

organización; a fin de lograr la mejora del rendimiento del personal, aumentar su 

competencia y asegurar la calidad de los servicios.

(Allegri, 1994). Menciona que la supervisión es ejercer la inspección o vigilancia sobre 

una tarea o labor. Ateniéndonos a la significación que se deriva de la estructura verbal de 

la palabra, supervisar significa “mirar desde arriba”, “mirar desde lo alto” (del latín supcr, 

“sobre”). Es decir, supervisar hace referencia al acto de observar o estudiar algo con una 

visión global y a una cierta distancia.



2.1 Recaudación de datos

(Galtung, 1998). Dice que la recolección o recaudación de datos se refiere al proceso de 

obtención de información empírica que permita la medición de las variables en las 

unidades de análisis, a fin de obtener los datos necesarios para el estudio del problema o 

aspecto de la realidad social motivo de investigación.

(Hernández, 2000)La recolección de datos se refiere al uso de una gran diversidad de 

técnicas y herramientas que pueden ser utilizadas por el analista para desarrollar los 

sistemas de información, los cuales pueden ser la entrevistas, la encuesta, el cuestionario, 

la observación, el diagrama de flujo y el diccionario de datos.

3. Información

Según (CHIAVENATO, 2006) define que, información "es un conjun/o de datos con 

un significado, o sea, que reduce la incertidumhre o que aumenta el conocimiento de 

algo. En verdad, la infi)rmación es un men.saje con significado en un determinado 

contexto, disponible para uso inmediato y  que proporciona orientación a las acciones 

por el hecho de reducir el margen de incertidumbre con respecto a nuestras decisiones"

Para (FERRELL & GEOFFREY, 2004) menciona que, la información "comprende los 

datos y  conocimientos que se usan en la toma de decisiones"

3.1 Identifícar causas

Un planteamiento metodológico del proceso de reparación. Utilizó el término causa 

específica, sin definir qué entendía por ella, y sin referirse a la posible existencia de otra 

genérica. Reconoció que en casos concretos se podrían encontrar varias causas, sin 

avanzar más en el tema. A partir de casos concretos, citó todo tipo de causas 

desordenadamente, sin clasificarlas: agentes destructores, deterioros, defectos de los 

materiales y de ejecución, etc. Donde más avanzó en un intento de clasificación 

sistemática de las causas fue en el caso de las obras de hormigónS que agrupó en 11 tipos, 

pero es una clasificación “ad hoc”, desestaicturada y con varias clases superpuestas. 

(JOHNSON, 2015)

Presenta un planteamiento de identificar las causas de los problemas y expresa claramente 

el inscrito del desarrollo de una estrategia o intervención de incidencia es identifícar el 

problema y sus causas subyacentes, la cuestión subyacente (o causa) puede no ser obvia 

y puede que ustedes necesiten varios enfoques para entender el problema, incluyendo



ejercicios participativos con miembros de las comunidades afectadas, investigación 

documental o entrevistas. (HARRIS, 2016)

4. Comprobación

Para (Vega, 2018) la comprobación es la averiguación, verificación o confirmación 

fehaciente de la existencia de un hecho.

La (RAE, 2016) manifiesta que comprobación es la acción y efecto de comprobar algo 

antes de afirmarlo.

4.1 Análisis de la información recaudada

De acuerdo a lo que manifiesta (Guejia, Garcia, Montoya, & Mora, 2014) el análisis de 

la información recaudada es un proceso mediante el cual se definen las necesidades del 

estudio, se busca información, se validan las fuentes, se procesa la información, se realiza 

el análisis, la integración y se presenta el resultado.

Según (Pujol, 2010) el análisis de la infonnación es un proceso cíclico de selección, 

categorización, comprobación, validación e interpretación incierto en todas las fases de 

la investigación que nos permite mejorar la comprensión de un fenómeno de singular 

interés

5. Actividades correctivas

Según (Torres, 2019); Las acciones o actividades correctivas representan una propuesta 

de mejora que planteas como consecuencia de haber estudiado la CAUSA de una no 

conformidad detectada en tu organización.

Menciona (Kantan, S, 2018); Los pasos para elaborar un plan de actividades correctivas, 

se derivan de un flujo lógico simplificado, como vemos a continuación:

• Identificar el incumplimiento

• Registrar el evento

• Investigar las causas:

• Establecer las acciones correctivas:

• Comprobar la efícacia de la acción correctiva adoptada

5.1 Toma de decisiones



Señalan (Julián Pérez y Ana Gardey, 2010); Una decisión es una resolución o 

determinación que se toma respecto a algo. Se conoce como toma de decisiones al proceso 

que consiste en realizar una elección entre diversas alternativas.

Afirma (Riquelme, 2020); Para el ser humano, la toma de decisiones es uno de los actos 

de mayor trascendencia, esto se debe a que elegir hacer algo que pudiera traer 

consecuencias desfavorables genera conflicto y dudas.
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INDICADOR 3.

REDACCIÓN FINAL DEL DOCUMENTO QUE DESCRIBE LA ESTRUCTURA 

DE LOS COSTOS PARA LA FIJACIÓN DE PRECIOS DE LOS PRODUCTOS 

DE LA MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA JR.



1. PRESENTACIÓN

El presente informe se realizó en base al análisis para determinar la estructura de 

costos para la Mecánica Industrial Melenita Jr, teniendo en cuenta que la 

estructura del sistema de costos por órdenes de producción ya ha sido aplicado en 

una investigación anterior pero, este no se ha mantenido en uso para la 

determinación de los precios de los productos que se fabrican en dicho taller, por 

ello, se ha visto la necesidad de añadir una técnica de supervisión y control del 

proceso productivo que se lleva a cabo en la mecánica.

Cabe destacar que, se ha realizado la estructura de la técnica de supervisión y 

control con el objetivo de evitar errores y en el caso de haberlos corregirlos para 

así, mejorar continuamente y brindar un producto de calidad que satisfaga las 

necesidades del cliente.

A continuación se procederá a desarrollar la descripción de las estructuras 

asignadas a la Mecánica Industrial Melenita Jr.



2. JUSTIFICACIÓN

Para toda empresa es importante contar con un Manual de Costos porque permite 

conocer el funcionamiento interno por lo que respecta a ia descripción de la 

estructura de costos, requerimientos, y a los puestos responsables de su ejecución. 

La relevancia del manual radica en la instrucción que el mismo brindará al lector, 

brindando conocimiento exacto de los pasos que deben seguir para ejecutar de 

forma adecuada y oportuna las actividades encomendadas, garantizando mejores 

inversiones de tiempo; esto a su vez llevará a la mecánica industrial a obtener 

mayor calidad y competitividad.

Entendiéndose entonces que quienes se benefician en primer lugar son los 

trabajadores, ya que si actúan conforme al manual, realizan las actividades 

conforme lo establecido por la misma y evita al máximo posibles confusiones 

respecto al proceder o bien; en segundo lugar se encuentra el propietario porque 

al llevarse los procesos a cabo de manera satisfactoria y en el tiempo estipulado, 

la empresa obtendría mayor rentabilidad.



3. OBJETIVOS 

GENERAL

• Proporcionar a la “Mecánica Industrial Melenita Jr.” un instrumento que 

facilite la identificación y manejo unifomie de los costos, basado en un 

sistema de costos por órdenes de producción.

ESPECÍFICOS

• Facilitar la comprensión de la estructura de los costos para el 

mejoramiento de los procedimientos de trabajo.

• Establecer guías para la determinación del precio de venta, de forma rápida 

y efectiva.

• Servir de base para el adiestramiento y capacitación del personal de nuevo 

ingreso en la empresa.



4. DESARROLLO

e s q u e m a  d e  u n  s i s t e m a  d e  COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN 

L Concepto

Según (Bravo, 2007) Un sistema de costos “es el procedimiento contable que se utiliza 

para determinar el costo unitario de producción y control de las operaciones realizadas 

por la empresa industrial.” (pág. 123)

(Toledo, 2014) Dice que “el sistema de costos por órdenes de producción se lleva en las 

empresas donde cada producto o grupo de productos se fabrica de acuerdo con las 

especificaciones que solicita el cliente.”(pág.l22)

Para (Soto & Villareal ,2014)

En un sistema de costos por órdenes de producción la unidad de costeo es 

generalmente un grupo o lote de productos iguales. La fabricación de cada lote se 

emprende mediante una orden de producción. Los costos se acumulan para cada orden de 

producción por separado y la obtención de los costos unitarios es cuestión de una simple 

división de los costos tales de cada orden, por el número de unidades producidas en dicha 

orden, (pág.50)

(Bravo, 2007) Asegura que:

Se establece el sistema de costos por órdenes de producción cuando la producción 

tiene un carácter interrumpido, lotificado, diversificado, que responda a órdenes e 

instrucciones concretas y específicas de producir uno o varios artículos o un conjunto 

similar de los mismos. Por consiguiente, para controlar cada partida de artículos de 

requiere de la emisión de una orden de producción en la que se acumule valores por los 

tres elementos del costo de producción (Materia Prima, Mano de Obra y Costos Indirectos 

de Fabricación). Por su parte el costo unitario de producción se obtiene de dividir el costo 

total de producción entre el total de unidades producidas de cada orden, (pág. 123)

Por otro lado (Zapata, 2007) menciona que el sistema de costos por órdenes de producción 

es propio de empresas que producen sus artículos con base en el ensamblaje de varias 

partes hasta obtener un producto final, en donde los diferentes productos pueden ser 

identificados fácilmente por unidades o lotes individuales como en las industrias 

tipográficas, calzado, crianza de animales, talleres de mecánica, entre otros, (pág.61)



1.2 Importancia

El sistema de costos por lotes es importante porque podemos conocer las necesidades de 

nuestros clientes potenciales, ya que de acuerdo a sus necesidades podemos llegar a 

producir los productos de acuerdo a su naturaleza. En la actualidad para que la 

contabilidad moderna pueda cumplir con los objetivos de la gerencia de planeación de 

utilidades, control de costos y su contribución a la fijación de precios de venta. (Oleaga)

1.3 Propósitos del Sistema de Costos por Órdenes de Producción.

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción tiene, entre otros, los siguientes 

propósitos:

• Calcular el costo de producción de cada pedido o lote elaborado, mediante el 

registro sistemático y exhaustivo de los tres elementos en las denominadas hojas 

de costos.

• Mantener el conocimiento lógico del proceso de manufactura de cada artículo, así 

es posible seguir en todo momento el proceso de fabricación, que se puede 

interrumpir sin perjuicio del control y seguimiento de lo que se está produciendo.

• Mantener un control de la producción- aun después de tenninado-, a fm de reducir 

los costos en la elaboración de nuevos lotes o productos. (Zapata, Contabilidad de 

Costos, 2015) (pág.43)

1.4 Órdenes de producción

(Soto & Villareal, 2014) Señala que:

La orden de producción es el documento codificado con que el departamento de 

producción, comienza a realizar el trabajo asignado. Almacén y los trabajadores realizan 

su trabajo de acuerdo con las especificaciones que contenga la orden de producción.

Cada vez que se abra una orden producción, se dará apertura a una hoja de costos que 

registrará las inversiones, consumos, tiempo y gastos correspondientes a la orden de 

producción. Esto sirve para llevar un control adecuado de los consumos, estándares, 

tiempos y demás elementos que incurren en el proceso productivo y deben ser analizados. 

(Págs.52-53)

1.5 Característica del costo por órdenes



El empleo de este sistema está condicionado por la caracteristicas de la producción; sólo 

es apto cuando los productos que se fabrican, bien sea para almacén contra pedido, son 

identifícables en todo momento como pertenecientes a un orden de producción específica. 

(Soto & Villareal ,2014) (pág.52)

1.6 TRATAM IENTO DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO DE 

PRODUCCIÓN

Según (UNIDAD II COSTOS) una empresa industrial para fabricar un producto 

requiere:

•  Materia Prima

•  Mano de Obra

•  Gastos Indirectos

1.6.1 Tratamiento de los materiales

Son el principal elemento del costo en la fabricación de un determinado 

producto, los cuales intervienen en un proceso de transformación para obtener 

un producto terminado.

Se dividen en;

• Materiales Directos; Cuando su valor y tactibilidad se relaciona con el 

producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

• Materiales Indirectos: Cuando no se puede establecer identificación o 

correlación directa con el producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

1.6.1.1 Control de materiales

Se requiere mantener un adecuado control de los materiales, con el fin de 

evitar pérdidas, obsolescencia y desgaste natural, además proteger de pérdidas 

económicas por exceso o insuficiencia de inventarios,

a) Planeación de la producción

Es una técnica de planeamiento de prioridades coordinada en el tiempo que 

calcula los requerimientos y programaciones de materiales para lograr la demanda 

en todos los productos y partes en una o más plantas. (PRO, 2010)

Programa de Producción^ Pronóstico de Ventas+ Inv. Final Prod. Terminados-
Inv. Inicial Prod. Terminados

b) Adquisición o compra de materiales

La adquisición de los materiales se encuentra asignada e una persona o 

departamento de la empresa, quien es el encargado de realizar las adquisiciones



que consten en las respectivas órdenes de compra, cumpliendo con las 

especificaciones en cuanto al precio, la calidad y fecha de entrega del pedido.

c) Inspección y recepción de los materiales

El departamento de recepción e inspección tiene la responsabilidad de recibir los 

envíos autorizados, inspeccionar el contenido, llenar los formatos adecuados y 

transportar los artículos a los almacenes, (psinai, 2013)

•  Recibir e inspeccionar los artículos y verificar las cantidades con la 

orden de compra.

• Preparar informes cuando hay escasez, daños durante el tránsito y 

devoluciones a los proveedores.

• Preparar una guía de recepción para distribuirla a varios 

departamentos.

•  Entregar la mercadería a los almacenes.

d) Almacenamiento y entrega de materiales

Recibe los materiales solicitados a los proveedores mediante pedido u orden de 

compra.

El almacenamiento de los materiales cumple las siguientes funciones:

• Registrar el ingreso de los materiales mediante un control de existencias o 

Kárdex.

• Archivar las copias de recepción junto con las órdenes de producción.

•  Registrar el ingreso diario de las compras.

• Entregar los documentos para contabilidad que tengan relación con la 

recepción y almacenamiento de los materiales.

e) Control de inventarios

Es la técnica que permite mantener la existencia de los productos a los niveles 

deseados. (MADROÑERO «fe PALACIO)

•  Método Promedio Ponderado: El promedio ponderado es uno de los 

métodos de valuación de inventarios más utilizados. Se basa en calcular el 

costo medio de las unidades en existencia para determinar el costo de 

ventas de una entidad.

1.6.2 TRATAM IENTO DE LA MANO DE OBRA

Se conoce como mano de obra al esfuerzo tanto físico como mental que se 

aplica durante el proceso de elaboración de un bien. (Porto «fe Merino, 2011)



• Mano de Obra Directa

La mano de obra directa es la mano de obra de producción o de servicios 

que se asigna a un producto, a un centro de costos, o a una orden de trabajo 

especifica. (Corvo, s.f'.)

• Mano de Obra Indirecta

La mano de obra indirecta es el costo del personal que respalda el proceso 

de producción, pero que no está directamente involucrado en la conversión 

activa de los materiales en productos terminados. (Corvo, s.f.)

1.6.2. l CONTROL DE MANO DE OBRA

Según (Cabrera)Sirve para contabilizar el tiempo de mano de obra para el 

cálculo del costo de producción y se afecta a través de:

• Tarjeta de reloj

Con la finalidad de mantener un registro de forma detallada de como utilizan 

su tiempo en la jornada laboral los trabajadores directos bajo la base de unidad 

de tiempo y se trabaja con un Sistema de Costos por Órdenes de Producción, 

es necesario identificar qué proporción de tiempo trabajado corresponde a 

cada una de las órdenes.

1.6.2.2 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y CONTABILIZACIÓN DE LA 

MANO DE OBRA

Cuando se finaliza la semana de labores se recoge las taijetas de tiempo para 

proceder a elaborar el rol de pagos.

• Rol de pagos

Se elabora con base de las tarjetas reloj, es el resumen de los ingresos: salario 

básico, horas suplementarias, horas extraordinarias y otros beneficios; menos 

las deducciones correspondientes ,tales como: Aporte Personal o Individual al

l.E.S.S, Impuesto a la Renta y otras obligaciones adquiridas por el trabajador 

(anticipos ,préstamos quirografarios, hipotecarios ,cuotas sindicales, etc.), se 

puede elaborar en forma semanal quincenal o mensual, de acuerdo a la 

necesidad de cada empresa. (Bravo, 2007)

1.6.3 TRATAMIENTO DE LOS GASTOS DE FABRICACIÓN.

Según (QUEZADA & ROBLES, 2011) el tratamiento de los Gastos de 

Fabricación son el tercer elemento del costo de producción lo constituyen los



gastos de fabricación, llamados también Gastos de Fabricación, sobrecarga o 

simplemente costos indirectos.

En los sistemas de producción por órdenes, los gastos de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que 

sirven al trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un 

producto temiinado.

Los gastos de fabricación comparando con la materia prima directa y la mano 

de obra directa, presenta una dificultad para cargar los costos a los lotes de 

producción en forma directa, por lo que es necesario proceder a prorratearlos 

en las diferentes unidades, sean éstas artículos o lotes.

Los Gastos de Fabricación está compuesto por:

• Materiales Indirectos.

• Mano de Obra Indirecta.

•  Otros Gastos Indirectos.

Materiales Indirectos

Son aquellos necesarios y que son utilizados en la elaboración de un producto, 

pero no son fácilmente identificables o que no amerita llevar un control sobre ellos 

y son incluidos como parte de los costos indirectos de fabricación como materiales 

indirectos (psinai.wordpress, 2013).

Mano de Obra Indirecta

Se refiere a los salarios de los trabajadores que no están relacionados de manera 

directa con el procedimiento de producción, entre ellos se encuentran los 

transportistas, equipo de logística, entre otros (Pacheco, 2019).

Otros Gastos Indirectos

Los gastos indirectos son todas aquellas erogaciones que son difíciles de asignar 

a la operación de la empresa y sus actividades (Seguros, mantenimiento, 

seguridad, luz, etc.) (Cervantes, 2018).

(Peralta, 2017) Señala que:

• Costos Fijos. Son aquellos que siempre deberás pagar, independiente del 

nivel de producción de tu negocio o emprendí miento. Puedes tener meses 

que no produzcas o vendas, pero en los que de todas formas deberás pagar.



• Costos Variables. Son aquellos que deberás pagar para producir tus 

productos o prestar tus servicios. Mientras mayor sea el volumen de tu 

producción, más costos variables deberás pagar.

1.6.3.1 DETERMINACIÓN DEL COSTO V SU APLICACIÓN

Seguidamente (QUEZADA & ROBLES, 2011) menciona que el control de 

los Gastos de Fabricación se inicia con la aplicación de una cuota de 

distribución de los costos indirectos.

Las cuotas de distribución de los gastos de fabricación tienen la finalidad de 

distribuir en una forma proporcional los costos de fabricación del periodo en 

los lotes de producción (Hoja de costos) trabajados en ese mismo período, y 

de este modo completar el costo de producir un producto.

Los métodos o cuotas de distribución de los gastos de fabricación varian de 

una empresa a otra, aunque el método pueda ser sencillo, la efectividad del 

mismo dependerá de los gastos de fabricación y el volumen de producción. 

Entre las bases más usadas para detenninar la tasa predeterminada tenemos:

• Unidades Producidas: Se puede aplicar a empresas pequeñas, con 

procesos de fabricación sencillos y que fabriquen un solo producto que 

fabriquen varios productos homogéneos en sus características.

• Costo del Material Directo: Cuando el material directo representa un 

costo constante y significativo del costo total, por lo que se puede inferir 

que los costos indirectos se encuentra relacionados con el material directo 

y se materializa en proporción a los materiales utilizados.

• Mano de Obra Directa: Es aplicable en aquellas empresas que tienen la 

misma tarifa de salario por hora para los trabajadores directos (obreros con 

la misma calificación).

• Costo Primo (M ateriales Directos + Mano de Obra Directa): 

Teóricamente este puede ser utilizado pero no es aconsejable a pesar de 

que se lo utiliza por su sencillez, más que por su validez.

• Hora -  Hombre: Requiere que se tenga un registro ycálculo de las horas 

de mano de obra directa pwr cada unidad. Es recomendable en aquellas 

empresas donde predomina el trabajo manual sobre el mecánico y donde 

la tarifa de salario por hora es heterogénea.



• Hora -  Máquina: Cuando se utilizan máquinas semejantes, para fabricar 

el producto y predomina el trabajo mecánico sobre el manual, es 

recomendable este método porque los costos indirectos estará compuesta 

mayormente por partidas como depreciación y costos relacionados con el 

equipo (lubricantes, combustibles, mantenimiento, reparaciones, etc.)

1.7 ESTADOS FINANCIEROS.

Los estados financieros, también denominados cuentas anuales, informes 

financieros o estados contables, son el reflejo de la contabilidad de una empresa 

y muestran la estructura económica de ésta. En los estados financieros se plasman 

las actividades económicas que se realizan en la empresa durante undetenninado 

período (Sevilla, 2019).

1.7.1 ESTADO DE SITUACIÓN FINACIERA

Es un estado que muestra la situación financiera de una entidad a una fecha 

detenninada con el propósito de poder indicar el grado de liquidez, solvencia y 

rentabilidad de la organización (contabilidaducat, 2017).

1.7.2 ESTADO DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Es un documento donde se lleva la contabilidad de todos los movimientos financieros 

de una empresa durante un período de tiempo detenninado. Los estados de costos 

tienen la finalidad de mantener informados a los directivos de la empresa con el 

objetivo de tomar decisiones de forma rápida y oportuna (Roca, 2019).

1.7.3 ESTADO DE RESULTADOS

También conocido como estado de ganancias y pérdidas es un reporte fínanciero 

que en base a un periodo determinado muestra de manera detallada los ingresos 

obtenidos, ios gastos en el momento en que se producen y como consecuencia, el 

beneficio o pérdida que ha generado la empresa en dicho periodo de tiempo para 

analizar esta infonnación y en base a esto, tomar decisiones de negocio (Castro, 2015)



SUPERVISION Y CONTROL 

1. Entorno

Según (J. Porto, M. Merino, 2016) es el conjunto de circunstancias y condiciones laborales, 

familiares, educativas o económicas que rodean a toda persona.

Como lo afirma (J. Martínez, S. Templates, 2018) el entorno son todos los factores que 

rodean a la empresa. Estos factores pueden ser tanto beneficioso como peijudiciales, por lo 

que pueden ser decisivos en los beneficios de las empresas.

1.1 Procesos

Según (Dybá y M oe, 2017) plantean como la secuencia de tareas o el conjunto de actividades 

y decisiones para producir un producto final.

Como lo afirma (D. Nogueira, A. Medina y C. Nogueira, 2017) resumen la definición como 

una “Secuencia ordenada y lógica de actividades repetitivas que se realizan en la 

organización por una persona, grupo o departamento”.

2. Supervisión

(Smith ,1991)

Menciona que la supervisión es; Actividad o conjunto de actividades que desarrolla una 

persona al supervisar y/o dirigir el trabajo de un grupo de personas, con el fín de lograr de 

ellas su máxima eficacia y satisfacción mutua. Se trata, como ha definido M* José Aguilar, 

de un “proceso sistemático de control, seguimiento, evaluación, orientación, asesoramiento 

y formación; de carácter administrativo y educativo; que lleva a cabo una persona en relación 

con otras, sobre las cuales tiene una cierta autoridad dentro de la organización; a fin de lograr 

la mejora del rendimiento del personal, aumentar su competencia y asegurar la calidad de los 

servicios.

(Allegri, 1994). Menciona que la supervisión es ejercer la inspección o vigilancia sobre una 

tarea o labor. Ateniéndonos a la significación que se deriva de la estructura verbal de la 

palabra, supervisar significa “mirar desde arriba”, “mirar desde lo alto” (del latín super.



“sobre”). Es decir, supervisar hace referencia al acto de observar o estudiar algo con una 

visión global y a una cierta distancia.

2.1 Recaudación de datos

(Galtung, 1998), Dice que la recolección o recaudación de datos se refiere al proceso de 

obtención de información empírica que permita la medición de las variables en las unidades 

de análisis, a fin de obtener los datos necesarios para el estudio del problema o aspecto de la 

realidad social motivo de investigación.

(Hernández, 2000)La recolección de datos se refiere al uso de una gran diversidad de técnicas 

y herramientas que pueden ser utilizadas por el analista para desarrollar los sistemas de 

información, los cuales pueden ser la entrevistas, la encuesta, el cuestionario, la observación, 

el diagrama de flujo y el diccionario de datos.

3. Información

Según (CHIAVENATO, 2006) define que, información "es un conjunto de datos con un 

significado, o sea, que reduce la incertidwnhre o que aumenta el conocimiento de alga. En 

verdad, la injbrmación es un mensaje con significado en un determinado contexto, disponible 

para uso inmediato y  que proporciona orientación a las acciones por el hecho de reducir el 

margen de incertidumhre con respecto a nuestras decisiones"

Para (FERRELL & GEOFFREY, 2004) menciona que, la información "comprende los 

datos y  conocimientos que se usan en la toma de decisiones"

3.1 Identificar causas

Un planteamiento metodológico del proceso de reparación. Utilizó el término causa 

especifica, sin definir qué entendía por ella, y sin referirse a la posible existencia de otra 

genérica. Reconoció que en casos concretos se podrían encontrar varias causas, sin avanzar 

más en el tema. A partir de casos concretos, citó todo tipo de causas desordenadamente, sin 

clasificarlas: agentes destructores, deterioros, defectos de los materiales y de ejecución, etc. 

Donde más avanzó en un intento de clasificación sistemática de las causas fue en el caso de 

las obras de hormigón3 que agrupó en 11 tipos, pero es una clasificación “ad hoc”, 

desestructurada y con varias clases superpuestas. (JOHNSON, 2015)



Presenta un planteamiento de identificar las causas de los problemas y expresa claramente el 

inscrito del desarrollo de una estrategia o intervención de incidencia es identificar el 

problema y sus causas subyacentes, la cuestión subyacente (o causa) puede no ser obvia y 

puede que ustedes necesiten varios enfoques para entender el problema, incluyendo 

ejercicios participativos con miembros de las comunidades afectadas, investigación 

documental o entrevistas. (HARRIS, 2016)

4. Comprobación

Para (Vega, 2018) la comprobación es la averiguación, verificación o confirmación 

fehaciente de la existencia de un hecho.

La (RAE, 2016) manifiesta que comprobación es la acción y efecto de comprobar algo antes 

de afirmarlo.

4.1 Análisis de la información recaudada

De acuerdo a lo que manifiesta (Guejia, Garcia, Montoya, & Mora, 2014) el análisis de la 

información recaudada es un proceso mediante el cual se definen las necesidades del estudio, 

se busca información, se validan las fuentes, se procesa la información, se realiza el análisis, 

la integración y se presenta el resultado.

Según (Pujol, 2010) el análisis de la información es un proceso cíclico de selección, 

categorización, comprobación, validación e interpretación incierto en todas las fases de la 

investigación que nos permite mejorar la comprensión de un fenómeno de singular interés

5. Actividades correctivas

Según (Torres, 2019); Las acciones o actividades correctivas representan una propuesta de 

mejora que planteas como consecuencia de haber estudiado la CAUSA de una no 

conformidad detectada en tu organización.

Menciona (Kantan, S, 2018); Los pasos para elaborar un plan de actividades correctivas, se 

derivan de un flujo lógico simplificado, como vemos a continuación:

• Identificar el incumplimiento

• Registrar el evento



• Investigar las causas:

•  Establecer las acciones correctivas:

•  Comprobar la eficacia de la acción correctiva adoptada

5.1 Toma de decisiones

Señalan (Julián Pérez y Ana Gardey, 2010); Una decisión es una resolución o determinación 

que se toma respecto a algo. Se conoce como toma de decisiones al proceso que consiste en 

realizar una elección entre diversas alternativas.

Afirma (Riquelme, 2020); Para el ser humano, la toma de decisiones es uno de los actos de 

mayor trascendencia, esto se debe a que elegir hacer algo que pudiera traer consecuencias 

desfavorables genera conflicto y dudas.

5. CONCLUSIONES

• La Mecánica Industrial Melenita Jr no realiza frecuentemente el control de los 

costos, por ende, no son confiables los resultados ejecutados dentro de la 

empresa.

•  El producto destinado a la venta dentro de la Mecánica Industrial Melenita Jr 

no tienen claramente definido los precios, por lo tanto, varían de acuerdo a las 

disposiciones del propietarío.

• Las capacitaciones del personal dentro de la empresa son ejecutadas, pero no 

parcialmente, lo cual no nos proporcionaría seguridad y confiabilidad de los 

trabajadores dentro de la misma.

6. RECOMENDACIONES

• Realizar un manejo y control de los costos que maneja la Mecánica Industrial 

Melenita, para verificar la constancia y efectividad del sistema de costos.

• Manejar los costos de cada producción para conocer el valor propio y no 

empírico, para conocer la utilidad en cada producto para su comercialización.

• Capacitar al personal que labora en la mecánica para que tengan un 

conocimiento adecuado y preparado para todas las funciones que realiza la 

empresa, y no exista accidentes o problemas en la mala aplicación de la 

materia prima.
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INDICADOR 1.

REVISIÓN DE LA ESTRUCTURA DE COSTOS ESPECÍFICA PARA EL TALLER

Se ha determinado que la estructura de costos por órdenes de producción apropiada para el 

taller es la siguiente:

1. Orden de Pedido

2. Orden de Producción

3. Tratamiento de los Materiales

• Directos

• Indirectos

4. Control de Materiales

• Orden de Compra

• Requisición de Materiales

• Tarjetas Kárdex

• Método Promedio Ponderado

5. Tratamiento de la Mano de Obra

• Directa

• Indirecta

6. Control de la Mano de Obra

• Tarjeta de Reloj

7. Detenninación del Costo y Contabilización de la Mano de Obra

• Roles de Pagos

8. Tratamiento de los Gastos de Fabricación

• Materiales Indirectos

• Mano de Obra Indirecta

•  Otros Gastos Indirectos (fijos y variables)

9. Estado de Costos de Producción y ventas

10. Estado de Resultados

IL Estado de Situación Financiera



Utilizar esta estructura sencilla nos permitirá una correcta fijación de precios de los productos

que se elaboran en la Mecánica Industrial Melenita Jr. De tal manera que, se proporcionará

mforraación válida y confiable con respecto a los costos de producción de los bienes que 
ofrece dicho negocio.
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INDICADOR 2

APLICACIÓN DE LA ESTRUCTURA DE COSTOS EN EL DESARROLLO DE 

EJERCICIOS



EJERCICIO N° 1

El Sr. Manuel Naula solicita que la elaboración de dos protectores de ventana metálicos con 

las medidas de 1 metro de alto por 1,50 metros de ancho con figuras de corazones.

■ v i t  I t  r « i  t < s  •» .

INVENTARIOS

M ecánica Industria l M eIcn itaJR .
______ C alle  G a rd a  M o ren o _______

(0 2 )6 3 0  062 09916Î0954 
San de Chimbo- Holivur- F.ctudor

1NVENTARl O DE MAQU INARIA Y EQUI ’O
Taladro de 
banco 1 Unidades $500,00 $300,00

Torno 1 Unidades $1.200,00 $1.200,00
A tornilladora 1 Unidades $150,00 $150,00
Com presor 1 Unidades $l.j00,00 $1.300,00
Trazadora 1 Unidades $500,00 $300,00
Amoladora
pequeña 1 Unidades 5120,00 $120,00

Amoladora
grande 1 Linidades $250,00 $250,00

Taladro de mano 1 Unidades $90,00 $90,00

Esmeril 1 U nidades $150,00 $150,00
Soldadora 
eléctrica lin 1 Unidades $L500,00 $1.500,00

Soldadora
autógena 1 Unidades $1.200,00 $1.200,00

TOTAI

M ecánica In d u stria l M e len ita  JR .
Calle G arcía M oreno  

(02) 630062 0991630954

IN V EN TA R IO  DE H ERR A M IEN TA  DE FABRICA
D escripción C a n tid a d l Inidades U n ita rio P recio  T o ta l

.MartiiJo 1 unidad $12,00 $12,00
Playo 1 unidad $6,00 $6,00
Tijera 1 unidad $15,00 $15,00
lise u adra 1 unidad $3,00 $3,00
Combo 1 unidad $18,00 $18,00
Nivel 1 unidad $3,00 $J,00
M etro 1 unidad Sl,50 $1,50
Piola 1 unidad $3,00 $3,00
Punta 1 unidad $2,00 $2,00
Disco de corte 1 unidad $2,00 $2,00
Discode
desiaste

1 unidad $7,00 $7,00

.....1.̂  __ i. ■msú



• t i t  r a í T A  M r  .

M ecánica Industria l M elen itaJR .
______Calle G a rd a  M oreno_______

(02) 630 062 0991630954 
San J osé de C him bo- Bolívar- Ecuador

1 INVENTARIO DE HERRAMI]ENTA DE FÁBRICA
D escripción C an tidad U nidades U nitario Precio T otal

Com putadora 
lapto Hp 1 unidad $400,00 $400,00

Impresora 1 unidad $250,00 $250,00
TOTAL $650,00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia Moreno 

(02) 630 062 0991630954

INVENTARIO MUEBLES Y ENSERES

Descripción
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Sillas 2 Unidades $ 50,00 $ 100,00
Perchas 2 Unidades $ 50,00 $ 100,00
Tableros 2 lenidades $ 80,00 $ 160,00

TOTAL $ 360,00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia Moreno 

(02) 630 062 0991630954

INVENTARIO EDIFICIO

Descripción
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Edificio 1 Unidad $ 25.000,00 $ 25.000.00

TOTAL $ 25.000,00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia Moreno 

(02) 630 062 0991630954
Kl 11 Ì ‘ ií  I *»•

INVENTARIO VEHICULOS
1

Descripción
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Automovil Chevrolet 1 LTnidad $ 5.000,00 $ 5.000,00

TOTAL $ 5.000,00



ESTADO DE SITUACIÓN FINANCIERA

n « t  r N l T A  if.

Mecánica Industrial Melenita JR.
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
Sanjosé de ChimtKv Bolívar^ Ecuador

ESTADO DE SITUACION FINANCIERA
DEL 02 DE ENERO AL 31 DE ACCOSTO DEL 2020

ACTIVO PASIVO
ACTIVO CORRIENTE PASIVO CORRIENTE
Caja $ 500,00 liocumentos por pagar $ 300,00
Bancos S 2.500,00 Otras cuentas por pagar $ 5.000,00
Cuernas por cobrar $ 450,00 Total Pasivo Corriente $ 5.300,00
Documentos por cobrar $ 600,00 TOTAL PASIVO $ 5.300,00
Total Activo Corriente $ 4.050,00 PATRIMONIO
PROPIEDAD PLANTA Y EQUIPO Capital Social S 33.692,50
Equipo de cómputo S 650,00 TOTAL PATRIMONIO $ 33.692,50
Muebles de oficina $ 360,00
Maquinaria y Equipos $ 3.860,00
Herramienias de fábrica $ 72,50
E dificio S 25.000,00
Vehículo $ 5,000,00
Total Propiedad Planta y Equipo $ 34.942,50
TOTAL ACTIVOS $3S.992.50 TOTAL PASIVO+PATRIMONIO $ 38.992.50

y  ■

1
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ORDEN DE PEDIDO

M E L E N I T A  J r .

Mecánica Industrial Melenita JR.
________ Calle Garcia Moreno________

(02) 630 062 0991630954 
San José de Chimbo- Bolívar- Ecuador 

ORDEN DE PEDIDO N° 001
M I L I N I T A  If.

Lugar y Fecha: San José de Chimbo 12/ 08/ 2020
Cliente: Sr. Samuel M artínez Lote 001
Artículo: Protector de ventana metálica.
Cantidad: 2
Información Adicional:
Especificaciones:
Protectores de ventanas con material de hierro con medidas de I metro de
alto por I,‘50 metros de ancho con figuras de corazones.
Fecha de Inicio; 12/ 08/ 2020 Fecha de Terminación: 12/ 08/ 2020
Entregar el dia: 13/ 08/ 2020
Observaciones: E ntrega máximo en un plazo dentro de 2 días.

(F) Jefe de Producción



ORDEN DE PRODUCCIÓN

Mecánica Industrial Melenita JR.
Calle García Moreno

VOOMÎ '̂ V (02)630062 0991630954
MI UNITA Ir. San José de Chimbo- Bolívar- Ecuador r.nUHilAl».

¡ i ORDEN DE PRODUCCIÓN N° 001
Cliente: Sr. Samuel Martínez
Producto: Protector de ventana metálico Fecha de inicio: 12/ 08/ 2020
Cantidad: 2 Fecha de terminación: 13/ 07/ 2020
Especificaciones: Protectordeventanaconmaterialdehierrotamañodelmetrodealto por
1,50 metros de ancho con figuras de corazones.

Tamaño Cantidad Detalle Observación
1 metro de alto por 1,50 Protector de Color blanco con
metros de ancho. 2 ventana metálico figuras de corazones.

. />

Contador Representante Legal
Elaborado) por: Aprobado por:



ORDEN DE COMPRA

Mecánica Industrial MelenitaJR. ♦ 't i* ''.
* Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
MI L E N I T A  J r . San José de Chimbo' Bolívar' Ecuador M I  l I . NI TA J r .

ORDEN DE COMPRA
Proveedor: Perfítool Fecha de pedido: 12/08/2020
Orden de compra N' 1 Condiciones de Pago
Materiales directos Efectivo
Materiales indirectos Fecha de entrega;
Persona que solicita: Sr. Bernardo Rea. 13/08/ 2020
Cantidad Descripción Unidad de medida Precio Precio Total

6 Piacme 2 pulg;ída por V 8 5 '  Ifiá ¡[ S I8.Ü0
2 Angulo I pulgada poc H 8 S SJK) ! S 16.ÜD
2 \':trrlla cuadrada de IH . í  ’ 7,ÚÚ V Hjüü
2 Suelda Ubra í. 2,00 $ 4,00
1 Pintura Litro $ 7.50 S 7,50
1 Tiñer Utro $ 2,00 $ 2.00

Subtotal $ 61,50
IVA (0%)
IVA(12%) $ 7,38
TOTAL $ 68,88

Aprobado por:

Representante Legal



REQUISICIÓN DE MATERIALES

Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle García Moreno

'-♦oo.,.'’''!' (02) 630 062 0991630954
MEltNITA J r . San José de Chimbo' Bolívar- Ecuador MELtNtTA J r .

1 REQUISICIÓN DE MATERIALES |
Fecha de solicitud: 12/ 08/ 2020
Responsable: Sr. Segundo Rea Fecha de entrega: 13/ 08/ 2020
Orden de producción N° 1

1 Cantidad Descripción Unidad de medida Costo Unitario Costo Total
MATERIA PRIMA DIRECTA

6 1/ 2 pulgada por 1/ 8 Platinas $ 3.00 $ 18,00
2 1 pulgada por 1/ 8 Ángulo $ 8,00 $ 16,00
2 cuadrada de 1/ 2 Varilla .$ 7,00 $ 14,00

MATERIA PRIMA LNDIRECTA 1
2 Suelda Libras $ 2,00 .$ 4,00
1 Pintura Litro $ 7,50 $ 7,50
1 Tiñer Litro $ 2,00 $ 2,00

TOTAL $ 13,50

Contador Representante Legal
Elaborado por: Aprobado por:



TARJETAS KARDEX

M e o ln ia i IpdastrfaJ M elen iU jIL

C alle G arcía  M oreno

(0 2 )6 3 0 0 6 2  09916309 54

TARJETA KARDEX # 1
Articulo: platinas
Unidad de medida 1/3 polg^da X1/8 lixístencía máxima
Método dr valurariún; promedio ponderado

llxístencla minina
1 Fntmdas 1 Salidas 11 Existencias

Pecha IVtalle Cantidad Valor
unitario

Valor
toul Cantidad Valor

unitario
VaJor
total

cantJda
d

Valor
unitario

Vjüor
total

12/08/2020 inv. Inicial 0 C 0

12/08/2020 i:umpra según íai-.0012051 6 42i 6 42
12/08/2020 (5rd«i de Requisición 6 7 42 0 0 0

Total 42 42l 0

Me^-ánica Inüastrial M elenitaJR.

C alle G arcía  M oreno

(0 2 )6 3 0 0 6 2  099Ì630954

1 ............. ---------------------------------------- - ■ ’■ -fiilM É M
T A R JirrA K /\R 0 E X j{ í2

/Xrticulo: A ngulo

U nidad  d e  m ed ida  1 p u l ^ a  1/8 I.x is tenc ia  m ix im a

M éto d o  de  valoración: p ro m ed io  ponderadlo

E xistencia  m in ina

E ntrados Salidas Existencias

le c h a D etalle C antidad
Valor

unitario
Valor
to u l

C antidad
V alor

unitario
Valor
total

canbda
d

V alor
unitario

Valor
total

12/08 /2020 Inv. Inicial 0 0 0
12/08/2020 O im pra  según íac.0012051 2 a Ifi 2 B 16

12/08 /2020 O rden de Requisición T 8 IS 0 0 0
T otal lí 16

M ecánica Industria l M eleu ltaJR .

C alle G arc ía  M oreno

(0 2 )6 3 0 0 6 2  099Ì630954

TARJETA K ÀRBEX I

A rticu lo : V arilla

U n id ad  de m edida: C u ad ra d a  d e  1/2 Fjcistencia m áxim a

M éto d o  de valoración: p ro m ed io  pon d erad o  i

ILxistencla m in ina

1 E n tradas  |1 Salidas 1 E xistencias |

Fecha D etalle c :an tidad
V alor

unitario
Valor
to ta l

C antidad
V alor 1 

unitario
Valor
to ta l

cantida
d

V alor
unitario

Valor
to ta l

12/08 /2020 inv. Inicia] 0 0 0
12/08/;2020 Com pra según fac.0012051 2 7 14 2 7 14

12/08/2020 OrtIeB de Requisición 2' 7 U 0 0 0
T otal 14 \4 0



m Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle García Moreno

(02)630062 09916Î0954

TARJKTA KARDEX # 4
•Articulo: Suelda
linidad de medida : 2 libras de suelda Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

lecha rtetaile Cantidad Valor
unitario

Valor
total

Cantidad Valor
u n iu río

Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/08/2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/08/X120 Compra según fac 0012051 2 
libras de suelck

2 2 4 2 2 4

12/Oa'2020 Orden de Rcxjuisirión 2 2 4 0 0 0
Total 4 4 0

Mecánica industrial Melenita |R.
C'.alle Garcia Moreno

(02)6^0 062 0991630954

TARJETA KARDEX # 5
Articulo: Pintura
l.lnidad de medida; i litro Existencia máxima
Metodo de valoración; promedio ponderada

Existencia minina
1 Entradas |I Salidas | Fjústencias |

Fecha I3etalle Cantidad Valor
unitario

Valor
total

Cantidad Valor
unitario

Valw
total

cantida
d

Valor
unitario

Vulor
total

12/0«/2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/OH/2020 Compra según [ac.00120i) 
l litio de pintura 1 7,5 7,5 1 7,5 7,5

12/0IV2O2O Orden de Requidición 1 7.5 7,5 0 0 0
Total 7,5 7,5 0

Mccilnica Industrial MelenitaJR..
Calle Garcia Moreno

(02)6 Í0062  0991630954

TARJETA KÁRDEX« 6
Articulo: Tifter
Unidad de medida: 1 litro Existencia máxima
M étodo de valoración; promedio ponderado

Existencia minina
1 Entradas I1 SaÜda.s ___ I1 F-xistencias |

Fecha Detalle Cantidad Valor
unitario

Valor
total

Cantidad Valor
unitario

Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/ 08/ 2020 Inv Inicial 0 0 0

12/08/2020 Compra según íat.0012051 
1 litro de tíner 1 2 2 1 2 2

12/08/2020 Orden de Requisición 1 2 2 0 0 0
Total 2 2 0



TARJETA DE RELOJ

Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle Giircfa Moreno

(02)630062 0991630954

TARJETA KÁRDEX # 6
Articulo: Tifter
LInidad de medida: I litro Existencia máxima
M étodo de valoración: promedio |x>nderado

Existencia minina
Hntradas Salidas Existencia«

I-echa l> talle Cantidad
Valor

unitario
Valor
total

Cantidad
Valor

unitario
Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

VaItM-
total

12/08/2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/OK'2020 Compra según Tac tX)12051 
1 litro de tifter 1 2 2 1 2 2

¡2/08/2020 Orden de Requisición 1 2 2 0 0 0
Total 2 2 0

Vlecánica Industrial Melenitajr. 
Calle Garcia Moreno 

(02)6}0062 0991630954
l u u  I I  N I I A  1« .

TARJETA RELOJ N 2
Nombre dei trabajador: Miguel Rea
Fecha de inicio Cargo; Producción / Asistente
Mes; Agosto Año; 2020

Fecha de terminación; 28/07/2019

Fecha
Mañana Tarde Horas

Ordinarias
Horas

Empleadas
Horas

Suplement
Horas

Extraordi
Total Horas

Entrada Salida Entrada Salida
27/07/2019 8;00 12:00 14:00 18:00 8:00 8:00 1 0 0 8:00

SUMA TOTAL 8:00



ROLES DE PAGO 

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA DIRECTA

ROI DE PAGOS MANO DE OBRA INDIRECTA (ORDEN DE PRODL'CCION N ’ 1) 
M ecánica Industrial M e len ita jr.

CalleGarefa Moreno(02) 630 062 Ü99I630954 
SanJoBé de Chimbo - Boiivai- - Ecuadw.

N'
Nombres y 
Apellidos

Cargo
H oras

trabajadas

INGRESO
S

Horas
Extras

TOTAL
INGRESO

S

EGRESOS
T otal

Egresos
O tros

Descuentos
Ijquido a 
RecibirSalario

Unificado

A porte
PcDioiial

.Aporte
IHitnxial A nticipo

9,45% U.15%

1
Segundo

Rea
.^d^ninislra
doiytrahap

8 $19,70 0 $19,70 0 0 0 0 0 $19.70

2 Miguel
Rea

Producción
Asistente

8 $19,70 0 $19,70 $1,86 $2,20 0 $1,86 0 517,84

TOTAI. 16 $39.40 $ ' $39,40 $1,86 $2,20 i $1,86 $ ' $37.54

Contador Representanle legal
! E laborado pon A probado pon

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA INDIRECTA

ROL HE PACiOS MANO DE OBR.A LNDIRECTA (ORDEN DE PRODUCCION N" 1) 
MecáDica Industrial MelcDitaJr.

Calle Garda M(H-cno(02) 650 062 09916W954 
San José de Chimbo - Bolívar - Ecuador.

M t t C N I t A  I r

N’
.Nombres y 
Apellidos

Cargo
Horas

trabajadas

INGRESO
S

Horas
Extras

TOTAL
INGRESO

S

EGRESOS
Total

Egresos

1

Otros
Descuentos

Líquido a 
RecibirSalario

Unificado

Aporte
Personal

Apt)rte
Patronal Antidpo

9,45% 11,15%

1
1
David Monai Mantcnimi

ento
0 $.30,00 0 $10,00 0 0 0 0 0 $í0,00

TOTAL 0 $30.00 $ ' $30,00 $ ' $ ' $ ' $ ' $ ' $30.00

. #

Contador Representante legal
Elaborado por; Aprobado por:



COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN

COSTOS INDIRECTO S DE FABRICACION
______ M ecánica Industria l M e le n ita jr .______

Calle G arcia M oreno
(02 ) 630 062 0991630954

M ATERIALES IN D IRECTO S
M ateria les U nidad de medie tip o  de cost costo  to ta l
Suelda libras variable 4
pintura litro variable 7.5
tifter litro variable 2
T o ta l m ateria  p rim a ind irec ta 13,5

iMANO DE OBRA INDIRIECTA
Costo según o rden  N° 001

Tecnico de m antenim iento Fijo 30 0,33
T o ta l m ano de  ob ra  in d irec ta 30 0,33

CARGA FABRIL
D escripción C osto  to ta l
Luz Variable 25,82 0,29
Agua Variable 8 0,09
Alimentación fijo 2 12
Com bustible fijo 2 2
Depreciación maquinaria fijo 1,64 1,64
Depreciación vehículo lijo 2,22 2,22
Depreciación Equipo de Cóm puto fijo 0,4 0.4
Depreciación E dificio fijo i,3 3,3
Depreciación M uebles y enseres fijo 0,09 0,09
TO TA L CARGA FABRIL 45,47 22,03
CO STO  TO TA L CIF 88,97 35,86



DEPRECIACIONES

Mecánica Industrial M elenita jr .
Calle Garcia Moreno

(02) 630 062 09916^0954
San José de Chim bo - Bolívar - Ecuador. 

TABLA DE DEPRECIACIÓN MAQUINARIA

N' M aquinaria
Vida l 't i l  

(artos) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

Anual
Depreciación

M ensual
Depreciación

Diaria
1 Taladro de banco 10 $ 300.00 $ 30,00 $ 270,00 $ 27.00 $ 2,25 $ 0.08
2 Torno 10 $ 1.200,00 $ 120.00 $ 1.080,00 $ 108,00 $ 9,00 S 0,30
i .Al orni liad ora 10 $ 150,00 $ 15,00 $ 135,00 $ 13.50 S I.H $ 0,04
4 Compresor 10 $ 1.3(X),00 $ 130,00 $ 1,170,00 $ 117,00 .$ 9,75 $ 0,33
5 Trazadora 10 $ 300,00 $ 30,00 $ 270,00 $ 27,00 $ 2,25 $ 0,08
6 •Amoladora pequeña 10 $ 120,00 $ 12,00 $ 108,00 $ 10,80 $ 0.90 $ 0,03
7 Amoladora grande 10 $ 250,00 $ 25,00 S 225,00 $ 22,50 $ m $ 0,06
8 l'aladro de mano 10 $ 90,00 $ 9.00 $ 81,00 $ 8,10 s 0.68 $ 0,02
9 E.smeril 10 $ 150,00 $ 15,00 $ 1Í5,CX) $ 13,50 $ 1,13 $ 0,04
10 Soldadora electrica Lineo 10 $ 1 500,00 $ 150,(X1 $ 1.350,00 $ 135,00 s 11,25 $ 0,38
11 Soldadora autogena 10 $ 1.200,00 $ 120,00 $ 1.080,(X> $ 108.00 $ 9,00 $ 0,30

TOTAL $ 6.560.00 $ 656,00 $ 5^904.00 $ 590,40 $ 49.22 $ 1.66

Mecánica Industrial M elen itajr.
Calle Garcia Moreno

(02) 630 062 0991630954

TABLA DE DEPRECl.ACIÓN EDIFICIO

N' Edificio
Vida U til 

(aöos) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

Anual
Depreciación

M ensual
Depreciación

Diaria
1 Edificio 20 $ 25.000.iXl $ 1.250.00 $ 23.750,00 $ 1.187,50 $ 98,96 $ \ Í 0

TOTAL $ 25.000.00 $ 1.250,00 .$ 23.750,00 $ 1.187,50 $ 98,96 $ 3,30

M ecánica Industrial M elen ita jr.
Calle Garcia Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de Chim bo - Bolívar - Ecuador.

TABLA DE DEPRECIACIÓN VEHÍCULO

N’ Vehículo
Vida Util 

(afios) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

Anual
Depreciación

Mensual
Depreciación

Diaria
1 Vchiculo 5 $ 5tX)0,l.X) $ l,000,tX) $ 4.00(\00 $ 800,00 $ 66,67 $ 2,22

TOTAL $ 5,000,00 $ 1.000,00 $ 4.000.00 $ 800,00 $ 66,67 $ 2.22

M ecánica Industrial M elen itajr.
Calle Garcia Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de Chim bo - Bolivar - Ecuador.

T A B l^  DE DEPRECIACIÓN EQUIPO DE C O M PliTO

Equipo de C om puto
Vida l 't i l  

(artos) Valor
\a lo r

Residual Valor
Depreciación

Anual
Depreciación

Mensual
Depreciación

Diaria
1 Com putadora Laptop Hp 3 $ 400,00 $ 133.33 $ 266,67 $ 88,89 $ 7.41 $ 0,25

2 Impresora 3 $ 250,00 $ 83.33 $ 166,67 $ 55,56 $ 4,63 $ 0.15
TOTAL $ 650.00 $ 216,66 $ 433.34 $ 144.45 $ 12,04 $ 0,40



VlecTtnica Indu-strial M elenita |r .

San José  d e  C him b» - Bolívar -  Ecuador.
t a b l a  d e  d e p r e c i a c i ó n  m u e b l e s  y  e n s e r e s

M uebles y Enseres
V ida l til 

(afleas) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

Anual
Depreciación

M ensual
Depreciación

Diaria
$

10
Impresora

100,00

Tableros
10

10

$___10,00 $ 90.00 $
100,00 $ 10,00

9,00

TOTAL

$ 90,00 $
160,00 $ 16,00

9,00
0,75 0,05

$ 144.00
0,75 $

560,00 $ 36,00 $ 324.00
14.40

0.03
1,20 $

32,40
0,04

2,7« 0.10$



HOJA DE COSTOS

M ecán ic a  In d u s tr ia l  M ele n itf tJR .
C alle  G a rc ía  M o ren o

(0 2 )  6 3 0  0 6 2  0991630954

1 h o j a  d e  c o s t o s  i

c l ie n te : Sr. Sam uel M artínez O rd e n  d e  p ro d u c c ió n : N 'OOl
A rtícu lo : P ro tec to r de \-en tana C a n t id a d : 2
T ^cha  d e  in icio : 1 2 /0 8 /2 0 2 0 C o s to  d e  P ro d u cc ió n : $123.60
Í-^cha d e  te rm in a c ió n : 1 3 /0 8 /2 0 2 0  1 F ech a  d e  e n tre g a : 13/08/ 2020

1 M A T E R IA  P R IM A M A N O  DE O BRA 1 C O S T O S  IN D IR E C T O S  DE F A B R IC A C IÓ N
D e sc rip c ió n  | C a n t id a d V alo r l  'n i ta r io V a lo rT o ta J D etalle V a lo r U n ita r io V a lo r T o ta l C o n c e p to V a lo r  U n ita r io V a lo r  T o ta l
P iatinaá i 6| $ 3,00 S 13.00 A d m in is trad o r/ T raba jado r S 2 .4 6 $ 19.70 Suelda $ 2 .0 0 $ 4 .0 0
A ngulo $ 8 .0 0 $ 16.0Í.' P roduccióa '' A sisten te $ 2 ,4 6 $ 17.84 P in tu ra S 7 3 0 $7 .50
V arilla 2 $ 7 .0 0 $14 .00 A porte  Patronal $ 2 ,2 0 $ 2 ^ 0 Tifter $ 2 ,0 0 $ 2 .0 0

T écn ico  de M an tem in ien lo $ 30.00 $ 0 3 3
. - ¡

Luz $  25.82 $ 0 ^ 9
Aftua $ 8 .0 0 $ 0 .0 9
A lim encación $ 2 .0 0 $12.00
C o m b u stib le S2.0Ó $ 2 ,0 0
D epreciación  M aqu inaria $1.64 S 1.64
D e p red ac ió n  V ehículo $2 .22
D epreciación  E q u ip o  d e  C ó m p u to $ 0 .4 íJ $ 0 .4 0
D epreciación  E difìcio $ 3 .3 0 $3 .30
D epreciación  M ueb les y £  nseres $ 0 ,0 9 $ 0 .0 9

T O T A L E S 1 $ 4 8 .0 0 | $ 39,74

!

S  3 5 3 6
R E SU M E N
M ate ria  p rim a d irec ta $ 4 8 .0 0
M ano  d e  ob ra  d irec ta $ 39,74
C o sto s  Indiccctcks de Fabricación $ 35.86
C O S T O  T O T A L  D E  P R O D U C C IÓ N  /

$1 2 3 .6 0N O T A  D E P E D ID O  N'OOl
C O STO  DE P R O D U C C IÓ N  PO R

$6 1 ,8 0CADA UN ID A D
M A R G E N DE UTILIDAD 40%
LTTI IDAD POR UNIDAD $24.72
P R E C IO  DE V EN T A  A L  P Ú B L IC O

$ 86 .52P O R  C A D A  U N ID A D

>
1 ^ '

C o n tad o r R ep resen tan te  Ijegal



EJERCICIO N® 2

El Sr. Raúl Sánchez solicita que la elaboración de dos puertas metálicas con las medidas de 

2 metros de alto por 1 metro de ancho con figuras de flores.

ORDEN DE PEDIDO

M t L E N I T A  J r .

Mecánica Industrial Melenita JR.
________Calle Garcia Moreno________

(02) 630 062 0991630954 
San José de Chimbo- Bolivar- Ecuador 

ORDEN DE PEDIDO N” 002
i v i EL tN I TA  J r .

Lugar y Fecha: San José de Chimbo 14/ 08/ 2020
Cliente; Sr. Raúl Sánchez Lote î \ 002
Artículo: Puertas metálicas.
Cantidad; 2
Información Adicional;
Especificaciones;
Enjertas de material de tol con medidas de 2 metros de alto por 1 metros de ancho 
con figuras de flores.______________
Fecha de Inicio: 14/ 08/ 2020 Fecha de Terminación; 14/ 08/ 2020
Entregar el día: 15/ 08/ 2020
Observaciones: E ntrega máximo en un plazo dentro de 2 días.

■è)
f ié

(F) Jefe de Producción



ORDEN DE PRODUCCION

Mecánica Industrial Melenita JR.
____ Calle Garcia Moreno______
(02 )6 3 0 0 6 2  0991630954

ORDEN DE PRODUCCIÓN N° OP'002
Cliente: Sr. Raúl Sánchez

Producto: Puertas metálicas Fecha de inicio: 14/08/2020

Cantidad: 2 Fecha de terminación: 15/08/2020

Especificaciones: Puertas metálicas de materia] TOL, con medidas de 2 metros de alto, por 1 metro de ancho 
con figura de flores.
Tamaño Cantidad Detalle Observación

2 metros de alto por 1 
meuo de ancho

2 Puertas metálicas Con figuras de 
flores

Contador Representante Legal
Elaborado por: Aprobado por:



ORDEN DE COMPRA

Mecánica Industrial Melenita JR.
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
MEllNITA Jt. San José de Chimbo^ Bolívar Ecuador MliJ 1*11 A i»

ORDEN DE COMPILA.
Proveedor: Perfitool Fecha de pedido: 14/08/ 20201
Orden de compra N' 2 Condiciones de Pago
Materiales directos Efectivo
Materiales indirectos Fecha de entrega:
Persona que solicita: Sr. Bernardo Rea. IV 08/ 2020

Cantidad Descripción Unidad de medida Precio Precio Total
"'2 Tul>t>jíalbanizado I.SpulRada.s $ 28,00

2 , Plancha de tol Plancha S ' -p  ; é m J  16.00
' 2 1Chapa cuadrada. Chapa s 21,00 , f  . .io!oo

6 Suelda Libra $ 2,25 $ 13,50
2 Pintura de fondo litro $ 7,00 $ 14,00
2 Pintura Litro $ _ 7,00 $ 14,00
2 Tifter Litro $ 'J '" ‘ 2,00 $ 4,00
2 Disco de corte Disco $ 3.00 $ 6,00
8 Plancha de lija fina Plancha $ 0,25 $ 2,00

Subtotal $ 147,50
IVA (0%)
IVA(I2%) $ 17.70
TOTAL $ 165,20

Aprobado por;

Representante Legal



REQUISICIÓN DE MATERIALES

Mecánica Industrial M elenita JR.
Calle García Moreno * m

(02 ) 630 062 0991630954
MELtNtTA J r . San José de Chim bo' Bolívar- Ecuador IMELINITA J f .

REQUISICION DE MATERIALES
Fecha de solicitud; 14/08/2020
Responsable; Sr. Bernardo Rea Fecha de entrega: 15/ 08/ 2020
Orden de producción N° 2
Cantidad | Descripción Unidad de medida C osto Unitario_ . 1C osto Total

MATERIA PRIMA DIRECTA
2 Tubo galbanirado 1,5 pulgadas $ 14,00 $ 28,00
2 Plancha de tol Plancha $ 8,00 $ 16,00
2 Chapa cuadrada Chapa $ 25,00 $ 50,00

TOTAL $ 94,00
MATERIA PRIMA INDIRECTA

6 Suelda Libras $ 2,25 $ 13,50
2 Pintura de fondo Litro $ 7,00 $ 14,001
2 Pintura Litro $ 7,00 $ 14,00
2 Tiñer Litro $ 2,00 $ 4,001
2 Disco de corte Disco $ 3,00 $ 6,00
8 Plancha de lija fina Plancha $ 0,25 $ 2,00

TOTAL $ 53,50

/ I  h

1
' Contador Representante Legal



TARJETAS KARDEX

Mecánica Imlustri«] MelenItaJR.
Calle Gu-cla Moreno

( 0 2 ) 6 3 0  0 6 2  0 W I63O 9S 4

Son J o s td t  Chimbo Bolívar Ecuador
TARJETA KARDEX^I

Articulo: T ubo galbanizado
Unidad de medida: 1/5 pulgadas Existencia máxima
M ítodo de \'aloración; promedio ponderado

Existencia minina
Lntradas Salidas Existencias

r^cha Detalle Cantida
d

\'alor
unitario

Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total C'.antida

d Valor unitario V alor total

14/08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra scgdn 

fac.0012052 2 $14,00 $ 28,00 2 $ 14,00 $ 28,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requi.sición 2 $ 14,00 $28,00 0 0 0

Total $ 28,00 $ 28,00 0

MecAitictt Industrial MclenitaJR.
Calle (jarcia Moreno

( 0 2 ) 6 3 0  062  0 9 9 1 6 3 0 9 5 4

San José de Chimbo Doli\'ar Ecuador

,\rticulo: Plancha de tol
Tf- A

Unidad de medida : Plancha Existenci» niAxima
Mítodo de valoración: promedio |X > nderado

Hxistenda nünina
E n tra d a s Salidas Hxistcrncías

Fecha Detalle c:antida
d

Valor
iiniturio

Valor
total

Cantida
d VftJor unitario Valor tota] Cantida

d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicia] 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra según 

fac.0012052 2 $ 8,00 S 16,00 2 $ 8,00 $ 16,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 2 $ 8,00 $ 16,00 0 0 0

Total $ 16,00 $ 16AXÌ 0

Mccánica Industrial MclenitaJR.
Calle Ciarda Moreno

(02)630 062 0991630954
San JosC de (.'himbo llolfvar Ecuador

TARJETA KÁRDEX ¡y 3
Articulo: Chapa cuadrada
Unidad de m edida: Chapa Existencia m&xima
Mètodo de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha net alie
O n tida

d
Valor

unitario
Valor
total

(an tida
d Valor unitario Valor total

Cuntida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv Inicial

14/ 08/ 2020
Compra según 

fac.0012052 $25,00 S 50,00 •S 25,00 $ 50,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición $ 25,00 $ 50,00 o o

Total $ 50,00 5 50,00

O o O

2 2

O
o



Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle Cmrclia Moreno

(02) 6W  062 0991630954
San José de Chimbo Bolívar Ecuador

Articulo: Suelda
l'n idad de medida: Ubra Fjústencia máxima
Método de valoración; promedio ponderado

Flxistencia minina
Entrada.s Salidas Existencias

Fccha Detalle
Cuntidit

d
Valor

unitario
Valor
total

(Jjuitida
d Valor unitario Valor total

(^antidu
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra scgím 

fac.Ü012052 6 $2.25 $IJ.50 6 $ 2.25 $ 13.50

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 6 $ 2,25 $ 13,50 0 0 0

Total $15,50 $ 13,50 0

Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle Garcfa Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de Chimbo Bohvar Hcuador

1 ■̂ KĴ .TAK.̂ Kn̂ X* 5
.\rticulo: Pintura de fondo
Unidad de medida: Litro Existencia máxima
Método de valoración; promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha netallc
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total

crontida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/08/ 2020
Compia según 

fac.0012()52 2 $7,00 $14,00 2 $ 7,00 $ 1.4.00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requi-sición 2 $ 7,00 $ 14,00 0 0 0

Total $ 14.00 $ 14,00 0

Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle G arda Moreno

(02)630 062 0991630954
San José üc Chimbo BoUvar Ecuador

Articulo: Pintura
Unidad de medida : litro Fjcistencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha I')ctalle
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

(an tida
d Valor unitario Valor total

C.antida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/08/2020
Compra según 

íac.()012052 2 $7,00 $ 14.00 2 $ 7,00 $ 14,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 2 $ 7,00 $ 14,00 0 0 0

Total $ 14,00 $ 14,00 Ü



MccAnica Industrial MclenitaJR.
( olle Cìarcia Moreno

(02) 6MÌ ()62 09916^09S4
San Jost de ('bimbo Bolívar Ecuador

TARJETA KÀRDHX » 7
.Articulo; Tifter
Unidad de medida: Utni Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
1 Entradas 1 Salidiis 1 Ejústcncias

Hecha l'letallc
(.'antida

d
Valor

unitario
Valor
total

C.antida
d Valor unitario Valor total

Cantida
d V'alor unitario Valor total

14 /0 8 /2 0 2 0 Inv. Inicial 0 Ü 0

1 4 /08 /2020
Compra según 

íac.0012052 2 % 2,00 S4 .00 2 $ 2,00 $ 4,00

14 /0 8 /2 0 2 0
Orden de 

Requisición 2 $ 2,00 $ 4 ,0 0 ü 0 0

Total $4 ,0 0 $ 4 ,0 0 0

Mecánica Industrial MclenitaJR
Cjüle Garcia Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de C'himbo Bobvar Ecuador

MtltNlTAJr. TARJETA KÁRDEX iíí 8 MtLENITA Jl.
.\rticulo: Disco de corte
Unidad de medida: Disco Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
I Entradas 11 Salidas I1 Existencias I

Fecha Detalle
C.antida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. I nictal 0 0 0

1 4 /0 8 /2 0 2 0
Compra segiin 

íac.Ü0I2()52 2 $3 ,00 $ 6,00 1 2 $ J,00 $ 6,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requi.sición 2 $ 3,00 $ 6 .0 0 0 0 0

Total $ 6.00 $6 ,0 0 0

MlUWt»*'

Mecánica Industrial Melenita JR.
Challe García .Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de Chimbo Bolívar Hcuador

TARJETA KÁRDEX tf 9
Articulo: Plancha de lija fína
l.'nidad de medida: Plancha Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Fjdstencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha Detalle
CUuitida

d
Valor

unitario
Valor
total

C.antida
d Valor unitario V'alor total

C u tid a
d Valor unitario Valor total

14/ 0 8 ,2 0 2 0 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra según 

fac.0012052 8 $0 ,25 $ 2 ,0 0 8 $ 0,25 $ 2,00

14 /0 8 /2 0 2 0
Onlen de 

Requisición 8 $ 0,25 $2 ,0 0
0 0 0

Total $ 2 .0 0 .$ 2,00 0

.•T*\ Jr.



TARJETA DE RELOJ

Mecánica Industrial M eleniu |R.
Calle Garcfa Moreno

(02)6 Í0062  09916Î0954

.......... .........  .......... ........... ................................................................................ ’  ■
TARJETA K.4RDEX ií! 6

Articulo: Tiñer
lenidad de medida: 1 litro Fjdstencia máxirau
Métixlo de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
1 Futradas Salidas 1 Exl,stenciiis

Fecha Detalle Cantidad Valor
unitario

Valor
total

Cantidad Valor
unitario

Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

Valor
tota]

12/08/2ü 20 Inv. Inicial 0 0 0

12/08/2020 Compra según fac.0012051 
1 litro de tifter 1' 2 1 l 2 2

12/08/2020 Oidende Requisición I 2: 2 0 0 0
Total 2 2 0

Mecánica industrial Melenitajr. 
Calle Garcia Moreno 

(02) 6 JO 062 0991650954

TARJETA RELOJ N“ 2
Nombre del trabajador: Miguel Rea
Fecha de inicio Cargo: Producción / Asistente
Mes: Agosto Año: 2020

Fecha de terminación: 28/07/2019

Fecha
Mañana Tardf Horas

Ordinarias
Horas

Empleadas
Horas

Suplement
Horas

Extraordi
Total Horas

Entrada Salida Entrada Salida
27/07/2019 8:00 12:00 14:00 18:00 8:00 8:00 0 0 8:00

SUMA TOTAL 8:00



ROLES DE PAGO 

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA DIRECTA

ROI. DE PAGOS MANO DE OBR.A INDIRECTA (ORDEN DE PRO DUCCIO N N 1) 
M ecánica Industrial M elen ita jr.

CalIcCarcla Moreno(02) 630 062 09916309S4 
Sanjosé  de Chimbo - Bolívar- Ecuador.

Nombres y 
Apellidos

Hora-s
trabajadas

INGRESO
S

Horas
Extras

TOTAL
EGRESOS

Total
Egresos

liquido a 
Recibir

NI1 Cai?:o
Salario

L)nlFic~ado

INGRESO
S

A porte
Personal

.Aporte
Patronal •Anticipo

O tros
Descuentos

9,45% I1J5%

1
Secundo

Rea
.\dminislia
dor/trahaja 8 $19,70 0 S19.70 0 0 0 0 0 $19.70

1 Miguel Producción
8 $19.70 0 $19,70 $1,86 $2,20 0 $1,86 0 $17.84Rea ■Asistente

TO TA I 16 $39,40 $ ' $39.40 $1,86 $2.20 $ ' $1.86 $ ' $ 3734

'

C ontador Representante legal
E laborado por: A probado p o r

m e l e n i t a  I r .

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA INDIRECTA

ROL HE PACiOS MANO DE 0BIL\ INDIRECTA (ORDEN DE PRODUCCION \ 1) 
Mecánica Industrial Melenitajr.

Calk CTarcíi Moreno (02) 6 50 062 09916309.S4 
Sanjosé de Chimbo - BoÜvai - Ecuador.

M E L E N I T A  J r .

.Nombres y 
Apellidos

Horas
trabajadas

INGRESO
S

Horas
Extras

r~.........

TOTAL
EGRESOS

Otros
Descuentos

Liquido a 
Recibir

N" Cargo
Salario

Unificado

INGRESO
S

Aporte
Peisonal

Aporte
Patronal Anticipo

1 otai
Egresos

9,45% 11,15%

1I)avid Monai
Manienimi

ento
0 $30,00

1
0 $30,00

1
0 0

1 '
0 0 0 $30,00

TOTAL 0 $30,00 $ $30,00 _  $'  _ $ ' $30,00

J "
Contador Representante legal

Elaborado ptir; Aprobado por;



COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
______ Mecánica Industrial M elenita Jr.______

Calle Garcia M oreno
(02) 630 062 0991630954

MATERIALES INDIRECTOS
Materiales Unidad de medida Tipo de costo Costo total

Suelda Libra Variable $ 13.50
Pintura de fondo Litro Variable $ 14,00
Pintura Litro Variable $ 14,00
Tiñcr Litro Variable $ 4,00
Disco de corte Disco Variable $ 6,00
Plancha de lija fina Plancha Variable $ 2,00
Total materia prima indirecta $ 53,50

MANO DE OBRA INDIRECTA
Costo según 

orden N° 002
Técnico de mantenimiento Fijo $ 30 $ 0,33
Total mano de obra indirecta $ 30 $ 0,33

CARG/ FABRIL
Descripción Tipo de costo Costo total
Luz Variable $ 25,82 $ 0,29
Agua Variable $ 8,00 $ 0,09
Alimentación Fijo $ 2,00 $ 12,00
Combustible Fijo $ 2,00 $ 2,00
Depreciación maquinaria Fijo $ 1,64 $ 1,64
Depreciación vehículo Fijo $ 2,22 $ 2,22
Depreciación Equipo de Cómputo Fijo $ 0,40 $ 0,40
Depreciación Edificio Fijo S 3,30 $ 3,30
Depreciación Muebles y enseres Fijo $ 0,09 S 0,09
TOTAL CARGA FABRIL $ 45,47 $ 22,03
COSTO TOTAL CIF $ 128^7 $ 75,86



HOJA DE COSTOS

Ñ I c v A n u - » « I m l i i H t r i n t  \ < c l c n i t a J r .  
t '.»iTc C>nrcMa Vlor«. no

.S a n  | f» » c  «i<- t  l i i m
HOJA n E  CZOSTOS

Oliente: Sr. Bernardo Rea. O rden cíe 
prod ucc tán OP. N- OOl

A rticulo: Puertas de material de tol C^a.ntidad
Fech a de 
inicio: 14/ 08/ 2020

Co.sto de 
produccirtu S 187.24

I-echa de 
term inación ; 15/ 08/ 20 2 0

Fech a de 
entrega

15/ 08/ 202 0

M AT FRIA PRIM A M ANO O C OBRA C'.OSTOS iN n iR E O T  OS ü E  f a b r i c : a c i ó n

Ue.scripcion C'ant. Valor
U nitario V alor XotaJ Detalle Valor

U nitario V alor T otal C o n cep to Valor
U nitario V alor T otal

T  ubo
galbanizado 5 28.00

Administrador/ 
trabajador S 2 .46 $ 19,70 Suelda 2.25 13.50

Plancha de 
tol S 8 ,00 $ 16.00

Producción
.Asistente $ 2 ,46 S 17.84

Pintura de 
fondo 7,00 14.00

Chapa
cuadrada S 2 5,00 $ 50 ,00 Aporte patronal S 2 .20 Pintura 7,00 14,00

Tifter 2.00 4 ,0 0
Disco de 
corte 3,00 6,00
Plancha de 
lija fina 0.25 2 ,0 0

T O T  AI_ES 9 4 ,0 0 5 3 .5 0
RESU M EN
M ateria prima directa
Mano de obra directa

9 4 ,0 0
S 39,74

Costos indirectos de fabricación
CO STO  TO T AI, DE PR O D U C C IÓ N

53,50

DE PEDIDO N- OOl 187,24

CO STO  DE PRODUCCIÓN PO R CADA U
MAROF.N DE UTILIDAD 4Q°h
l ’TILIDAD POR UNIDAD S 37,45
PRECIO DF VHNT A A I.P t'B I.IC O  PO R C $ 131.07

Contador Representante legal

2

2 S $

2 $ S

2

s s

$

$



ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Mecánica Industrial MclenitaJR.
(02) 630 062 0991630954

Sanjosé de Chimbo - Bolivar - Ecuador.

DEL 02 DE ENERO AL 31 DE AGOSTO DEL 2020
Materia prima directa $ 142,00
(+) Mano de obra directa $ 79,48
(+) Costos indirectos de Fabricación $ 111,72
(=) COSTOS DE PRODUCCIÓN $ 333,20
(+) Inventario de productos en proceso S 0,00
( ' )  Costos de productos en proceso $ 333,20
(') Inventario de productos en proceso $ 0,00
( - )  Costos de productos terminados $ 333,20
(+) Inventario de productos temünados ? 0,00
( - )  Costos de productos disponiblespara la venta $ 333,20
(') Inventario de productos terminados ^0,00
(=) COSTO DE PRODUCTOS VENDIDOS $ 333,20

-

CONTADOR REPRESENTANTE LEGAL
ELABORADO POR APROBADO POR



ESTADO DE RESULTADOS

♦'Ü Ü '«'.

I r

Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle García Moreno

(02)630 062 0991630954
Sanjosé de Chimbo- Bolívar- Ecuador

ESTADO DE RESULTADOS
DEL 02 DE ENERO AL 31 DE AGOSTO OEL 2020

INGRESOS OPERACIONALES
Ventas 12% $ 435,18

(') Costo de los productos elaborados y vendidos $ 310,84
UTIUDAD BRUTAEN VENTAS ’ í * X . :  'I l l l i / 'r  124,34
(')GASTOS OPERACIONALES s

Gasto de administración s
Gasto de venias s
Gastos financieros s

TOTAL GASTOS %. -r. 1 *L |j

( - )  UTILIDAD N1 1A DEL EJERCICIO S L 124.34

GERENTE CONTADOR



ESTADO DE SITUACIÓN FINANCIERA

M e c á n ic a  In d u s tr ia l  M e le n ita  J R ,
C .alle G a r c ía  M o re n o

( 0 2 )  6 3 0  0 6 2 0 9 9 1 6 3 0 9 5 4
S a n jo s é  d e  C h im b o -  B o lív a r- E c u a d o r

K ST A O O  D E  S IT U A C IO N  F IN A N C IE R A
D E L  0 2  O E E N E R O  A L  31 D E  A O O S T  O  D E L  2 0 2 0

A C T  IV O P A S IV O
A C T  rV O  C O R R IE N T  E P A S IV O  C O R R IE N T  E
C a ja $ 6 4 6 ,3 8 C u e n ta s  p o r p agar $ 14,38
B an cos $ 2 .5 0 0 ,0 0 D o cu m en to s p o r p agar $ 3 0 0 ,0 0
C u e n ta s  p o r co b ra r $ 4 5 0 ,0 0 O tra s  cu e n ta s  p o r p agar $ 5 .0 0 0 ,0 0
D o cu m en to s p or c o b ra r $ 6 0 0 ,0 0 T o ta l  P a siv o  C o r r ie n te $ 5 .3 1 4 ,3 8
T o ta l  A c tiv o  C o r r ie n te $ 4 .1 9 6 ,3 8 T O T  A L  P A S IV O . $ 5 .3 1 4 ,3 8
P R O P IE D A D  P L A N T  A Y E Q U IP O
E q u ip o  de có m p u to $ 6 5 0 ,0 0 P A T  R IM O N IO
D e p recia c ió n  acu m u lad a eq u ip o  de có m p u to $ 0 .4 0 C a p ita l S o cia l $ 3 3 .6 9 2 ,5 0
M u eb les  de oEicina .$ 3 6 0 .0 0 U tilid ad  n eta  d el e je rc ic io $ 124 ,3 4
D ep reciació n  acu m u lad a M u eb les  de o ficin a .$ 0 ,0 9 T O T  A L  P A T  R IM O N IO $  3 3 .8 1 6 ,8 4
M a q u in aria  y E qu ip os $ 3 .8 6 0 ,0 0
D epreciación acum ulada M aq u in aria  y E q u ip o $ 1,65
H erram ien tas de láb rica $ 7 2 ,5 0
E d ific io S 2 5 .0 0 0 ,0 0
D e p reciac ió n  acu m u lad a E d ific io $ 3,30
V e h ícu lo $ 5 .0 0 0 ,0 0
D e p rec ia c ió n  acu m u Iad aV eh icu Io $ 2 ,2 2
T o ta l  P ro p ie d a d  P la n ta  y  E q u ip o  
T O T A L .A C T  IV O S ^

$ 3 4 .9 3 4 ,8 4
l o t  A J. P A S IV O *P A T  R IM O N IO S 39.131.22

G E R E N T  E C O N T  A D O R



1. Entorno

El proceso de producción de los protectores de ventanas y puertas tuvo un correcto 

desarrollo en cada actividad productiva.

2. Supervisión

Mediante el estudio e interpretación de la información brindada por el propietario se 

define que, no se aplica una adecuada supervisión en cada fase que comprende la 

transformación de la materia prima en los productos terminados destinados a la venta 

debido a que, no se controla con tiempo exacto el cumplimiento de cada etapa del 

proceso productivo.

3. Información

Los trabajadores calculan el tiempo necesario para la elaboración de los productos 

según su experiencia empirica.

4. Comprobación

Se puede determinar la falta del establecimiento de un lapso de tiempo para la 

ejecución de las actividades productivas.

5. Actividades Correctivas

Se debe calcular el tiempo exacto que comprende el proceso productivo para así, 

cumplir con los principios de eficiencia y efícacia en la elaboración de los bienes 

ofertados por la Mecánica Industrial Melenita Jr.

SUPERVISIÓN V CONTROL
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INDICADOR 3.

REDACCIÓN FINAL DEL DOCUMENTO QUE DESCRIBE LA ESTRUCTURA 

DE COSTOS PARA LA FIJACIÓN DE PRECIOS DE LOS PRODUCTOS DE LA 

MECÁNICA INDUSTRIAL MELENITA Jr.



1. PRESENTACION

El presente informe se realizó mediante el análisis de la situación actual en el uso de 

costos y fijación de precios de los productos en la Mecánica Industrial Melenita Jr., en la 

cual se logró comunicar con el Sr. Segundo Bernardo Rea León representante legal de la 

misma, y nos facilitó la información requerida sobre los tipos de costos, los métodos que 

aplican y el tipo de control de inventario que se ejecuta en cuanto a la actividad a la que 

se dedica su negocio.

Manteniendo el orden cronológico en la realización trabajo, con el único fm de plasmar 

el uso del sistema de costos por órdenes de producción dentro de la Mecánica Industrial 

Melenita Jr., que ayudarla a fortalecer el área contable de la empresa y para obtener una 

mayor rentabilidad y fortalecimiento de la empresa ya antes mencionada.

A continuación, se indicará a más profundidad los datos adquiridos por parte del 

propietario de la Mecánica.



2. JUSTIFICACIÓN

Se ha visto la necesidad de conocer las bases para controlar y registrar eficazmente los 

costos de producción a través de la aplicación del sistema de costos por órdenes de 

producción mismo que, es el apropiado para la Mecánica Industrial Melenita Jr.

Por ello, por medio del desarrollo de los ejercicios según la estructura del sistema antes 

mencionado que es de fácil aplicación, diseñada según las necesidades de la empresa y 

conforme los datos proporcionados por el propietario de dicho negocio, se pretende 

proveer información necesaria que permita sustentar la viabilidad de los costos de una 

manera correcta; además que permitirá ayudar al representante legal del negocio como 

también a sus clientes puesto que, se controlará y avaluará el uso de los recursos en la 

fabricación de los productos conforme las especificaciones planteadas.

Consecutivamente es relevante conocer los procesos de producción, identificar los costos, 

cómo se emplean para así, obtener como resultado una adecuada toma de decisiones que 

permitan a la entidad sobresalir en su entorno, generando ventajas significativas frente a 

la competencia y brindando productos de calidad a su clientela.



3. ORJETIVOS 

GENERAL

• Aplicar la estructura del sistema de costos por órdenes de producción para la 

fijación de precios de los productos en la Mecánica Industrial MELENITA JR.

ESPECÍFICOS

• Obtener y clasificar los datos referentes al bien a producir.

• Elaborar los estados financieros de la mecánica en base a los costos establecidos 

en la estructura.

•  Proporcionar datos exactos para brindar viabilidad en la toma de decisiones.



4. DESARROLLO

ESQUEMA DE UN SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN 

1. Concepto

Según (Bravo, 2007) Un sistema de costos “es el procedimiento contable que se utiliza 

para determinar el costo unitario de producción y control de las operaciones realizadas 

por la empresa industrial.” (pág.123)

1.2 Importancia

El sistema de costos por lotes es importante porque podemos conocer las necesidades de 

nuestros clientes potenciales, ya que de acuerdo a sus necesidades podemos llegar a 

producir los productos de acuerdo a su naturaleza. En la actualidad para que la 

contabilidad moderna pueda cumplir con los objetivos de la gerencia de planeación de 

utilidades, control de costos y su contribución a la fijación de precios de venta. (Oleaga)

1.3 Propósitos del Sistema de Costos por Órdenes de Producción.

El Sistema de Costos por Órdenes de Producción tiene, entre otros, los siguientes 

propósitos:

• Calcular el costo de producción de cada pedido o lote elaborado, mediante el 

registro sistemático y exhaustivo de los tres elementos en las denominadas hojas 

de costos.

•  Mantener el conocimiento lógico del proceso de manufactura de cada artículo, así 

es posible seguir en todo momento el proceso de fabricación, que se puede 

interrumpir sin perjuicio del control y seguimiento de lo que se está produciendo.

•  Mantener un control de la producción- aun después de terminado-, a fin de reducir 

los costos en la elaboración de nuevos lotes o productos. (Zapata, Contabilidad de 

Costos, 2015) (pág.43)

1.4 Órdenes de producción

(Soto & Villareal, 2014) Señala que;

La orden de producción es el documento codificado con que el departamento de 

producción, comienza a realizar el trabajo asignado. Almacén y los trabajadores realizan 

su trabajo de acuerdo con las especificaciones que contenga la orden de producción.

1.5 Característica del costo por órdenes



El empleo de este sistema está condicionado por la características de la producción; sólo 

es apto cuando los productos que se fabrican, bien sea para almacén contra pedido, son 

identificables en todo momento como pertenecientes a un orden de producción específica. 

(Soto & Villareal, 2014) (pág.52)

1.6 TRATAM IENTO DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO DE 

PRODUCCIÓN

Según (UNIDAD II COSTOS) una empresa industrial para fabricar un producto 

requiere:

•  Materia Prima

•  Mano de Obra

• Gastos Indirectos

1.6.1 Tratamiento de los materiales

Son el principal elemento del costo en la fabricación de un determinado 

producto, los cuales intervienen en un proceso de transformación para obtener 

un producto tentiinado.

Se dividen en:

• Materiales Directos: Cuando su valor y tactibilidad se relaciona con el 

producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

• Materiales Indirectos: Cuando no se puede establecer identificación o 

correlación directa con el producto elaborado. (UNIDAD II COSTOS)

1.6.1.1 Control de materiales

Se requiere mantener un adecuado control de los materiales, con el fin de 

evitar pérdidas, obsolescencia y desgaste natural, además proteger de pérdidas 

económicas por exceso o insuficiencia de Inventarios,

a) Píaneación de la producción

Es una técnica de planeamiento de prioridades coordinada en el tiempo que 

calcula los requerimientos y programaciones de materiales para lograr la demanda 

en todos los productos y partes en una o más plantas. (PRO, 2 0 10)

Programa de Producclón= Pronóstico de Ventas+ Inv. Final Prod. Termlnados-
Inv. Inicial Prod. Terminados

b) Adquisición o compra de materiales

La adquisición de los materiales se encuentra asignada e una persona o 

departamento de la empresa, quien es el encargado de realizar las adquisiciones



que consten en las respectivas órdenes de compra, cumpliendo con las 

especificaciones en cuanto al precio, la calidad y fecha de entrega del pedido.

c) Inspección y recepción de los materiales

El departamento de recepción e inspección tiene la responsabilidad de recibir los 

envios autorizados, inspeccionar el contenido, llenar los formatos adecuados y 

transportar los artículos a los almacenes, (psinai, 2013)

•  Recibir e inspeccionar los artículos y verificar las cantidades con la 

orden de compra.

• Preparar informes cuando hay escasez, daños durante el tránsito y 

devoluciones a los proveedores.

• Preparar una guia de recepción para distribuirla a varios 

departamentos.

• Entregar la mercadería a los almacenes.

d) Almacenamiento y entrega de materiales

Recibe los materiales solicitados a los proveedores mediante pedido u orden de 

compra.

El almacenamiento de los materiales cumple las siguientes funciones:

• Registrar el ingreso de los materiales mediante un control de existencias o 

Kárdex.

• Archivar las copias de recepción junto con las órdenes de producción.

•  Registrar el ingreso diario de las compras.

• Entregar los documentos para contabilidad que tengan relación con la 

recepción y almacenamiento de los materiales.

e) Control de inventarios

Es la técnica que permite mantener la existencia de los productos a los niveles 

deseados. (MADROÑERO & PALACIO)

•  Método Promedio Ponderado: El promedio ponderado es uno de los 

métodos de valuación de inventarios más utilizados. Se basa en calcular el 

costo medio de las unidades en existencia para detenninar el costo de 

ventas de una entidad.

1.6.2 TRATAMIENTO DE LA MANO DE OBRA

Se conoce como mano de obra al esfuerzo tanto físico como mental que se 

aplica durante el proceso de elaboración de un bien. (Porto & Merino, 2011)



• Mano de Obra Directa

La mano de obra directa es la mano de obra de producción o de servicios 

que se asigna a un producto, a un centro de costos, o a una orden de trabajo 

específica. (Corvo, s.f.)

•  Mano de Obra Indirecta

La mano de obra indirecta es el costo del personal que respalda el proceso 

de producción, pero que no está directamente involucrado en la conversión 

activa de los materiales en productos terminados. (Corvo, s .f )

1.6.2.Í CONTROL DE MANO DE OBRA

Según (Cabrera)Sirve para contabilizar el tiempo de mano de obra para el 

cálculo del costo de producción y se afecta a través de;

• Tarjeta de reloj

Con la finalidad de mantener un registro de forma detallada de como utilizan 

su tiempo en la jomada laboral los trabajadores directos bajo la base de unidad 

de tiempo y se trabaja con un Sistema de Costos por Órdenes de Producción, 

es necesario identificar qué proporción de tiempo trabajado corresponde a 

cada una de las órdenes.

1.6.2.2 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y CONTABILIZACIÓN DE LA 

MANO DE OBRA

Cuando se finaliza la semana de labores se recoge las tarjetas de tiempo para 

proceder a elaborar el rol de pagos.

• Rol de pagos

Se elabora con base de las tarjetas reloj, es el resumen de los ingresos: salario 

básico, horas suplementarias, horas extraordinarias y otros beneficios; menos 

las deducciones correspondientes ,tales como: Aporte Personal o Individual al 

I.E.S.S, Impuesto a la Renta y otras obligaciones adquiridas por el trabajador 

(anticipos .préstamos quirografarios, hipotecarios ,cuotas sindicales, etc.), se 

puede elaborar en forma semanal quincenal o mensual, de acuerdo a la 

necesidad de cada empresa. (Bravo, 2007)

1.6.3 TRATAMIENTO DE LOS GASTOS DE FABRICACIÓN.

Según (QUEZADA & ROBLES, 2011) el tratamiento de los Gastos de 

Fabricación son el tercer elemento del costo de producción lo constituyen los



gastos de fabricación, llamados también Gastos de Fabricación, sobrecarga o 

simplemente costos indirectos.

En los sistemas de producción por órdenes, los gastos de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que 

sirven al trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un 

producto terminado.

Los gastos de fabricación comparando con la materia prima directa y lamano 

de obra directa, presenta una dificultad para cargar los costos a los lotes de 

producción en forma directa, por lo que es necesario proceder a prorratearlos 

en las diferentes unidades, sean éstas artículos o lotes.

Los Gastos de Fabricación está compuesto por;

• Materiales Indirectos.

•  Mano de Obra Indirecta,

• Otros Gastos Indirectos.

Materiales Indirectos

Son aquellos necesarios y que son utilizados en la elaboración de un producto, 

pero no son fácilmente identifícables o que no amerita llevar un control sobre ellos 

y son incluidos como parte de los costos indirectos de fabricación como materiales 

indirectos (psinai.wordpress, 2013).

Mano de Obra Indirecta

Se refiere a los salarios de los trabajadores que no están relacionados de manera 

directa con el procedimiento de producción, entre ellos se encuentran los 

transportistas, equipo de logística, entre otros (Pacheco, 2019).

Otros Gastos Indirectos

Los gastos indirectos son todas aquellas erogaciones que son difíciles de asignar 

a la operación de la empresa y sus actividades (Seguros, mantenimiento, 

seguridad, luz, etc.) (Cervantes, 2018).

(Peralta, 2017) Señala que;

•  Costos Fijos. Son aquellos que siempre deberás pagar, independiente del 

nivel de producción de tu negocio o emprendimiento. Puedes tener meses 

que no produzcas o vendas, pero en los que de todas formas deberás pagar.



• Costos Variables. Son aquellos que deberás pagar para producir tus 

productos o prestar tus servicios. Mientras mayor sea el volumen de tu 

producción, más costos variables deberás pagar.

1.6.3.1 DETERMINACIÓN DEL COSTO Y SU APLICACIÓN

Seguidamente (QUEZADA & ROBLES, 2011) menciona que el control de 

los Gastos de Fabricación se inicia con la aplicación de una cuota de 

distribución de los costos indirectos.

Las cuotas de distribución de los gastos de fabricación tienen la tinalidad de 

distribuir en una forma proporcional los costos de fabricación del período en 

los lotes de producción (Hoja de costos) trabajados en ese mismo periodo, y 

de este modo completar el costo de producir un producto.

Los métodos o cuotas de distribución de los gastos de fabricación varían de 

una empresa a otra, aunque el método pueda ser sencillo, la efectividad del 

mismo dependerá de los gastos de fabricación y el volumen de producción. 

Entre las bases más usadas para determinar la tasa predeterminada tenemos:

• Unidades Producidas: Se puede aplicar a empresas pequeñas, con 

procesos de fabricación sencillos y que fabríquen un solo producto que 

fabriquen varios productos homogéneos en sus características.

• Costo del Material Directo: Cuando el material directo representa un 

costo constante y significativo del costo total, por lo que se puede inferir 

que los costos indirectos se encuentra relacionados con el material directo 

y se materializa en proporción a los materiales utilizados.

•  Mano de Obra Directa: Es aplicable en aquellas empresas que tienen la 

misma tarifa de salario por hora para los trabajadores directos (obreros con 

la misma calificación).

•  Costo Primo (M ateriales Directos + Mano de Obra Directa): 

Teóricamente este puede ser utilizado pero no es aconsejable a pesar de 

que se lo utiliza por su sencillez, más que por su validez.

• Hora -  Hombre: Requiere que se tenga un registro ycálculo de las horas 

de mano de obra directa por cada unidad. Es recomendable en aquellas 

empresas donde predomina el trabajo manual sobre el mecánico y donde 

la tarifa de salario por hora es heterogénea.



•  Hora -  Máquina: Cuando se utilizan máquinas semejantes, para fabricar 

el producto y predomina el trabajo mecánico sobre el manual, es 

recomendable este método porque los costos indirectos estará compuesta 

mayormente por partidas como depreciación y costos relacionados con el 

equipo (lubricantes, combustibles, mantenimiento, reparaciones, etc.)

1.7 ESTADOS FINANCIEROS.

Los estados financieros, también denominados cuentas anuales, informes 

financieros o estados contables, son el reflejo de la contabilidad de una empresa 

y muestran la estructura económica de ésta. En los estados financieros se plasman 

las actividades económicas que se realizan en la empresa durante un determinado 

período (Sevilla, 2019).

1.7.1 ESTADO DE SITUACIÓN FINACIERA

Es un estado que muestra la situación financiera de una entidad a una fecha 

determinada con el propósito de poder indicar el grado de liquidez, solvencia y 

rentabilidad de la organización (contabilidaducat, 2017).

1.7.2 ESTADO DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Es un documento donde se lleva la contabilidad de todos los movimientos financieros 

de una empresa durante un período de tiempo determinado. Los estados de costos 

tienen la finalidad de mantener informados a los directivos de la empresa con el 

objetivo de tomar decisiones de forma rápida y oportuna (Roca, 2019).

1.7.3 ESTADO DE RESULTADOS

También conocido como estado de ganancias y pérdidas es un reporte fínanciero 

que en base a un periodo determinado muestra de manera detallada los ingresos 

obtenidos, los gastos en el momento en que se producen y como consecuencia, el 

beneficio o pérdida que ha generado la empresa en dicho periodo de tiempo para 

analizar esta información y en base a esto, tomar decisiones de negocio (Castro, 2015)



1. Entorno

Según (J. Porto, M. Merino, 2016) es el conjunto de circunstancias y condiciones laborales, 

familiares, educativas o económicas que rodean a toda persona.

L1 Procesos

Según (Dybá y M oe, 2017) plantean como la secuencia de tareas o el conjunto de actividades 

y decisiones para producir un producto final.

2. Supervisión

(Allegri, 1994). Menciona que la supervisión es ejercer la inspección o vigilancia sobre una 

tarea o labor. Ateniéndonos a la significación que se deriva de la estructura verbal de la 

palabra, supervisar significa “mirar desde arriba”, “mirar desde lo alto” (del latín super, 

“sobre”). Es decir, supervisar hace referencia al acto de observar o estudiar algo con una 

visión global y a una cierta distancia.

2.1 Recaudación de datos

(Galtung, 1998). Dice que la recolección o recaudación de datos se refiere al proceso de 

obtención de información empírica que permita la medición de las variables en las unidades 

de análisis, a fm de obtener los datos necesarios para el estudio del problema o aspecto de la 

realidad social motivo de investigación.

3. Información

Según (CHIAVENATO, 2006) define que, información "e.s un conjunto de datos con un 

significado, o sea, que reduce la incertidumbre o que aumenta el conocimiento de algo. En 

verdad, la información es un mensaje con significado en un determinado contexto, disponible 

para uso inmediato}' que proporciona orientación a las acciones por el hecho de reducir el 

margen de incertidumbre con respecto a nuestras decisiones"

3.1 Identificar causas

Un planteamiento metodológico del proceso de reparación. Utilizó el término causa 

específica, sin definir qué entendía por ella, y sin referirse a la posible existencia de otra

SUPERVISION Y CONTROL



genérica. Reconoció que en casos concretos se podrían encontrar varías causas, sin avanzar 

más en el tema. A partir de casos concretos, citó todo tipo de causas desordenadamente, sin 

clasificarlas: agentes destructores, deteríoros, defectos de los materiales y de ejecución, etc. 

Donde más avanzó en un intento de clasificación sistemática de las causas fue en el caso de 

las obras de hormigón3 que agrupó en 11 tipos, pero es una clasificación “ad hoc’\  

desestructurada y con varías clases superpuestas. (JOHNSON, 2015)

4. Comprobación

Para (Vega, 2018) la comprobación es la averiguación, verificación o confirmación 

fehaciente de la existencia de un hecho.

4.1 Análisis de la información recaudada

De acuerdo a lo que manifiesta (Guejia, Garcia, Montoya, & Mora, 2014) el análisis de la 

información recaudada es un proceso mediante el cual se definen las necesidades del estudio, 

se busca información, se validan las fuentes, se procesa la información, se realiza el análisis, 

la integración y se presenta el resultado.

Según (Pujol, 2010) el análisis de la información es un proceso cíclico de selección, 

categorización, comprobación, validación e interpretación incierto en todas las fases de la 

investigación que nos permite mejorar la comprensión de un fenómeno de singular interés

5. Actividades correctivas

Según (Torres, 2019); Las acciones o actividades correctivas representan una propuesta de 

mejora que planteas como consecuencia de haber estudiado la CAUSA de una no 

conformidad detectada en tu organización.

5.1 Toma de decisiones

Señalan (Julián Pérez y Ana Gardey, 2010); Una decisión es una resolución o determinación 

que se toma respecto a algo. Se conoce como toma de decisiones al proceso que consiste en 

realizar una elección entre diversas alternativas.



EJERCICIO N® 1

El Sr. Manuel Naula solicita que la elaboración de dos protectores de ventana metálicos con 

las medidas de 1 metro de alto por 1,50 metros de ancho con figuras de corazones.

INVENTARIOS

M ecánica Industria l M clen itaJR .
______ Calle G arcia M oreno_______

(0 2 )6 3 0  062 09916309.54 
S a n jm é  J e  C h im bo  Bolívar- l-cuudor

IN V EN TAR IO  DE MA Û INARIA Y Hi
I aladro d t 
banco Unidades $300,00 $300,00

Torno Unidades $1.200,00 $ 1. 200,00
Atornilladora Unidades $130,00 $150,00
Com presor Unidades $1.300,00 $1.300,00
Trazadora Unidades $300,00 $300,00
Amoladora
pequefla Unidades $120,00 $120,00

Amoladora
grande Unidades $250,00 $250,00

Taladro de mano Unidades $90,00 $90,00

Esmeril Unidades $150,00 $150,00
Soldadora 
eléclrica lin U nidades $1.500,00 $1.500,00

»Soldadora
autógena Unidades $1.200,00 $1.200,00

TOTAL S 3 H 6 0 .0 0

M ecánica In d u str ia l M eIcn ita JR .
______ C alle G arcía M oreno_______

(02) 630 062 0991630954

im Œ N T A R JO  DE H E R R A M IEN TA  DE FÁBRICA
D escripción C a n tid a d U n id ad es U n ita rio P recio  T o ta l

M artillo unidad $12,00 $12,00
Playo unidad $6,00 $6,00
Tijera unidad $15,00 $15,00
Escuadra unidad $3,00 $3,00
Combo unidad $18,00 $18,00
Nivel unidad $3,00 $3,00
M etro unidad $1,50 $1,50
Piola unidad $3,00 $3,00
Punta unidad $2,00 $2,00
Disco de corte unidad $2,00 $2,00
Discode
desvaste

1 unidad $7,00 $7,00

T O TA L  .



M ecánica Industria l M clen itaJR .
______Caüe G arcia M oreno_______

(02) 630 062 09916^0954

INVENTARIO DE HERRAM I]ENTA DE FÁBRICA
D escripción C an tid ad U nidades U nitario Precio T otal

Com putadora 
lapto Hp 1 unidad $400,00 $400,00

Impresora 1 unidad $250,00 $250,00
TOTAE ■ sir ■ ■ ;:i '! ' $650.00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia ÍVloreno 

(02) 630 062 0991630954

INVENTARIO MUEBLES Y ENSERES

Descripxrión
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Sillas 2 Unidades $ 50,00 í  100,00
Perchas 2 Unidades $ 50,00 í  100,00
Tableros 2 Unidades $ 80,00 $ 160,00

TOTAL $ 360,00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia Moreno 

(02) 630 062 0991630954

INVENTARIO EDinCIO

Descripción
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Edificio 1 LTnidad $ 25000,00 $ 25,000,00

TOTAL $ 25.000,00

Mecánica Industrial Melenitajr.
Calle Garcia Moreno 

(02) 630 062 0991630954

INVENTARIO VEHICULOS

Descripción
Precio

Cantidad Unidades Unitario Precio Total
Automóvil Chevrolet 1 LTnidad $ 5.000,00 $ 5.000,00

TOTAL $ 5.000,00



ESTADO DE SITUACIÓN FINANCIERA

♦ 't ir « !

•A&LrNItAUf.

Mccanica Industrial Melenita |R. 
_____ <‘alie G arda Moreno

(02)630 062 0yV1630954
_Siin Josi^ de Chimbo- Bobvar- Ecuador
ESTAIX) n il snUACK^N- FlN A NriFR A

ACTIVO 
ACTIVO CORRIENTE
Caja
Bancos
Cuentas por cobrar 
IXx-umentos por cobrar 
Total Activo Corriente 
PROPIEDAD PLANTA Y EQUIPO 
Equipo de cómputo 
Muebles de oficina 
Vlaquinaria y Equipos 
Herramientas de fábrica 
E dificio 
Vehículo
Total Propiedad Planta y Equipo 
TOTAL ACTIVOS

D E L ^ Íj^ F N E R O  Al 31 DF ACK)STO DEL 2020

$ 500,00 
S 2.500,00 

•S 450,00 
S 600,00 
$ 4 .050 ,00

$ 650,00 
$ J60.00 
.$ 3.860,00 

72,50 
S 25.000,00 
$5 .000 ,00  I 

$ 34.942.50 
i  38.992.50

PASIVO
PASIVO CORRIENTE 
Documentos por pagar 
Otras cuentas por pagar 
Total Pa,sivo Corriente 
TOTAL PASIVO 
PATRIMONIO 
Capita] Social 
TOTAL PATRIMONIO

$ 300,00 
.$ 5.000,00 
$ 5.300,00 
$ 5.300,00

$ 3}.692,50 
$ 33.692,50

TOTAL PASIVO+PATRIMONIO $ 38.992.50

GERENTE
CONTADOR



ORDEN DE PEDIDO

M I  tCt í t lTA J r

Mecánica Industrial Melenita JR.
________ Calle Garcia Moreno________

(02) 630 062 0991630954 
Sanjosé de Chimbo- Bolivar- Ecuador 

ORDEN DE PEDIDO N° 001
Lugar y Fecha: Sanjosé de Chimbo 12/ 08/ 2020
Chente: Sr. Samuel Martínez Lote n: 001
Artículo: Protector de ventana metálica.
Cantidad: 2
Información Adicional:
Especificaciones:
Protectores de ventanas con material de hierro con medidas de 1 metro de
alto por 1,50 metros de ancho con figuras de corazones.
Fecha de Inicio: 12/ 08/ 2020 Fecha de Terminación: 12/ 08/ 2020
Entregar el día: 13/08/2020
Observaciones: E ntrega máximo en un plazo dentro de 2 días.

(F) Jefe de Producción



ORDEN DE PRODUCCION

Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle García Moreno

(02)630062 0991630954
M E UN I TA  i r . Sanjosé de Chimbo- Bolivar- Ecuador M E A N l T A J r .

ORDEN DE PRODUCCIÓN N “ 001
Cliente: Sr. Samuel Martínez
Producto: Protector de ventana metálico Fecha de inicio: 12/08/ 2020
Caiitidad: 2 Fecha de terminación: 13/ 07/ 2020
Especificaciones: Protectordeventanaconmaterialdehierrotamañodelmetrodealtopor
1,50 metros de ancho con figuras de corazones.

Tamaño Cantidad Detalle Observación
1 metro de alto por 1,50

2
Protector de Color blanco con

metros de anciio. ventana metálico figuras de corazones.

! '

Contador Representante Legal
Elaborado por; Aprobado por:



ORDEN DE COMPRA

Mecánica Industrial M clenitaJR.
Calle García Moreno

V^o«,,,*'’''!' (02) 630 062 0991630954
Mt LENITA Jr. Sanjosé de Chimbo- Bolívar- Ecuador M t t t N t t A  I r .

ORDEN DE COMPRA
Proveedor; Perñtool Fecha de pedido: 12/ 08/ 2020
Orden de compra N° 1 Condiciones de Pago
Materiales directos "T;ii*wwreiis Efectivo
Materiales indirectos Fecha de entrega:
Persona que solicita: Sr. Bernardo Rea. 13/ 08/ 2020

Cuantidad l‘>escrijx:ión l nidad de medida Precio Precio T o u l
-.....6 ..... J Platinas L 2 pulgada pipr 1/  8 S í.OO 18.00

1 1Angulo 1 pulgada pee F 8 .S S.OO  ̂ 16,00
2 \  od ili cuadrada de K?. $ 7,no^ S H.IH3
2 Suelda Libra $ 2.00 S 4,00
1 Pintura Utro $ 7.50 m  7,50
1 Tiñer Litro $ 2,00 $ 2,00

Subtotal $ 61,50
IVA (07o)

1 IVA(I2%) .$ 7,38
TOTAL $ 68,88

Aprobado por:

y ’ '

Representante Legal



REQUISICION DE MATERIALES

M ecánica Industrial M clenitaJR,
Calle García Moreno

(02 ) 630 062 0991630954
Sanjosé de Calimbo Bolívar- Ecuador M f i l N l T A  Ji .

REQUISICIÓN DE MATERIAli_es

Fecha de solicitud; 12/08/2020
ResfKjnsable; Sr. Segundo Rea Fecha de entrega: 13/ 08/ 2020
Orden de producción N° 1
Cantidad Descrip»ción Unidad de medida C osto Unitario C osto Total

MATERIA PRIMA DIREClrA
6 1/ 2 pulgada por 1/  8 Platinas $ 3,00 $ 18,00
2 1 pulgada por 1/  8 Ángulo $ 8,00 $ 16,00
2 cuadrada de 1/ 2 Varilla $ 7,00 .$ 14,00

1 MATERIA PRIMA INDIRECTA
2 Suelda Libras S 2,00 .$ 4,00
1 Pintura Litro $ 7,50 $ 7,50
1 Tifter Litro S 2,00 $ 2,00

TOTAL $ 13,50# '■

Contador Representante Legal
Elaborado por: Aprobado por.



TARJETAS KARDEX

M e c tn lc a liu ln s tr ia l M e k n ita J R .

C alle (ia rc fa  M oreno

(0 2 )6 3 0 0 6 2  H99I630954

TA RJETA  KARDFX #  1
A rticulo: p la tina s

U n id ad  d e  m ed ida  L/2 p u lgada x  1/8 E xistencia  m ilxim a
M <todo  d e  valoración; p ro m ed io  p o n d erad o

E xistencia  m in ina

H ntradas Salidas Existencias

i^echa D etalle C antidad
V alor

unitario
Valor
total

C antidad
Valor

unitario
Valor
to u l

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/ 08/ 2020 Inv. Inicial ll 0 0

12/08/2020 Com pra según fac.00l20'il 6 42 6 7 42

12/08/2020 O rden de Requisición (5 7 42 l 0 0

T o ta l 42 42 0

M cctn ica  Ind u stria l M clen ita JR .

C alle (ñ irc fa  M oreno

(0 2 )6 Í0 0 6 2  1)99I6?09.S4

TARJETA lO^RDEX #  2

A rticu lo ; A ngulo

U n idad  d e  m ed ida  1 pu lg ad a  1/8 E xistencia  m lx im a

M <todo d e  valoración; p rom ed io  ponderiu lo

E xistencia  m in ina

1 E n tradas 1 Salidas 1 E xistencias I

Fecha D etalle ( jn t i d id
V alor

u n iu rio
Valor
to tal C antidad

V alor
unitario

Valor
to tal

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12 /08/2020 Inv. Inicia] 0 0 0

I2/0& Í2020 Com pra según fac.0012051 i «1 Ifi 2 8 16

12 /08/2020 O rden de Requisición 2 8 16 0 0 0

T o ta l 16 16

M ct-anira Ind u stria l M e le n lu JR .

Calle G arcía  M oreno

(0 2 )6 3 0 0 6 2  099 I6 Ì0 9 5 4

TARJETA KÁRDFJ< ♦ 3

/Vrticulo; V arilla

len idad  de m edida; C u ad ra d a  de 1/2 E xistencia  m áxim a

M éto d o  de valoración; p ro m ed io  pon d erad o

E xistencia  m in ina

E n tradas Salidas Existencias

l-ecKa D etalle C an tid ad
V alor

unitario
Valor
to ta l

C antidad
V alor

unitario
Valor
to ta l

cantida
d

V alor
u n iu rio

Valor
to ta l

12 /08/2020 Inv. Inicial 0 0

12 /08 /2020 Com pra segiln fac.0012051 2 7 14 2 14

12 /08 /2020 O rtien de Requisición 2 7 14 0 0

T otal 14 14 0



Mecánica industrial M eleniUjR.
Calle García Moreno

(02)6^0062 0991630954

P ' -----------  — • „  r - — z_____________________________________
1 TARJETA KÁRDEXií! 4
Articulo: Suelda
Unidad de m ed ida : 2 libra.s de suelda Existencia máxima
M étodo de valoración; promedio ponderado

Exi.stencia minina
n 1 Entradas 1 Salidas 1 Existencias

Fecha Deulle iCantidad Valor
unitario

Valor
total

Cjuindad Valor
unitario

Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/08/3Ú2t1 Compra.scgún fac.0012051 2 
libi US de suelda

2 2 4 2 2 4

12/08/2020 Orden de Requisición i 2 2 4 0 ü| ü
Total 4 ■í 0

Mecánica Industrial MclenitaJR
Challe Garcfa Moreno

(02) 630 062 0991630954

TARJETA KÀRDKX # 5 J
Articulo; Pintura
Unidad de medida; 1 litro Existencia máxima
MetiHlo de valoración; promedio ponderado

Existencia minina
[ Entradas 1 Salidas 1 Existencias |

Fecha líetallc C!!antidad Valor
unitario

Valor
tixal

(úuitklaci Valor
unitario

Valor
UiCal

cantida
d

Valor
unitario

Valor
ttxal

12/08/2020 Inv. Inicial 0! 0 0

12/08/2Û20 Compra según fat.0012051 
l litro de pintura 1 7,5 7,5; 1 7,5 7,5

12/08/2020 Orden de Requisición 1 7.5 7,5 0 0 0
Total 7,5 7,5 0

Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle Garcia Moreno

(02)630062 0991630954

TARJETA KÁRDEX « 6
Articulo; Tifter
Unidad de medida; 1 litro Existencia máxima
M étodo de valoración; promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Eecha Detalle Cantidad Valor
unitario

Valor
total

Cantidad
Valor

unitario
Valor
tocal

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/08/2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/08/2020 Compra según fat .00l2051 
1 litro de tifier 1 2 2 1 2 2

12/o a '2020 t>den de Requisición 1 2 2 0 0 0
Total 2 2 0



TARJETA DE RELOJ

Mecánica Industrial M eleniuJR .
Calle García Moreno

(02)630 062 0991630954

TARJETA KARDFXíSí 6
Articulo: Tifter
Unidad de medida: 1 litro Existencia máxima
M ítodo de valoración: prom edio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha l>talle Cantidad
Valor

unitario
Valor
total

entidad
Valor

unitarí<i
Valor
total

cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/08/2Ü20 Inv. Inicial 0 0 0

12/08/2020 Compra según tac.lX)12051 
1 litro de tifter 1 2 2 1 2 2

12/o a '2020 Orden de Requisición 1 2 2 0 0 0
Total 2 2 0

Mecánica Industria! Melenitajr. 
Calle Garcia Moreno 

(02) 6 JO 062 0991630954 
Sjn losí- de Chimbo lìofivar F.cundor.

m •

TARJETA RELOJ N* 2
Nombre del trabajador: Miguel Rea
Fecha de inicio Cargo: Producción / Asistente
Mes: Agosto Año: 2020

Fecha de terminación: 28/07/2019

Fecha
Mañana Tarde Hora,s

Ordinarias
Horas

Empleadas
Horas

Suplement
Horas

Extraordi
Total Horas

Entrada vSalida Entrada Salida
27/07/2019 8:00 12:00 14:00 18:00 8:00 8:00 0 0 8:00

SUMA TOTAL 8:00



ROLES DE PAGO 

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA DIRECTA

ROI. PE  PAGOS MANO DF. OBRA INDIRECTA (ORD EN DE PR O D I'C C IO N  N ' I) 
M ecánica IndustriaJ M elen ita jr.

CailcGarcta Moreno (02) 630 062 0991630954 
Sanjosé de Chimbo '  M ív a r - Ecuador.

Nombres y 
Apellidos

Cargo
Hora-s

trabajadas

INGRESO
S

Salario
Unificado

Horas
E,\tra.s

TOTAI.
INGRFSO

S

EGRESOS

A porte
Personal
9.45%

•Aporte
l>atronal
11,15%

.Anticipo

Total
Kgresos

. 1 HUIA 1«

O tros
l>escuentos

iJquidú a 
Recibir

Segundo
Rea

.Administri
dortiahaja

519,70 $19,70 O .$19,70

Miguel
Rea

Producción
■Asistente

$19,70 519,70 Sl,86 $2,20 $1,86 $17.84

TOTAL 16 $M,40 $' $39,40 $1,86 $2,20 $' $1,86 $' $37,54

.1.

Contador Representante legal
EJaborado por: .Ai^robado por;

-  -  

IWU.U MITAJ*.

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBR.A INDIRECTA

ROL DE PACtOS MANO DE OBR.A INDIRECTA (ORDEN DE PRODIICCION N° I) 
Mecánica Industrial Melenita Ji.

CACTarcía Moreno (02) 6?0 062 099I650954 
Sanjosé de Chimbo - Bohvar - Ecuador.

f l̂irNlTA Jr.

N'
.Nombres y 
A¡3clIidos

Cargo
Horas

trabajadas

INGRESO
S

Horas
Extras

TOTAL
INGRESO

S

EGRESOS
Total

Egresos
Otros

Descuentos
Liquido a 
RecibirSalario

Unificado

Aporte
Personal

Aporte
Patronal Anticipo

9,45% 11,15%

1:David Monai
Mantcnimi

ento
0 $30,00 0 530,00 0 0 0 0 0 $30,00

TOTAL 0 $30,00 $ ' $30,00 $- $ ' $ $• $ $30,00
... . . .  -----  .. — 1

Contador Representante legal
Elaborado por; Aprobado por.

N

O OO O O

2 O O O



COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN

COSTO S INDIRECTO S DE FABRICACION
_______M ecánica Industria l M e le n ita jr .______

Calle G arcia M oreno
(02) 630 062 0991630954

MATERIALES IN D IRECTO S |
M ateria les U nidad de medie tipo  de cost costo  to ta l
Suelda libras variable 4
pintura litro variable 7,5
tiñer litro variable 2
T o ta l m ateria  p rim a ind irec ta 13,5

M A N O  DE OBRA INDIRECTA
C osto según o rden  N° 001

Técnico de m antenim iento Fijo 30 0,33
T o ta l m ano de  ob ra  in d irec ta 30 0,33

CARGA FABRIL
D escripción C osto  to ta l
Luz Variable 25,82 0,29
Agua Variable 8 0,09
Alimentación Ojo 2 12
Com bustible fijo 2 2
Depreciación m aquinaria fijo 1,64 1,64
Depreciación vehículo fijo 2,22 2,22
Depreciación Equipo de Cóm puto fijo 0,4 0,4
Depreciación E dificio fijo 3,3 3,3
Depreciación M uebles y enseres fijo 0,09 0,09
TO TA L CARGA FABRIL 45,47 22,03
CO STO  TO TA L C IF 88,97 35,86



DEPRECIACIONES

Mecánica Industrial .Melenita |r.
Calle García .Moreno

/AT\ Oil M0ÜliCinO4.4 -----
-----

L «L «  •» Ä  » « .

o>u uo¿ uyvio3üyi4 
S an josé  de Chim bo - Bolívar - Ecuador. *- «. ft a-«

T A B I^  DE DEPRECIACIÓN MAQUINARIA 1

N' M aquinaría
Vida Util 

(años) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

.Anual
Depreciación

Mensual
Depreciación

Diaria
1 1 aladro de banco 10 $ 300,00 S 30,(K) $ 270,00 i 27,00 $ 2.25 $ 0,08
2 Torno 10 $ 1.200,00 $ 120,00 $ 1.080,00 $ 108,00 $ 9.00 $ 0.30
3 Acornilladora 10 $ 150,00 $ 15,00 $ 135,00 $ 13,50 $ 1,13 $ 0.04
4 Compresor 10 Î 1.300,00 $ 130,00 $ I.170,(X1 $ 117,00 $ 9,75 $ 0,33
5 Trazadora 10 $ 300,00 $ 30,00 $ 270.00 $ 27.00 $ 2,25 $ 0,08
6 Amoladora pequeña 10 $ 120,00 $ 12,00 $ 108,00 $ 10,80 $ 0,90 $ 0,03
7 Amoladora grande 10 $ 250,00 $ 25,00 $ 225,00 $ 22,50 $ 1,88 $ 0,06
8 Taladro de mano 10 $ 90,00 $ 9.00 s 81,00 $ 8,10 $ 0.68 $ 0.02
9 Esmeril 10 $ I50,(X) $ 15,00 $ 135,00 $ 13,50 $ 1,13 $ 0,04
10 Soldadora electrica Lineo 10 $ 1.500,00 $ 150,00 $ 1.350,041 $ 15.5,00 $ 11,25 $ 0.38
11 Soldadora autogena 10 $ 1.200,TO $ 120,00 $ 1.080,00 $ 108,00 $ 9,00 $ 0,30

TOTAl $ 6.560,00 $ 656,00 $ 5.904,00 $ 590.40 $ 49,22 $ 1,66

Mecánica Industrial M elen itajr.
Calle Garcia Moreno

(0 2 )6 3 0  062 0991630954

TABlJV DE DEPRECIACION EDIFICIO

\ Edificio
Vida Util 

(aftos) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

•Anual
Depreciación

M ensual
Depreciación

Diaria
1 Edificio 20 $ 25.000,00 $ 1.250,00 $23.750,00 $ 1.187,50 $ 98.96 $ 3,30

TOTAL $ 25.000,00 $ 1.250,00 $ 23.750,00 $ 1.187,50 $ 98,96 $ 3,30

Mecánica Industrial M elen ita jr. ■ i
Calle García Moreno m  — — =

(02) 630 062 0991630954
S an jo sé  de Chim bo - Bolívar - Ecuador. > 1. K . r x t - r A  .««■.

TABLA DE DEPRECIACIÓN VEHtCUl.O

N” Vehículo
Vida Util 

(años) Valor
Valor

Residual Valor
l>epreciación

Anual
Depreciación

Mensual
Depreciación

Diaria
1 Vehículo 5 $ 5.000,00 $ l.OOO.íX» $ 4.0tX),00 $ 800,00 $ 66,67 $ 2,22

TOTAL $ 5.000,00 $ 1.000,00 $ 4.000,00 $ 800,00 $ 66,67 $ 2.22

M ecánica Industrial M elen ita jr.
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
S an josé  de Chimbt) - Bolivar - Ecuador. i c k .1

TABLA DE DEPRECIACIÓN EQUIPO DE COM PUTO

N" Equipo de C om puto
Vida U til 

(aflos) Valor
Valor

Residual Valor
Depreciación

.Anual
Depreciación

Mensual
Depreciación

Diaria
1 Com putadora Laptop Hp 3 $ 400,00 $ 133,33 S 266.67 $ 88.89 $ 7,41 $ 0,25
2 Impresora 3 $ 250,00 $ 83,33 s 166,67 $ 55,36 $ 4,63 $ 0.15

TOTAL $ 650,00 $ 216.66 $ 433,34 $ 144,45 $ 12,04 $ 0,40



San lose de Chimbo - Bolivar - Eci^idw

N" Muebles y Enseres
Sillas
Impresora
Tableros

TABM  DK DEPRECIACIÓN MUEBLES Y FNSFRFS 
Vida Util
(años)

10
10
10

Valor
100.00
100.00
160.00

Valor
Residual

$ 10.00
$ 10.00
$ 16,00

Valor
90.00

s 90,00
S 144,00

Depreciación
Anual

9,00
9,00

14,40

Depreciación
VtensuaJ

S 0.75
0,75

Depreciación 
Diaria

$ 0,03

360,00 $ 36,00 $ 324,00 32,40 2,70 0,10

$

$
$$ $



HOJA DE COSTOS

M ec án ica  ln d u 8 (r ia J  M e le n ita  JR .
C a lle  G a rc ía  M o ren o

(0 2 ) 6 ^ 0  062 0991630V 54
S a n jo e é  d e  C h im b o -  B ohvar- E cu a d o r

1 H O IA  D E  C O S T O S  1
C lien te : Sr. Sam uel M artín ez O rd e n  de  p ro d u c c ió n : N* OOl
A rtfcu io : P ro tec to r de v-cntana C a n tid a d : 2
F echa  d e  inicio: 12/ 0 8 / 20 2 0 C o s to  d e  P ro d u cc ió n : $ 123,60
P echa  d e  te rm in a c ió n : ¡3/ 08 / 2020  I F e ch a  d e  e n t r e i ^  i W  08 / 2020

1 M A T E R IA  P R IM A M A N O  DE OBRA C O S T O S  IN D IR E C T O S  D E F A B R IC A C IÓ N
Descripci<Vn C a n t id a d  | V a lo r  U n ita r io V a lo r T o ta l D etalle V a lo r U n ita r io  1V alo r T o ta l C o n c e p to V a lo r U n ita r io V a lo r  T o ta l
P la tinas 6 $ 3,00 $18.00 A d m in is trad o r/ T rab a jad o r $ 2.46! $ 19,70 Suelda $ 2 ,0 0 $ 4 .0 0
A ngulo 2 $ 8 ,0 0 s ie .o o P ro ducc ión / A sisten te $ 2 ,4 6 S 17.84 P in tu ra $ 7 3 0 $7J50
X'arilJa 2 $ 7 .0 0 $ 14.00 A ix)rtc  Patronal $ 2 ;2 0 $ 2;zo T iocr $ 2 .0 0 $ 2 ,0 0

T écn ico  de M an ten im ien to $ 30.00 $0 .33
Luz $ 25.82 $0 .2 9
Agua $ 8 ,0 0 $ 0 .0 9
A lim entación $ 2 .0 0 $12.00
C o m b u sti ble $ 2 .0 0 $ 2 .0 0
D eptccáación M aqu inaría SL 64 $1.64
D epreciación  V ehículo $2;22¡ $ 2 ^ 2

! D epreciación  E q u ip e  de C ó m p u to $ 0 ,4 0 $ 0 .4 0
Depcccaación E d iñ c io $ i .3 d $3 .30

i . D epreciación  M uebJes y E nseres $ 0 ,0 9 $ 0 .0 9
TOTAI_ES $ 4 8 ^0 0 5  39.74

--------------------------------------- --------------- -------------------------1
i

i

1

!

$ 3 5 3 6
R E SU M E N
M ateria  p n m a  d ire c ta $ 4 8 .0 0
M an o  d e  o b ra  d irec ta $ 39.74
C as to s  Tndiivctfis de Fabricación $ 35,86
C O S T O  T O T A L  D E P R O D U C C IÓ N  /

$ 1 2 3 .6 0N O T A  D E P E D ID O  N ‘OOI
C O ST O  DE P R O D U C C IÓ N  l>OR

$6 1 .8 0CADA U N ID A D
MARC5E N DE UTILIDAD 40%
U TILID A D  PO R  UNIDAD $24.72
P R E C IO  DE V E N T A  A L  p O b LIC O

$ 8 6 3 2P O R  C A D A  U N ID A D

'• 1 ,
^ - -«I ' y - '

C o n t a d o r ----------------------- R e p r e s e n t a n t e  L e g a l



ORDEN DE PRODUCCIÓN

Mecánica Industrial M elenita [R.
Calle García Moreno 

(02 )6 3 0 0 6 2  0991630954

_ ORDEN DE PRODUCCIÓN N “ OP 007 ‘ " » M
Cliente: Sr. Raúl Sánchez

Producto: Puertas metálicas Fecha de inicio: 14/08/2020

Cantidad: 2 Fecha de terminación: IV08/2020

Especificaciones. Puertas metálicas de material TOL, con medidas de 2 metros de alt 
con figura de flores.

;o, por I metro de ancho

Tamaño Cantidad Detalle Observación

2 metros de alto por 1 
metro de ancho

2 Puertas metálicas Con figuras de 
flores

( o > '

Contador Representante Lesal
Elaborado por: Aprobado por:



EJERCICIO N° 2

El Sr. Raúl Sánchez solicita que la elaboración de dos puertas metálicas con las medidas de 

2 metros de alto por 1 metro de ancho con figuras de flores.

ORDEN DE PEDIDO

tv\l I .CNITA J r .

Mecánica Industrial Melenita JR.______
________ Calle García Moreno___________

(02) 630 062 0991630954_________
Sanjosé de Chimbo-Bolívar-Ecuador 

ORDEN DE PEDIDO N* 002
Lugar y Fecha: Sanjosé de Chimbo 14/ 08/ 2020
Cliente: Sr. Raúl Sánchez Lote ií\ 002
Articulo; Puertas metálicas.
Cantidad: 2
Información Adicional:
Especificaciones:
Puertas de material de tol con medidas de 2 metros de alto por 1 metros de ancho 
con figuras de flores.______________
Fecha de Inicio: 14/ 08/ 2020 Fecha de Terminación: 14/ 08/ 2020
Entregar el dia: 15/ 08/ 2020
Observaciones: E ntrega máximo en un plazo dentro de 2 días.

(F) Jefe de Producción



MccAnica Industrial MclenitaJR.

Cjüle CrATCia Moreno
(02) 630 062 0991630954

San Josc de Chimbo Bolívar Hcuador

.Articulo: Suelda
Unidad de medida: Ijbra Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha lietalle
C u tid a

d
Valor

unitario
Valor
total

( 'antida 
d Valor unitario Valor total

C'4UUida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/08/2020
Compra segfin 

fac.0012052 6 $2.25 $n,50 6 $ 2,25 $ 13,50

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 6 ,S 2,25 $ 13,50 0 0 0

Total $15,50 $ 13,50 0

MccAnica Industrial Melenita JR.
Calle CFarcta Moreno

(02) 630 062 0991630954
San José de Chimbo Bolívar Ecuador

.\rticulo: Pintura de fondo
Unidad de medida: Litro Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

F.xistencia minina
Entradas Salidas Existencias

Fecha Detalle
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total

CZantida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra según 

fac.0012052 2 $7,00 $ 14.0(i 2 $ 7,00 $ 14,00

14/ 08/2020
Orden de 

Requisición 2 $ 7,00 $ 14,00 0 0 0

Total $ 14,00 $ 14,00 0

Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
Sanjosé de Chimbo Bolívar Ecuador

Articulo: E ntu ra
Unidad de m edida: Utro Existencia máxima
Método de valoracián: promedio ponderado

Existencia minina
Entradas Salída.s E.\ÍNtencias

Hecha Detalle
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor tinal

C4uitida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Iniciul

14/ 08/ 2020
C.ompra según 

fac.0012052 .$ 7,00 $ 14,00 7,00 $ 14,00

1 4 /0 8 /2 0 2 0
Orden de 

Requisición 7.00 $ 14,00
Total $ 14,00 $ 14,00

O O O

2 $
O o o$

o



TARJETAS KARDEX

M e c tn ic »  In iiu s tr la J  M d e n l t u J R .

Calle Garda Moreno
( 0 2 ) 6 Í 0  0 6 2  0 9 9 1 6 Î0 9 Î4

San Josí de Chimbo Bolívar Ecuador
TAKJIT.VK.\RDt:X»l

Articulo; T ubo galbanizado
Unidad de medida: ]/'; pulgadas Rxistencia máxima
Método de s’aloiaciOn; promedio ponderado

fxistencia minina
1 jitradas Salidas llxistencias

l'echa Detalle Cantida
d

Valor
unitario

Valor
total

Cantida
d Valor unitario V alor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 luv. Inicial Ü 0 0

14/08 /2020
Compra según 

fac.0012052 2 $ 14,00 $ 28,00 2 S 14,00 $ 28,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 2 S 14,00 $ 28,00 0 0 0

Total $ 28,00 $ 28,00 0

M eciin ic«  I n d u s t r ia l  M e Ic n i ta J R .

Calle G arda Moreno
(0 2 )6 3 0 1 )6 2  0 9 9 1 6 3 0 9 ^ 4

Sanjosé de Chimbo Bolívar Fcuador
TARJETA KÀRDEX if- 2

Articulo: Plancha de tol
Dnidad de m edida: Plancha Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
iíntradas Salidas Existencias

Feclia lietalle Cantida
d

N'alor
unitario

Valor
total

Cantida 
d , Valor unitario Valor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
Compra según 

Íac0012052 2 $ 8,00 S 16,00 2 $ 8,00 S 16,00

14/ 08/ 2020
Oiden de 

Requisición 2 $ 8,00 $ 16,00 0 0 0

Total $ 16,00 $ 16,00 0

Mecánica Industrial MelenitaJR-
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
San Josí de (.'hirabo Bolívar Ecuador

TARJFTA KAROKX 3

Articulo: Chapa cuadrada
U nidad de m edida: Chapa Fjcistencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Existencia minina
Hntradas Salidas Existencias

Hecha Detalle
( antida 

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

14/ 08/ 2020 Inv. Inicial 0 0 0

14/ 08/ 2020
C^ompra scgCin 

rac.0012052 2 $ 25,00 5 50,00 2 $ 25,00 $ 50,00

14/ 08/ 2020
Orden de 

Requisición 2 % 25,00 $ 50,00 0 0 0

Total $ 50,00 $ 50,00 0



REQUISICIÓN DE MATERIALES

.  «Obt»' , 

MritNITAK

M ecánica Industrial M clenitaJR,
Calle García Moreno

(02 ) 630 062 0991630954
Sanjosé de C'himbo- Bollvai' Ecuador
REQUISICIÓN DE MATERIALES

Fecha de solicitud: 14/08/2020
Responsable: Sr. Bernardo Rea Fecha de entrega: 15/ 08/ 2020
órd en  de producción N° 2
Cantidad Descripción Unidad de medida C osto Unitario C osto Total

MATERIA PRIMA DIRECTA
2 Tubo galbanizado 1,5 pulgadas $ 14,00 $ 28,00
2 Plancha de tol Plancha $ 8,00 $ 16,00
2 Chapa cuadrada Chapa $ 25,00 $ 50,00

TÓTAL $ 94,00
MATERI A PRIMA INDIRECTA

6 Suelda Libras $ 2.25 $ B.50
2 Pintura de fondo Litro S 7.00 $ 14,00
2 Pintura Litro $ 7,00 $ 14,00
2 Tiñer Utro $ 2.00 $ 4,00
2 Disco de corte Disco $ 3.00 $ 6,00
8 Plancha de lija fina Plancha $ 0,25 $ 2,00

TOTAL $ 53,50

•>

^  '

Contador Representante Legal



ORDEN DE COMPRA

«♦ili'-. Mecánica Industrial MelenitaJR.
Calle García Moreno

(02) 630 062 0991630954
MILI NiTAIr. San josé de Chimbo- Bolívar- Hcuador MIU MlTAJr.

ORDEN DE COMPRA
Proveedor; Perfitool Fecha de pedido: 14/08/2020
Orden de compra N° 2 Condiciones de Pago
Materiales directos Efectivo
Materiales indirectos Fecha de entrega;
Persona que solicita: Sr. Bernardo Rea. 15/08/ 2020
Cantidad Descripción Unidad de medida Precio Precio Total

2 Tulx) galbanjcadtì 1,5 pulgad4is •S H.OO S 28.00
2 Pltacha de col Plancha , S 8,00 $ 1 6 ^
2 Chapa cuadrada C hapa ' ?5,(XÍ 1 5 0 ^
6 Suelda Libra $ 2,25 $ B,50
2 Pintura de fondo Litro $ 7,00 $ 14,00
2 Pintura Litro $ 7,00 $ 14,00

.2- . . . . . Tifter litro $ 2,00 $ 4,00
2 Disco de corte Disco $ 3,00 $ 6,00
8 Plancha de lija fina Plancha $ 0,25 $ 2,00

Subtotal $ 147.50
IVA (0%)
IVA(12%) $ 17,70
TOTAL $ 165,20

Aprobado por:

Representante Legal



Mccánicft Industrial MeIcnitaJR.
( jUc Garcia Moreno

(02) 6Ì0 062 0991630954
Sanjosé de tZhiinbo Hollvar Ecuador

Articulo; Tincr
. . . . . .  .

Unidad d t medida: litro HiiüStcncia máxima
Método de valoración; promedio ponderado

Hxistencia minina
1 Entrados j1 Salidas 1 Existencias

Fecha Detalle
( antida 

d
Valor

imitario
Valor
tocal

(Cantida
d Valor unitario Valor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

14/08/ 2020! Inv, Inicial 0 0 0

1 4 /0 8 /2 0 2 0
Ciompra según 

(ac.0()I2052 2 $2 ,0 0 $ 4,00 2 $ 2.00 $ 4.00

1 4 /0 8 /2 0 2 0
Orden de 

Requisición 2 $ 2.00 $ 4 ,0 0 0 0 0

Total $4 ,0 0 $ 4 ,0 0 0

Mecánica Industrial MclenitaJR.
Calle (jarcia Moreno

(02) 6V> 062 0991630954
San Jost de Chimbo Bolívar Ecuador

Articulo: Disco de corte
)K\ » K 1 >, 1 ■. '»w

Unidad de medida: Disco Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

1F-KÍstencia minina
I  Entradas I1 Salidas I1 Fjíistencias I

Hecha Detalle
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor total

Cantida
d Valor unitario Valor total

1 4 /08 /2020 Inv. Inicial l) 0 0

1 4 /08 /2020
Compra según 

fac0012052 2 .$ 3,00 $6,W) 2 $ 3,00 $ 6.00

14/08 /2020
Orden de 

Requisición 2 $ 3.00 $6 .00
0 0 0

Total $6 .00 $6 ,0 0 0

Mecánica Indastrial MeIcnitaJR
falle  Garcfa Moreno

(02)630 062 0991630954
Sanjosé de Chimbo Bolívar Ecuadiir

Articulo: l'lan(L'ha de lija fina
Unidad de medida: Plancha Existencia máxima
Método de valoración: promedio ponderado

Fjüstencia minina
1 Entradas 1 Salidas 1 Fjüstcncias I

Fecha Detalle
Cantida

d
Valor

unitario
Valor
total

Cantida
d Valor unitario Valor tíitai

Cantida
VaJor unitario Valor total

1 4 /08 /2020 Inv. Inicial 0 J 0 0

14 /0 8 /2 0 2 0
Cx)mpra según 

fac.0012052 8 $ 0,2.-5 $ 2,00 8 $ 0,25 $ 2,00

14/ 08/ 2020
Ordendo

Requisición 8 $ 0,25 $2 ,0 0 0 0 0

Total $2 ,0 0 $2 ,0 0 l)



COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
______ M ecánica Industrial M elen ita jr.______

Calle Garcia M oreno
(02) 630 062 0991630954

MATERIALES INDIRECTOS
M ateriales Unidad de medida Tipo de costo Costo to ta l

Suelda Libra Variable $ 13^0
Pintura de fondo Litro Variable $ 14,00
Pintura Litro Variable $ 14,00
Tiñer Litro Variable $ 4,00
Disco de corte Disco Variable $ 6,00
Plancha de lija ñna Plancha Variable $ 2,00
Total materia prim a indirecta $ 53,50

MANO DE OB RA INDIRECTA
Costo según 

orden N ” 002
Técnico de mantenimiento Fijo S 30 $ 0.33
T otíJ mano de obra indirecta $ 30 $ 0,33

c a r o ; FABRIL
Descripción Tipo de costo Costo to ta l
Luz Variable s 25,82 $ 0,29
Agua Variable $ 8,00 $ 0,09
Alimentación Fijo $ 2,00 $ 12,00
Combustible Fijo $ 2,00 $ 2,00
Depreciación maquinaria Fijo $ 1,64 $ 1,64
Depreciación vehículo Fijo $ 2,22 $ 2,22
Depreciación Equipo de Cómputo Fijo $ 0,40 $ 0,40
Depreciación Edifìcio Fijo s 3,30 $ 3 ,30

IX'preciación Muebles y enseres Fijo $ 0 ,0 9 $ 0,09
TOTAL CARGA FABRIL $ 4 5 ,4 7 $ 2 2 ,0 3

COSTO TOTAL CIF $ 12 8 ,97 $ 7 5 ,8 6



ROLES DE PAGO 

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA DIRECTA

ROI. DE PAGOS MANO DE OBRA INDIRECTA (ORDEN DE PRODliCClON N ’ 1) 
Mecánica Industrial M elenitajr.

Cille Garcfa Moreno(02) 630 062 099I6309S4 
Sanjosé de Chim bo - Bolívar - Ecuador.

N'-
Nombres y 
Apelbdüs

Cargo
Horas

tr<ibajada.s

INGRFSO
S

Horas
Kxtras

TOTAL
INGRKSO

S

EGRESOS
Total

Egresos
Otros

Descuentos
Uquidua
Recibir.Salario

Unificado

Aporte
Personal

Aporte
Patronal Anticipo

9,45% 11,15%

1
Segundo

Rea
Administra 
doiy trabaja 8 $19.70 0 $19,70 0 0 0 0 0 $19,70

2 Miguel
Rea

Producción
Asistente

8 $19,70 0 $19,70 $1,86 $2,20 0 $1,86 0 $17.84

TOTAL 16 $39,40 $ ' $39,40 $1.86 $2,20 $ ' $1,86 $ ' $37,54

Contador Representante legal
' Elaborado pon .\probado por:

IV/«ELCNITA I r .

ROL DE PAGOD DE MANO DE OBRA INDIRECTA

ROL DE PAC,OS MANO DE 0BR.A INDIRECTA (ORDEN DE PRODUCCION N“ I) 
Mecánica Industrial Melenitajr.

Calle Garda Moreno (02) 630 062 0991630954 
Sanjosé de Chimbo - Bolívar - Ecuador.

m e l e n i t a  i r .

N”
Nombres y 
ApeUidos

Cargo
Horas

1

trabajadas
1
1

INGRESO
S

1

Horas
Extras

TOTAL
INGRRSO

s

EGRESOS
Total

Egresos
Otros

Descuentos
Liquido a 
RecibirSalario

Unificado

Aporte
Personal

Aporte
Patnwal Anticipo

9,45% 11,15%

1David Monai
Mantenimi

ento

1

0 $50,00 0 $30,00 0 0 0 0 0 $30,00

TOTAL 0 $30,00 $30,00 $ '  i $ ' $ % $30,00

■ ' 5 , 1

' Contador Reprcsenlanic legal
Elabtirado por. Aprobado por:



TARJETA DE RELOJ

Mecánica Industrial Melenita |R.
Calle G arda Moreno

(02)630062 0991630954

TARJETA K.ARDEX c 6
Articulo: Tifter
Unidad de medida: 1 litro Hjdstencia máxima
Métixio de valoración: prom edio ponderado

Existencia minina
Kntraüas Salidos Existencias

Fecha Detalle Cantidad
Valor

unitario
Valor
total

Cantidad Valor
unitario

Valor
total

cancida
d

Valor
unitario

Valor
total

12/08/2020 Inv. Inicial 0 0 0

12/OH/ 2020 C ompra según fac001205] 
1 litro de tifter 1 2 2 1 2 2

12/0«/2020 Orden de Requisición 1 2 2 0 0 0
Total 2 2 0

Mecánica Industrial Melenitajr. 
Calle Garcia Moreno 

(02)630062 0991630954 
.San [osf de Chimbo Bohvjr Hcuador.

TARJETA RELOJ N 2
Nombre del trabajador: Miguel Rea
Fecha de inicio Cargo: Producción / Asistente
Mes: Agosto Año: 2020

Fecha de terminación: 28/07/2019

Fecha
Mañana Tarde Hora.s

Ordinarias
Horas

Empleadas
Hora.s

Suplement
Horas

Extraordi
Total Horas

Entrada Salida Entrada Salida
27/07/2019 8:00 12:00 14:00 18:00 8:00 8:00 0 0 8:00

SI IMA TOTAL 8:00



ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCIÓN Y VENTAS

Mecánica Industrial MclenitaJR.
(02) 630 062 0991630954

Sanjosé de Chimbo  ̂Bolivar - Ecuador.

DEL 02 DE ENERO AL 31 DE AGOSTO DEL 2020
Materia prima directa $ 142,00
(+) Mano de obra dilecta $79.48
(+) Costos indirectos de Fabricación $ 111.72
(») COSTOS DE PRODUCCIÓN $ 333,20
(+) Inventario de productos en proceso $ 0,00
( ”) Costos de productos en proceso $ 333,20
(') Inventario de productos en proceso $ 0,00
( - )  Costos de productos terminados $ 333,20
(+) Inventario de productos terminados $ 0,00
(=) Costos de productos disponiblespara la venta $ 333.20
(') Inventario de productos terminados $ 0,00
( - )  COSTO DE PRODUCTOS VENDIDOS $ 333,20

!

CONTADOR REPRESENTANTE LEGAL
ELABORADO POR APROBADO POR



HOJA DE COSTOS

cc-anlc-» l i n t i THiria l  VI « -lim it r  
Cittru-iu __

_ X»2) 6 ì 0 <KS2 OwTiw«»3»i 
Sitii lofcc dc <. blml>«> tU>llvui

1 IIO JA  D E C O S T O S  |

C lien te; Sr. Bernardo Rea. O rd en  de 
producci<f>n OP. N'OOI

A rticu lo ; Puercas de material de col C antidad 2
Fech a de 
Lnic: lo: 1-+,' 08/ 2020

C'osto de 
prod ucci(%n $ 187.24

Fecha de 
term in ac ion; 15/ 08/ 202 0

Fecha de 
entrega 15/ 08/ 202 0

i M A T E R IA  PR IM A 1 M A N O  D E O B R A  I1 C O S T O S  IN D IR E C T  O S DE FA B R IC A C IÓ N  1

D escripción C ant. V alor
U n itario Vidor T o ta l D etalle V alor

U nitario V alor T o ta l C on ce pto V alor
U nitario V alor T o ta l

Tubo
t^albanizado 2 $ 14,00 $ 28,00

Administrador/
trabajador S 2 ,46 $ 19,70 Suelda S 2.25 $ U .50

Plancha de 
tol 2 $ 8 ,00 16,00

Producción
Asistente $ 2 ,46 $ 17,84

Pintura de 
fondo S 7.00 $ 14,00

Chapa
cuadrada 2 $ 2 5,00 $ 50,00 Aporte pati'onal $ 2 ,20 5 2.20 Pintura $ 7,00 S 14,00

Tifter $ 2,00 5 4 .0 0
Disco de 
corte $ 3,00 S 6 .00
Plancha de 
lija fina S 0.25 S 2 .00

T O T  A LES 1 $  9 4 ,0 0 $  Í9 .7 4

L .

$  53 .50
RF.S LIMEN
M ateria prima directa $ 9 4 ,0 0
Mano de obra directa S 39.74
C ostos indirectos de fabricación S 53,50
C O S T O  T O T  A I. DE P R O D U C C IÓ N $  187.24DE PE D ID O  N" COI
C O S T O  DE PRODUCCIÓN  P O R  CADAU $  9 3 ,6 2
M A RCEN  DE UTILIDAD 40<íb
UTILIDAD PO R UNID.A.D $ 37.45
PREC:iO DE V E N T A  A L P Ú B L IC O  P O R C $  131.07

Contador Representante legal



ESTADO DE RESULTADOS

Mecánica Indu strial Melenita JR.
Calle García Moreno

(02)630062  0991630954
ISrtEl t NITA i r . Sanjosé de Chimbo' Bolívar- Ecuador

ESTADO DE RESULTADOS
DEL 02 DE ENERO AL 31 DE AGOSTO DEL 2020

INGRESOS OPERACIONALES
Ventas 12% $ 435,18

( " )  Costo de los productos elaborados y vendidos $ 310,84
UTIUDAD BRLTA EN VENTAS $ 124,34
()G A STO S OPIR.ACIONALES $

Gasto de administración $
Gasto de ventas 5

Gastos íinancicms $
TOTAL GASTOS ■ $ ■ '

( - )  UTILIDAD NFFA DEL EIERCICIÓ $ J24-Í4

-

GERE.NTE CONTADOR 1
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5. CONCLUSIONES

• El Sistema de Costos por Órdenes de Producción en la Mecánica Industrial 

Melenita Jr. propuesto por el proyecto de investigación brinda la información 

exacta de los costos que resultan de la realización de una determinada orden 

de pedido.

• Existe un control detallado de los componentes del costo de producción por 

medio de los formatos utilizados para su respectivo análisis.

• El taller presenta una debilidad en cuanto a la falta de la determinación del 

tiempo requerido en cada etapa del proceso de producción de los productos 

que ofrece el mismo.

6. RECOMENDACIONES

• Implementar la técnica de supervisión y control con el objetivo de detectar 

errores para poder corregirlos a tiempo, y asi mejorar continuamente y lograr 

la satisfacción del cliente.

•  De la misma manera, se requiere calcular el tiempo exacto en cada fase de la 

elaboración del bien, permitiendo establecer la fecha de entrega en base a la 

duración del proceso productivo.

• Finalmente, se recomienda establecer un tiempo periódico para el 

mantenimiento a las maquinarias que posee la mecánica para evitar la 

paralización de la producción.



1. Entorno

El proceso de producción de los protectores de ventanas y puertas tuvo un correcto 

desarrollo en cada actividad productiva.

2. Supervisión

Mediante el estudio e interpretación de la información brindada por el propietario 

se define que, no se aplica una adecuada supervisión en cada fase que comprende 

la transformación de la materia prima en los productos terminados destinados a la 

venta debido a que, no se controla con tiempo exacto el cumplimiento de cada 

etapa del proceso productivo.

3. Información

Los trabajadores calculan el tiempo necesario para la elaboración de los productos 

según su experiencia empírica.

4. Comprobación

Se puede determinar la falta del establecimiento de un lapso de tiempo para la 

ejecución de las actividades productivas.

5. Actividades Correctivas

Se debe calcular el tiempo exacto que comprende el proceso productivo para así, 

cumplir con los principios de eficiencia y eficacia en la elaboración de los bienes 

ofertados por la Mecánica Industrial Melenita Jr.

SUPERVISIÓN Y CONTROL



ESTADO DE SITUACIÓN FINANCIERA

M e c á n i c a  In d u s t r ia l  M c l e n i t a J R .
C a l le  O a r c ía  M o r e n o

( 0 2 )  6 3 0  0 6 2  0 9 9 1 6 3 0 9 5 4
S a n  j o s é  d e  C h i m b o -  l io l lv a r -  E c u a d o r

E S T A D O  D E S n  U A C T O N  F I N A N C I E R A
D E E  0 2  D E  E N E R O  A L  31 D E  A G O S T  O  D E I .  2 0 2 0

A C T  IV O
A C T  IV O  C O R R I E N T  E
C a ja
B an co s
C u e n ta s  por c o b r a r  
D o cu m e n to s  p o r  c o b r a r  
T o t a l  A c t iv o  C o r r i e n t e  
P R O P I E D A D  P l ^ N T  A Y E Q U I P O  
E quipo de c ó m p u to
D e p rec iac ió n  acu m u lad a  eq u ip o  de c ó m p u to  
M u e b le s  de o tic ina
i ')epreciación  acum u lad a  M u e b le s  de o ñ c in a  
M a q u in a ria  y E q u ip os
¡■Jeprcciación acum ulada M a q u in a r ia  y E q u ip o  
H erra m ie n ta s  de fáb r ica  
E dificio
D ep rec iac ió n  acu m u lad a  E d if ic io  
V e h ícu lo
D e p rec iac ió n  acu m u lad a  V e h íc u lo  
T o t a l  P r o p ie d a d  P la n ta  y E q u ip o  
T O T A I  A C T I V O S

$
$
$
$
$

$
$
$
$
$
$
$
$
$
$
$
$
i .

6 4 6 ,3 8
2 .5 0 0 .0 0

4 5 0 . 0 0
6 0 0 . 0 0  

4 .1 9 6 ,3 8

6 5 0 .0 0  
0 , 4 0

3 6 0 .0 0  
0 ,0 9

3 .8 6 0 .0 0  
1,65

7 2 .5 0
2 5 . 0 0 0 ,0 0

3,30
5 .0 0 0 ,0 0

2,22
3 4 . 9 3 4 , 8 4

P A S I V O
P A S I V O  C O R R I E N T  E 
C u e n ta s  p o r  p agar 
D o cu m e n to s  p o r  pagar 
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NOMBRE DEL PROYECTO: SISTLAIA DI C O S IO S  POR Ó R lJE N tS  DF PRODIK t  ION 1 N l.A 

D t l E R M I N A C I O N  DF l.A RENTABILIDAD RN l . \  M P C A M C A  INDUSTRIAL VIKLLNIFA JR , 
C A M O N  CHIMBO.  P R O M N t  lA BOI i \  \R

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACIÓN DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIÓ N DE IM PACTO  DEL PRO Y ECTO  ACADÉM ICO DE VINCULACIÓN CON
LA SOCIEDAD

ENCUESTA DE IM PA CTO DEL PRO Y ECTO

A) ENCUESTA

PROGRAM A:

PRO Y ECTO :

O B JETIV O : Recabar información en cuanto a los niveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

IN STRUCCION ES: Marque con una X en la opción que considere pertinente

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiario, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?;

Alta M edia Baja

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto?

Excelente Bueno R egular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente Bueno R egular

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente Buena R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto Medio Bajo

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico Productivo Social

7. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si No

B) INDICADORES

1. Efícacia

- Cobertura

^  Nro.Personas a ten d id a s  ~ _C = -------------------------- * 100
Nro.Poblacion ob je t ivo  

C = ^ . 1 0 0 ( a )

- Grado de cumplimiento de actividades (b)

_  N ro.Actividades E jecu tadas   ̂  ̂gg  

Nro.Activ idades P rogram adas

• Grado de cumplimiento de objetivos (c)

f jQ Q  _  O bjetivos  A lcanzados * j qq 
N ro.Objetivos P lan if icados

-  CGO = 100 (c)

- Eficacia Total

 ̂ (q)-Kfe)+(c)
* 3

2. Efíciencia



- índice Financiero

Recursos Financieros Ejecutados
- /F  =  ------------ --------- ;---------- --------------- * 1 0 0

Recursos Financieros P rogram ados  

R F

3. Efectividad

Eficacia  To ta l+ ind ice  Financiero  
cir ”

2

ET+I F
E F = ----------

2

Análisis encuesta 

Gráficos.

Análisis e interpretación de datos.

Conclusiones

Recomendaciones.

f).

Dr. C Diomedes Núñez Minaya 
COORDINADOR TITULAR



NOMBRE DEL PROYECTO: S l S T t M A  IH C O S I O S  POR ORDENES DE PRODUCCION EN LA 

D E I IR M IN A C  ION DE LA R E N IA HI LI DA D  EN l.A M E CAN K'X  I N D I S I R I A I  MELENITA IR.  
C A M O N  ( HIMIK).  PROVINCIA IJOI.IX AR

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACION DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIÓ N DE IM PA CTO  DEL PRO Y ECTO  ACADÉM ICO DE VINCULACIÓN CON
LA SOCIEDAD

A) ENCUESTA

PROGRAM A:

PRO YECTO:

ENCUESTA DE IM PA CTO  DEL PRO YECTO

O B JETIV O : Recabar información en cuanto a los mveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

INSTRU CCIONES: Marque con una X en la opción que considere pertinente.

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiario, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?;

Alta M edia X Baja

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto'’

Excelente Bueno X R egular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente Bueno R egular X

4 ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente Buena X R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto M edio X Bajo

6, ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico Productivo X Social

7. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si X No



NOMBRE DEL PROYECTO: S lST tM A  DI COSTOS l*OR ORÜl M -S Df PRODl^CC ION 1:N LA 

1)1 l l - R M I \A ( 'I O \  D\ lA  RENTABILIDAD EN LA MI C ANK A INDI STRIAL MEil.lrNITA JR 
C \NTON C HIMMO. í'R O \ IN( lA BO! Í\'A R

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACION DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIÓ N DE IM PACTO  DEL PRO Y ECTO  ACA DÉM ICO DE VINCULACIÓN CON
LA SOCIEDAD

A) ENCUESTA

PRO GRAM A:

PRO YECTO:

ENCUESTA DE IM PA CTO  DEL PRO YECTO

O B JETIV O : Recabar información en cuanto a los niveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

INSTRU CCIO NES: Marque con una X en la opción que considere pertinente

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiario, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?;

Alta X M edia Baja

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto?

Excelente Bueno X R egular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente X Bueno R egular

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente Buena R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto X Medio Bajo

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico X Productivo Social

7. ¿En un futuro participarla en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si X No



NOMBRE DEL PROYECTO: SlST tVIA Di C O S I O S  POR OR[) t iNI ;S DE l’RODt CCION EN LA 

DITI I R M I N  ACION DI:' lA  REN I AHILIDAD EN LA MECANICA INDI SI  RIAL MLLENITA JR , 
C ANTON CHIMIK)  PROVINCIA HOLIV \R

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACION DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIÓ N DE IM PA CTO  DEL PRO YECTO  ACA DÉM ICO DE VIN CU LACIÓN CON
LA SOCIEDAD

ENCUESTA DE IM PA CTO  DEL PRO Y ECTO

A) ENCUESTA

PROGRAM A:

PROYECTO:

O B JETIV O : Recabar información en cuanto a los niveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

INSTRUCCIO NES: Marque con una X en la opción que considere pertinente.

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiano, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?:

Alta Media X Baja

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto?

Excelente Bueno X R egular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente Bueno X R egular

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente Buena X R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto Medio X Bajo

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico X Productivo Social

7. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si X No



NOMBRE DEL PROYECTO: SISTh VIA DI COSTOS POR ORDENES DE I>R(JDIJC( ION EN l.A 
DEIERMINAC ION DE l.A RENIAHILIDAD EN L .\ \1EC \NI (  ,\ INDISTRIAL VIELEMIA .IR 
C ANTON CTIIMUO l*RO\ INC lA »01 l \  AR

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACION DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIÓN DE IM PA CTO  DEL PRO Y ECTO  ACA DÉM ICO DE VINCULACIÓN CON
LA SOCIEDAD

A) ENCUESTA

PROGRAM A:

PRO Y ECTO :

ENCUESTA DE IM PA CTO  DEL PRO Y ECTO

O B JETIV O : Recabar infonnación en cuanto a los niveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

INSTRUCCIONES: Marque con una X en la opción que considere pertinente.

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiano, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?;

Alta X M edia Baja

2. ¿Cómo calificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo de
proyecto?

Excelente Bueno X Regular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente X Bueno R egular

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente X Buena R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto Medio X Bajo

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico Productivo X Social

7. ¿En un futuro participarla en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si X No



NOMBRE DEL PROYECTO; SISTEMA [)L CO STO S POR ÓRDÍiNElS DE PIÍODIJCC I O \  I N [ A 

D E H  R \ I I \ A (  lOV DE LA RENTAEllLIDAD EN LA ML(  \N I (  A IN D L S IR IA I  M E I I - M Í A  JR 
( A M O S  C l l lMUO,  P R O \ INCIA BOLIN AR

RESULTADO 4 DEL PROYECTO

EVALUACION DE IMPACTO DEL PROYECTO

M EDICIO N DE IM PA CTO DEL PRO Y ECTO  ACAD ÉM ICO  DE VINCULACIÓN CON
LA SOCIEDAD

ENCUESTA DE IM PA CTO  DEL PRO Y ECTO

A) ENCUESTA

PROGRAM A:

PRO YECTO :

O B JETIV O : Recabar infonnación en cuanto a los niveles de satisfacción de los beneficiarios 
fundamentados en la ejecución del Proyecto Académico de Servicio Comunitario de Vinculación 
con la Sociedad.

INSTRUCCIO NES: Marque con una X en la opción que considere pertinente

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiano, que el proyecto cumplió con 
los requerimientos solicitados?;

Alta M edia X Baja

2. ¿Cómo calificarla usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto?

Excelente Bueno X R egular

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

Excelente Bueno Regular X

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

Excelente X Buena R egular



5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el
desarrollo de su trabajo?

Alto X Medio Bajo

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

Salud Económico X Productivo Social

7. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados 
por la Universidad Estatal de Bolívar?

Si X No
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INDICADOR 4.

REDACCIÓN DE INFORME DE EVALUACIÓN DE LOS RESULTADOS 

ALCANZADOS EN LA EJECUCIÓN DEL PROYECTO.



Análisis encuesta

A partir de las encuestas aplicadas a los trabajadores de la Mecánica Industrial Melenita Jr. 

se logró obtener información importante para conocer la viabilidad del Sistema de Costos 

por Órdenes de Producción aplicado en el taller, por lo que, el cuestionario ftie realizado por 

los 5 empleados que conforman la organización, siendo esta la población total.



Gráficos.

1. ¿De qué manera considera Usted en su calidad de beneficiario, que el proyecto cumplió 

con los requerimientos solicitados?

A LTO M EDIO BAJO TOTA L
2 3 0 5

Proyecto cumplió con los requerimientos 
solicitados

■ AITO

■ MEO|i
■ BWO

Elaborado por: Equipo técnico

2. ¿Cómo caJificaría usted los productos y/o resultados entregados en base al desarrollo del 
proyecto?;

EXCELENTE BUENO REGULAR TO TA L
0 5 0 5



íO' Í)|
Productos y/o resultados entregados en basé

al desarrollo del proyecto

! i ' ■ EXCEUNTII tI
■ BUENO :

■ REQI

í

Elaborado por: Equipo técnico

3. Bajo su percepción, ¿el tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue?

EXCELEN TE BUENO REGULAR T O IA L
2 1 2 5

■ lii'

Tiempo empleado para el desarrollo del 
proyecto

í l l

■ EXCEtENtE
• I

«aUENO I

Elaborado por: Equipo técnico

4. ¿Considera Usted que la organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue?

EXCELEN TE BUENO REGU LA R TO TA L
2 3 0 5



Las actividades desarrolladas dentro del 
proyecto

lí!

I

■ EXCEIEWTE

■ BUENO

•  REaUtAR

Elaborado por: Equipo técnico

5. ¿En qué grado los productos y/o resultados entregados al finalizar el proyecto fortalecen el 
desarrollo de su trabajo?

ALTO M EDIO BAJO TO TA L
2 3 0 5

Los productos y/o resultados enti*egados al 
f fínalizar el proyecto fortalecen el desarrollo 

de su trabajo
) ; ' il :

■ AITO ;
■ MEOtO ' 

HBAJO ,(

; .

Elaborado por: Equipo técnico

6. ¿En cuál de las siguientes áreas, la ejecución del proyecto generó un aporte significativo?

SALUD EC O N Ó M ICO PRODUCTIVO SOCIAL TO TA L
0 3 2 0 5



En quei áren la ejecución del proyecto generó 
un aporte signifícatívo

»SAIUO 
» ecoN0»»«€O 

t>ROOUC‘ IVO 

•SOOAk

Elaborado por: Equipo técnico

1. ¿En un futuro participaría en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados por 
la Universidad Estatal de Bolívar'^

SI NO TOTAL
5 0 5

En un futuro participaría en nuevos 
proyectos de Vinculación con la Sociedad 

desarrollados por la Universidad Estatal de 
Bolívar

■ SI

■ M)

' i

Elaborado por: Equipo técnico



Análisis e interpretación de datos.

El resultado de la pregunta N°1 nos arroja que: el 40% indican que el proyecto cumplió con 

todos los requerimientos solicitados mientras que, el 60% mencionan que se ha alcanzado un 

nivel medio en los requerimientos.

Por otro lado, el resultado de la pregunta N°2 muestra lo siguiente; el 100% señalan que los 

productos y/o servicios entregados en base al desarrollo del proyecto han sido buenos.

De la misma manera, el resultado de la pregunta N°3 alude lo siguiente: el 40% de los 

encuestados consideran que tiempo empleado para el desarrollo del proyecto fue excelente, 

mientras que, el 40% detennina que fue regular y el 20% manifiesta que fue regular.

De igual forma, el resultado de la pregunta N°4 indica que: el 60% consideran que la 

organización de las actividades desarrolladas dentro del proyecto fue buena y la diferencia 

señalan que fue excelente.

Así mismo, el resultado de la pregunta N°5 revelan que para el 40% de los encuestados en 

un grado alto los productos y/o resultados entregados al fínalizar el proyecto fortalecen el 

desarrollo de su trabajo mientras que el 60% manifiestan que solo es en un grado medio.

Igualmente, el resultado de la pregunta N °6 atroja lo siguiente: que para el 40% de los 

empleados el área en la cual la ejecución del proyecto generó un aporte significativo fue en 

el económico, mientras que, el 60% indica que es el área productiva.

Finalmente, el resultado de la pregunta N°7 nos denota que en un futuro todos los encuestados 

(100%) participarían en nuevos proyectos de Vinculación con la Sociedad desarrollados por 

la Universidad Estatal de Bolívar.



Conclusiones

Se puede concluir que los indicadores empleados tienen por objeto el medir los grados 

de efícacia, eficiencia y efectividad de la aplicación del sistema de costos por órdenes 

de producción en la mecánica industrial Melenita Jr. y en base a esto evaluar el 

cumplimiento de la planificación.

Así mismo, podemos deducir que; el indicador de efícacia se ejecutó en un 100% 

evidenciando el desarrollo de la cobertura y el grado de cumplimiento de las 

actividades y objetivos establecidos.

Finalmente, el indicador de efíciencia no se cumplió dado que, el índice fínanciero 

nos mostró un resultado de 0% por lo tanto, el proyecto se desarrolló con ima 

efectividad del 50%.

Recomendaciones

Recomendamos que, la Universidad Estatal de Bolívar junto con el departamento de 

vinculación deben asignar un presupuesto para cada proyecto ya que así se lograría 

cumplir con el indicador de efíciencia y al mismo tiempo con la efectividad en un 

100%.

Se sugiere que, los propietarios de las empresas donde se desarrollan los proyectos 

de vinculación sean más flexibles al momento de otorgar información para facilitar 

el cumplimiento de las actividades planifícadas.

De igual manera, se recomienda que el tiempo para la ejecución del proyecto sea más 

amplio debido que permitirá culminar de manera satisfactoria el proyecto.

f).

Dr C Diomedes Núñez Minaya 
COORDINADOR TITULAR
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UNIVERSIDAD ESTATAL DE BOLIVAR 
DIRECCIÓN DE INVESTIGACIÓN Y VINCULACIÓN 

ACTA DE CIERRE DEL PROYECTO

. IMPACTO LOGRADO

Al finalizar la ejecución del proyecto, a octubre del 2020, los propietarios de la Mecánica Industrial Melenita 
Jr. disponen de la estructura de costos lo aplica sin dificultad, mejorándose la calidad y oportunidad en igualdad 
De condiciones de vida sustentando económicamente sus familias.


